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2 ST - 00.00 - WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — WYMAGANIA OGOLNE

CPV: 45200000-9,45212000-6,4512200-8,45212220-4,45212225-9,45214200-2
21 Wstep
2.1.1 Przedmiot specyfikaciji technicznej

Specyfikacja techniczna — wymagania ogdine odnosi sie do wymagan technicznych wykonania i odbioru
robot, ktdre zostang wykonane w ramach zadania:

PROJEKT WYKONAWCZY BUDYNKU
PRODUKCYJNO-MAGAZYNOWEGO W BACKOWICACH

2.1.2  Zakres stosowania ST

Specyfikacje techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywac i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania robét opisanych w pkt. 2.1.1

2.1.3  Zakres robét objetych ST
Budowa budynku produkcyjno-magazynowego w Bac¢kowicach wraz z niezbedng infrastruktura.
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2.1.4 Niektdre okreslenia podstawowe:

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:
2141 Kierownik Budowy

Osoba wylansowana przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i wystepujaca w jego
imieniu w sprawach realizacji obiektow — posiadajaca niezbedna wiedze oraz do$wiadczenie przy
pracach zwigzanych z przebudowa budynkdw zabytkowych zgodnie z wymaganiami Wojewodzkiego
Konserwatora Zabytkow.

2.1.4.2 Laboratorium

Laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego. niezbedne do przeprowadzania
wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jako$ci materiatow oraz robot.

2.1.4.3 Materiaty

Wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét zgodne z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami
technicznymi.

2144 Projektant
Uprawniona osoba /zesp6t/ prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacii techniczne;.
2.1.4.5 Inspektor Nadzoru

Oznacza osobe powotang przez Zamawiajgcego do dziatania w jego imieniu w niniejszym kontrakcie —
posiadajaca niezbedna wiedze oraz doswiadczenie przy pracach zwigzanych z przebudowg budynkow
zabytkowych zgodnie z wymaganiami Wojewddzkiego Konserwatora Zabytkow.

2.1.4.6 Aprobata Techniczna

Dokument potwierdzajacy pozytywng opinie techniczng wyboru stwierdzajaca jego przydatnos¢ do
stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do wydawania aprobat
technicznych.

2.1.4.7 Certyfikat JakoSci

Dokument wydany zgodnie z zasadami certyfikacji wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien
zaufania, ze nalezycie identyfikowano wybor, proces lub ustuga sg zgodne z okre$long norma lub
innymi dokumentami normatywnymi, w odniesieniu do wyrobdw dopuszczonych do obrotu i stosowania.

2.2 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowa i specyfikacjami technicznymi.

2.2.1 Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy w terminie okre$lonym w warunkach umownych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje, wspotrzedne
punktéw gtownych oraz reperdéw panstwowych, dziennik budowy i ksigzke obmiaru robét oraz jeden
egzemplarz dokumentacji , oraz jeden komplety ST.
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Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili koricowego odbioru robot. Uszkodzone badz zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy
i utrwali na wiasny koszt.

2.2.2 Dokumentacja projektowa i powykonawcza .

Dokumentacja zatgczona do dokumentdw przetargowych:
- projekt budowlany wielobranzowy
- specyfikacja techniczna

Dokumentacja - projekt budowlano/wykonawczy. W/w projekt znajduje sie do wgladu w siedzibie
Zamawiajgcego.

W ramach ceny ofertowej wykonawca winien wykona¢ dokumentacje montazowa, organizacji placu
budowy, organizaciji ruchu zwigzanego z realizacjg rob6t wraz z niezbednymi uzgodnieniami.
Wykonawca w ramach ceny winien wykona¢ dokumentacje powykonawczg cato$ci wykonanych robot w
tym réwniez dokumentacje geodezyjna.
Dokumentacja rozruchowa do opracowania przez wykonawce w ramach ceny kontraktowe.
Wykonawca w ramach ceny kontraktowej winien wykona¢ dokumentacje rozruchowg w ramach
ceny nalezy uwzglednic:
- Dokumentacje wykonawcza niezbedng do przeprowadzenia wszelkich spraw rozruchowych
- Dokumentacje powykonawczg potwierdzajacg prawidtowo$¢ i zgodno$¢ z obowigzujacymi
przepisami wszystkich wykonanych prac, ustug w tym:
»  szczego6towy harmonogram rozruchu
* 0g06lng instrukcje eksploataciji

2.2.3  Zgodno$¢ robdt z dokumentacia projektows i specyfikacjami technicznymi.

Dokumentacja projektowa specyfikacje techniczne oraz inne dokumenty przekazane wykonawcy
stanowig czes¢ kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione cho¢by w jednym z nich sg obowigzujace dla
wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacii.

Wykonawca nie moze wykorzystac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu powinien natychmiast zawiadomic inwestora, ktory dokona niezbednych zmian, poprawek lub
interpretacji tych dokumentéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z
dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub
specyfikacjami technicznymi i wptynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementéw budowy, to takie
materiaty lub elementy budowli beda niezwtocznie zastgpione innymi, a wykonany zakres robot
rozebrany na koszt Wykonawcy.

224 Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa terenu budowy oraz robét
poza placem budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru koricowego
robot w szczegoInosci:

- utrzyma warunkdw bezpieczenstwa pracy i pobytu 0séb wykonujacych czynnosci wigzane z budowg i
nienaruszalno$¢ ich mienia stuzacego do pracy a takze zabezpieczy teren budowy przed dostepem
0s0b nieupowaznionych,

- fakt przystapienia do robdt wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z inwestorem przez umieszczenie w miejscu uzgodnionym z inwestorem tablic
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informacyjnych, tablice te bedq utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji robdt,

- w czasie wykonywania robdt wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace teren budowy tj.: ogrodzenie terenu budowy,
zabezpieczenie $cian wykopdw, zabezpieczenie przed uszkodzeniem istniejgcych sieci uzbrojenia
podziemnego, zabezpieczenie istniejacych nawierzchni dojs¢ i chodnikéw, zapewniajac w ten
sposdb bezpieczenstwo pojazddw i pieszych,

- Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci /w dzien i w nocy/ tych urzadzen i znakéw, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczeristwa,

- Wykonawca podejmie srodki w celu zabezpieczenia drog i mostow prowadzacych do placu budowy
przed uszkodzeniem spowodowanym jego $rodkami transportu lub jego podwykonawcow i
dostawcow.

2.2.5 Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robdt.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska.
W czasie trwania budowy wykonawca bedzie:
- utrzymywac teren budowy i wykopy bez wody stojacej,
- przestrzegat zalecen Panstwowego Inspektora Sanitarnego,
- stosowat sie do przepisow i norm dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wokét budowy i
bedzie miat szczegoiny wglad na:
* l|okalizacje magazynow, sktadowisk, drég dojazdowych
» ostroznosci zabezpieczenia przed Srodkami zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami, -
mozliwoscig powstania pozaru.

2.2.6  Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisdw ochrony przeciwpozarowej, bedzie utrzymywac sprawny
sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie budowy, w pomieszczeniach
biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedq sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat rob6t albo przez personel wykonawcy.

2.2.7 Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia nie bedg dopuszczone do uzycia, a zwtaszcza wywotujace szkodliwe
promieniowanie o stezeniu wiekszym niz dopuszczalne.

2.2.8 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi, za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych przez zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji,
Wykonawca zapewni odpowiednie zabezpieczenie i oznakowanie tych instalacji w czasie trwania
budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia wykonawca zawiadomi inwestora i zainteresowane
wiadze lokalne oraz bedzie wspotpracowat przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane jego dziataniem uszkodzenia instalacji
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
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2.2.9 Ograniczenia obciazen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzen na o$ przy transporcie
materiatow i wyposazenia na i z terenu budowy, uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co
do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i o kazdym takim przewozie bedzie zawiadomiony
inwestor.

2.2.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, w
szczegbInosci wykonawca ma obowigzek zadbag, aby personel nie wykonywat prac w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

2.2.11 QOchrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robo6t od daty rozpoczecia do daty wydania Swiadectwa przejecia przez inwestora.

2.2.12 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robét.

2.2.13 Zajecie pasa drogowego i organizacja ruchu przy zajeciu pasa drogowego.

Wykonawca w ramach ceny kontraktowej zobowigzany jest do zorganizowania ruchu zastepczego |
oznakowania robét w przypadku zajecia drogi.

W przypadku zajecia drogi Wykonawca zobowigzany do wykonania projektu organizacji ruchu i
zabezpieczenia robot, uzgodnienia go z wiascicielem drogi, wykonania wg uzgodnionego projektu
oznakowania i zabezpieczenia terenu robot oraz oznakowania objazdow i drég.

2.2.14 Dziafanie zwigzane z organizacjg prac przed rozpoczeciem robot.

Przed rozpoczeciem roboét wykonawca jest zobowigzany powiadomi¢ pisemnie wszystkie
zainteresowane strony o terminie rozpoczecia prac oraz o przewidzianym terminie ich zakorczenia.

2.2.15 Dodatkowe wymagania postawione przez uzytkownika.

Wykonawca przed oddaniem obiektu do eksploatacji zobowigzany jest do:

- oznakowania pomieszczen, drzwi,

- wykonania szczegdtowych instrukcji dotyczacej eksploatacii i obstugi instalacji i urzadzen
technologicznych, BHP.

2.2.16 Odbiory techniczne i rozruchy technologiczne

Wykonawca w ramach ceny kontraktowe] zobowigzany jest do zawiadomienia o odbiorach
technicznych, o rozruchu, odbiorze i przekazaniu do eksploatacji instytucjom lub uzytkownikowi, ktorych
obecno$¢ jest wymagana przepisami. Wykonawca ponosi koszty zwigzane z udziatem ich
przedstawicieli w odbiorach. Odbiory techniczne nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wytycznymi
stawianymi przez przysztego uzytkownika instalacji i urzadzen.
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2.3 MATERIALY
2.3.1  Zrodta szukania materiatow.

Co najmniej na trzy tygodnie prze zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do rob6t wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego
zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébek do zatwierdzania przez inwestora. Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia badan, w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w
sposdb ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznej w czasie postepu robot.

2.3.2 Pozyskiwanie materiatdow miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wiaczajac w to zrddta wskazane przez zamawiajacego i
jest zobowigzany do dostarczenia inwestorowi wymaganych dokumentow.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za jako$¢ dostarczonych na budowe materiatéw. Ponosi takze
koszty z tym zwigzane. Humus i naktad czasowo zdjete z terenu bedg sktadowane w hatdy i nastepnie
wykorzystane przy zasypce wykopdw po uprzednim stwierdzeniu o ich odpowiedniej przydatno$ci
zgodnie z wymaganiami kontraktu lub wskazan inwestora.

2.3.3 Inspekcja wytwdrni materiatéw i elementéw budowli.

Wytwornie materiatow i elementéw budowli mogg by¢ okresowo kontrolowane przez inwestora w celu
sprawdzenia zgodno$ci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatéw moga
by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji
okreslonej partii materiatdw pod wzgledem jakosci.

2.3.4 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty i elementy budowli nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez wykonawce wywiezione z
terenu budowy. Zastosowanie ich w innym celu jest mozliwe po akceptacji inwestora.

2.3.5 Wariantowe zastosowanie materiatdw.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje mozliwo$¢ wariantowego zastosowania materiatéw w
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inwestora 0 swoim zamiarze, co najmniej na trzy
tygodnie przed ich uzyciem oraz uzyska akceptacje Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody inwestora.

2.3.6  Pochodzenie materiatow

Odpowiednie dokumenty takie jak: atesty, aprobaty techniczne i certyfikaty bedg
wymagane przez Zamawiajgcego.

Dostawca materiatow powinien dostarczy¢ oSwiadczenie zawierajace:

- nazwe i adres dostawcy,

- nazwe wyrobu i miejsce jego wytworzenia,

- identyfikacje dokumentacji technicznej,

- stwierdzenie zgodnos$ci wyrobu z dokumentacjq oraz przepisami i normami,

- nazwe i adres budowy

- miejsce i data wydajgcego o$wiadczenie.
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24  OSPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet ten winien by¢ zgodny z oferta wykonawcy,
wymaganiami ST, projekcie organizacji robot, zaakceptowany przez inwestora. Liczba i wydajnos¢
sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniami inwestora w terminie przewidzianym kontraktem. Uzywany sprzet przez
wykonawce musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy i zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania. Je$li dokumentacja projektowa lub ST przewiduje uzycie wariantowego sprzetu
wykonawca powiadomi inwestora o swoim zamiarze uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.

2.5 TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdw transportu, ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $rodkéw
transportu musi zapewni¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
Projektowej, ST i wskazaniach inwestora, w terminie przewidzianym kontraktem. Przy ruchu na drogach
publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom kontraktu bedg na polecenie inwestora usuniete z placu budowy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych.

26  WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot.

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robét zgodnie z kontraktem oraz za jako$¢ materiatow
i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa i ST oraz poleceniami inwestora.
Wykonawca odpowiedzialny jest za doktadno$¢ wytyczenia budowli w planie i wysokosci. Wykonawca
prowadzi stale dokumentacje geodezyjng podczas wykonywania robét.

Wykonawca przy wykonywaniu robot powinien uwzgledniac fakt, ze plac budowy znajduje sie w
sgsiedztwie zabudowy mieszkaniowej powinien zabezpieczy¢ teren budowy tj.: ogrodzenie terenu,
zabezpieczenie $cian wykopdw, zabezpieczenie przed uszkodzeniem istniejgcych sieci uzbrojenia
podziemnego i zabezpieczenie istniejacych nawierzchni dojs¢ i chodnikow.

2.7  KONTROLA JAKOSCI
2.7.1 Program zapewnienia jako$ci

Do obowigzkdéw wykonawcy nalezy sporzadzenie i przedstawienie do aprobaty Inwestora programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonania robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce realizacje zgodnie z dokumentacja projektowa , ST i
poleceniami Inwestora.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawiera¢ cze$¢ 0going opisujaca;

» organizacje wykonania robot (terminy i sposob prowadzenia robdt)

*  organizacje ruchu na budowie

»  zasady BHP

* wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegoinych elementow

Kielce 05.2017




Strona 14 z 96

PROJEKT WYKONAWCZY BUDYNKU ] _
PRODUKCYJNO-MAGAZYNOWEGO W BACKOWICACH Etap : Projekt Wykonawczy

rob6t (kierownikdw z odpowiednimi uprawnieniami)

»  system prowadzonej kontroli sterowania jako$cig wykonywanych robot

*  wyposazenie w sprzet i urzadzenia do kontroli jako$ci wraz z opisem laboratorium prowadzacego
badania

czes¢ szczegbtowa zawierajaca;

*  sposOb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwoS¢ pobierania probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen) prowadzonych podczas dostaw materiatow i wykonywania poszczegolnych
elementéw robot

*  sposoOb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

2.7.2  Zasady kontroli jako$ci robodt

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong
jako$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole rob6t i jako$ci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatdw oraz robé6t. Przed zakofczeniem
systemu kontroli inwestor moze zazadac¢ od wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadzaé
pomiary i badania materiatéw oraz robot z czestotliwo$cig zapewniajgcq stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.

Inwestor bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekgji.
Inwestor bedzie przekazywa¢ wykonawcy pisemnie informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze moga wptynaé na wyniki badan inwestor
natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia
jako$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i przeprowadzeniem badan
materiatow ponosi Wykonawca.

2.7.3 Pobieranie probek

Prébki pobierane beda losowo. Inwestor ma prawo do wytypowania probek do badan. Koszty
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy. Wykonawca zobowigzany jest do odpowiedniego
oznakowania probek i prowadzenia systematycznej rejestraciji wynikow.

2.7.4 Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inwestora. Przed przystapieniem do pomiaréw i badan Wykonawca
powiadomi Inwestora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru i badan. Po ich wykonaniu Wykonawca
przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji prze Inwestora.
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2.7.5 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac inwestorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako$ci. Wyniki badan nalezy
wykonywac na odpowiednich formularzach.

2.7.6 Badania prowadzone przez inwestora.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia inwestor uprawniony jest do dokonywania kontroli pobierania
probek i badania materiatow u zrddta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie potrzebna pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatéw. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy sq
niewiarygodne, to inwestor poleci wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych badan lub oprze sie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robot

z dokumentacjg projektowa i St. W takim przypadku catkowite koszty powt6rnych badan poniesione
beda przez Wykonawce.

2.7.7 Atesty, jako$ci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem kontroli jako$ci materiatéw przez Wykonawce, Inwestor moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w ST
w przypadku materiatdw, dla ktérych atesty sq wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét
bedzie posiadac atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Materiaty posiadajace atesty na urzadzenia — wazne legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym czasie.
Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wtasciwosci ze ST to takie materiaty lub urzadzenia
zostang odrzucone.

2.7.8 Dokumentacja budowy

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie
od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem imienia, nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy te bedg czytelne,
dokonane trwatg technikq , w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw.
Zatgczone do dziennika protokoty i inne dokument bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inwestora.

2.7.9 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow,

recepty robocze i kontrolne wyniki badan wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie jakosci. Dokumenty te stanowig zatgcznik do odbioru rob6t. Winny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Inwestora.

Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sie oprécz wiw nastepujace dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania inwestycyjnego

- protokoty przekazania tereny budowy

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne

- protokoty odbioru robét
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- protokoty z narad i ustalen — korespondencja na budowie
Wykonawca odpowiada za odpowiednie przechowywanie dokumentéw na budowie.

28  OBMIAR ROBOT
2.8.1 0Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robé6t zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét.

Obmiaru rob6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inwestora o zakresie obmierzanych
rob6t i terminie obmiaru. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiegi obmiaru.

2.8.2 Zasady okreslenia ilosci robot i materiatow

Jesli specyfikacje techniczne wtasciwe dla danych robdt nie wymagajq tego inaczej, objetosci bedq
wyliczane w m?3,

m3 — wykopu 0znacza objeto$¢ gruntu mierzong w stanie rodzimym

m?3 — nasypu oznacza objeto$¢ materiatu mierzona po zageszczeniu nasypu.

2.8.3  Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robo6t beda akceptowane prze
inwestora. Bedg one dostarczone przez wykonawce. Do badan atestujacych wykonawca bedzie
posiadat wazne Swiadectwa legalizacji urzadzen.

2.8.4 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koncowym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany wykonawcy robot. Obmiary robét zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiary rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sie
przed ich zakryciem.

29  ODBIOR ROBOT
2.9.1  Procedura przejecia robdt

W ramach zapisow kontraktu znajdujg sie zasady odbioru robot oraz wypetnienia gwarancji.
Zapisy te musza uwzgledniac proces czesciowych odbiorow, odbioru ostatecznego, dla ktdrych bedzie
opracowany harmonogram odbioru robot.

2.9.2 Podstawa ptatnosci

Warunki ptatnosci bedg okreslone w SIWZ.
210 PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje techniczne w rdznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy, przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng cze$¢ i nalezy je czytaé tacznie z rysunkami i
specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sig, ze wykonawca jest w petni zaznajomiony
z ich zawarto$cig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane
nie pdzniej ni 30 dni przed data sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty bedq
wykonywane w bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami lub odpowiednimi
normatywami krajow UE lub beneficjantow programu ISPA w zakresie przyjetych przez polskie
ustawodawstwo. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm
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przy wykonywaniu robét okreslonych w kontrakcie oraz do stosowania ich postanowien na réwni ze
wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych

3 ST - 02.00 ROBOTY ZIEMNE

CPV: 45111200-0, 45112000-5
31 WSTEP
3.1.1  Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna — wymagania ogdine odnosi sie do wymagan technicznych wykonania i odbioru
robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:

PROJEKT WYKONAWCZY BUDYNKU
PRODUKCYJNO-MAGAZYNOWEGO W BACKOWICACH

3.1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywac i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania robét opisanych w pkt. 3.1.1
211

3.1.3  Zakres robét objetych ST

Szczegotowy zakres robot rozbidrkowych opisuje przedmiar robét i obejmuije :
- Wykopy pod wykonanie ptyt parteru

- Wykopy pod wykonanie taw i stop fundamentowych

- Wykopy pod wykonanie szybu windowego

- Wykopy pod wykonanie ramp zelbetowych

- Wykopy przy wykonywaniu izolacji poziomych

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:
- roboty pomiarowe,

- roboty ziemne z zagospodarowaniem urobku ziemnego,

- zasypanie rozkopdw i przestrzeni przy fundamentowych

3.1.3.1  Roboty pomiarowe

Posadowienia obiektow, infrastruktury technicznej. Pierwsze gtowne wytyczenie elementéw obiektu
wykona geodeta wyznaczony przez zamawiajgcego przekazujac mapke pierwszego wytyczenia i
dokumentujac ten fakt w dzienniku budowy na koszt Wykonawcy.

Pomiary pomocnicze, miedzyoperacyjne wykonuje wykonawca na wiasny koszt.

3.1.3.2 Roboty ziemne

Roboty wykonywane bedg recznie, w gruncie nasypowym celem przygotowania miejsca na
fundamentowanie elementow obiektu. Nadmiar ziemi bedzie odwieziony poza bezposredni plac
budowy.
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3.1.3.3 Zasypanie rozkopdw i przestrzeni przy fundamentowych

Przestrzen pomiedzy wykonanym wykopem o wybudowang konstrukcjg obiektow nalezy zasypac
zwirem oraz piaskiem uzyskujac 1s=0,99.

3.2 Materiaty
Grunt pochodzacy z wykopu.
3.3  Sprzet

Koparka przedsiebierna i podsiebierna, topaty.
3.4 Transport

Koparka, wywrotka, taczka.

3.5  Wykonanie rohét

Z terenu przeznaczonego na posadowienie elementéw obiektu nalezy usunaé materiat istniejacy w
granicach wyznaczonych przez wewnetrzny obrys budynku .Ewentualny urobek betonowy nalezy
usung¢ poza plac budowy, we wskazane przez Inwestora miejsce. Ewentualnie uzyskang kostke
brukowa lub betonowa nalezy zmagazynowac w granicach placu budowy, celem pézniejszego
wykorzystania lub przewidzie¢ do zgruzowania.

Przed przystgpieniem do rob6t ziemnych kierownik budowy przejmie od geodety protokolarnie
podstawowe punkty state i charakterystyczne, tworzace lokalny uktad odniesienia. Pomiar geodezyjny
powykonawczy przed odbiorem koricowym (ostatecznym) wykonuje geodeta wyznaczony przez
Zamawiajgcego. Przed rozpoczeciem robot ziemnych w miejscach bliskich do urzadzen podziemnych
(rurociagi, kable itp. lub w miejscach, co do ktdrych wystepujg watpliwosci w zakresie uzbrojenia
podziemnego) nalezy wykonac¢ wykopy kontrolne. Wykopy nalezy wykonywac¢ wg punktéw pomiarowych
ustanowionych przez geodete i punktdw pomocniczych w powigzaniu z dokumentacjg projektowa. W
przypadku napotkania rodzaju gruntu innego niz opisane jest w dokumentacji projektowej, nalezy
powiadomi¢ nadzér inwestorski. Nie moze nastgpi¢ nawodnienie wykopu a takze naruszenia struktury
gruntu rodzimego. W przypadku napotkania gruntu innego niz przewiduje dokumentacja lub w
przypadku namoknigcia konieczne bedzie jego usuniecie i zastapienie zwirem lub grubym piaskiem.
Nalezy zwraca¢ szczeg6lng uwage na fundamenty obiektow istniejacych, a roboty prowadzi¢ w sposéb
nie naruszajacy ich strukture budowlang. Niedopuszczalne jest wykonywanie wykopdw ponizej poziomu
fundamentéw istniejacych. Niezbedne odstepstwa od dokumentacji winny mie¢ uzasadnienie zapisem
do dziennika budowy. Wykopy wykonywane mechanicznie nie powinny naruszy¢ naturalnej struktury
dna wykopu przeznaczonego do posadowienia elementow konstrukcyjnych.

Przed rozpoczeciem rob6t konstrukcyjnych nalezy sprawdzi¢ nosno$¢ gruntu w wykopie na obcigzenia.
Poziomy wykonania poszczegdinych elementéw musza by¢ zgodne z danymi zawartymi w
dokumentaciji projektowej. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz zgodno$¢ z
umowa, projektem, pozostatymi SST i poleceniami nadzoru inwestorskiego.

Wprowadzenie istotnych odstepstw wymaga akceptacji projektanta i nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca jest zobowigzany zabezpieczy¢ w odpowiedni sposob krawedzie wykopu.

3.6 Kontrola jakosci robot

Polega na sprawdzeniu obszaru i gteboko$ci wykopu, stanu zawilgocenia podtoza i jakoSci gruntu w
podtozu. Biezaco kontrolowac zasypke gruntowa oraz stopien jej zageszczenia.
Kontrola obejmuije:
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- stan podtoza gruntowego po wykonanych wykopach,

- powierzchni gtadzi cementowej pod warstwy izolacyjne pod ptyte szybu windowego

- wiasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych i ewentualnych wysiekéw wodnych.

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie bezpieczenstwa wykonywania
rob6t i zapewnienie statecznosci Scian wykopow.

Dopuszczalne odstepstwa:

- szerokos¢ wykopu nie moze rdzni¢ sie od szerokoSci projektowanej o wiecej niz (+,-) 10 cm,
- rzedne dna wykopu nie mogg sie rézni¢ od projektowanych =5 cmi + 5 cm,

- nieréwnosci dna wykopu mierzone pieciometrowg fatg nie moga by¢ wieksze niz 2,5 cm.
Jednostka obmiaru — (m3) wykopu i jego zasypanie.

Roboty objete S.T. odbiera Inspektor na podstawie zapisu w dzienniku budowy.

Podstawa ptatnosci — (m3) wykopu i jego zasypania po odbiorze robot

3.7 Przepisy zwigzane

PN-68/B-06250 — Roboty ziemne budowlane, wymagania w zakresie wykonania i badania

przy odbiorze)

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole Podziat i opis gruntow,

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe,

PN-B-04403 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci bierne;j

PN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu,

PN-74/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych

PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PNB-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze
Warunki techniczne wykonania i odbioru wykonania robét (WTWO) - Tom | -budownictwo ogélne:
- rozdziat 1 - Warunki ogéine Wykonania,

- rozdziat 2 - Przygotowania placu budowy,

- rozdziat 3 - Roboty ziemne.

4 ST - 03.00 ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE

CPV 45262300-4
4.1 WSTEP
411 Przedmiot specyfikaciji technicznej

Specyfikacja techniczna — wymagania ogdine odnosi sie do wymagan technicznych wykonania i odbioru
robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania:

PROJEKT WYKONAWCZY BUDYNKU
PRODUKCYJNO-MAGAZYNOWEGO W BACKOWICACH

41.2 Zakres stosowania S.T.

Specyfikacje techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywac i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania robét opisanych w pkt. 4.1.1
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41.3 Zakres robot objetych S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robot betonowych i
zelbetowych obiektu. Zakres robo6t obejmuje wszystkie elementy betonowe i zelbetowe.

Roboty zwigzane z robotami, ktdre dotycza niniejszej S.T. zawarto w specyfikacji dotyczacej zbrojenia
S.T. ,roboty zbrojeniowe”.

4.2 OKRESLENIA PODSTAWOWE
421 Konstrukcje betonowe

Konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami
stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

4.2.2 Konstrukcje zelbetowe

Konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspétpracujgcymi z betonem w ilo$ci nie
mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukciji zelbetowych.

423 Beton zwykty

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek chemicznych.

424 Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

425 Beton towarowy

Mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwérce zewnetrznego.
426 Zaczyn cementowy

Mieszanina cementu i wody.

427 Zaprawa

Mieszanina cementu, wody, sktadnikdw mineralnych i ewentualnych dodatkdw przechodzacych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

428 WIC
Wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
429 Rusztowania montazowe

Pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia obcigzen od konstrukcji montowanej z gotowych
elementdw lub wykonywanej na miejscu.

4.2.10 Rusztowania robocze

Pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia cigzaru ludzi i sprzetu.
4211 Deskowania
Pomocnicze budowle stuzace do formowania elementéw betonowych wykonywanych na miejscu.
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Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”.

43  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogélne”. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, specyfikacjg
techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

4.4 MATERIALY
441 Wymagania ogdine

Dopuszcza sie stosowane materiatow innych niz wskazane w dokumentaciji projektowej i ST oraz
wariantowe stosowanie materiatow, przy zachowaniu postanowien ST ,Wymagania ogdine”.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST ,Wymagania ogolne”. Materiaty stosowane do
wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych
D2.

442 Wymagania szczegdtowe
4421 Cement

Rodzaje cementu. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkéw wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujacych klasach wytrzymatoSciowych:
- klasa 32,5 — do betonu klasy C20/25 (B25)

- klasa 42,5 — do betonu klasy C25/30 (B30) i wyzszej

- klasa 52,5 — do betonu klasy C25/30 (B30) i wyzszej.

Wymagania dotyczace sktadu cementu. Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-
EN 197-1:22, PN-S-10040:1999 oraz warunkdw technicznych D2.

Oznakowanie opakowania. W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

- 0Znaczenie,

- nazwa wytwdrni i miejscowosci,

- masa worka z cementem,

- data wysy#ki,

- termin trwatosci cementu.

Swiadectwo jako$ci cementu. Kazda partia dostarczonego cementu musy posiadaé $wiadectwo jako$ci
(atest) wraz z wynikami badan.

Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu:

- cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a
wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.

- zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktérej jest atest z wynikami badan

cementowni mozna ograniczy¢ i wykonac tylko badania podstawowe.

- ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujace;:
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- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996

- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

- sprawdzenie zawartosci grudek ( zbrylern cementu nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie).

W przypadku gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢
uzyty do betonu.

Warunki magazynowania i okres sktadowania:

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

- sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczenie bokow przed
opadami),

- magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachy i $cianach).

- dla cementu luzem

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu nadajacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych Scianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych, - po uptywie okresu
trwatoSci podanego przez wytwérce — w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w
sposdb umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

4422 Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sig statoscig i jednorodno$cig uziarnienia pozwalajacq
na wykonanie partii betonu o statej jakoSci. Poszczegélne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na
placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki sposob, aby nie ulegty
zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych badarn i
testow, i nie zakidcaty rytmu budowy.

4423 Kruszywo grube

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajacego wymagania normy : PN86/B-06712, PN-
79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych
badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora Nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$ci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-
06712 uzycie takiego kruszywa moze nastapic po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:1001) dla
korygowania recepty roboczej betonu.

4424 Kruszywo drobne

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajacego wymagania norm: PN79/B-0671, PN-
86/B-06712 i PN-S-10040:1999.
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Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnego uszlachetnionego.

Betony klasy B37 (C30/37) i wyzsze wykonywac¢ nalezy z kruszywa o uziarnieniu ustalonym
doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe.

Do betonéw klasy B30 (C25/30) i B25 (C20/25) nalezy stosowa¢ kruszywo o fgcznym uziarnieniu
mieszczacym sie w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuije sie dostawce do przekazania, dla kazdej partii piasku wynikow badan petnych wg PN-
86/B-06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywacii alkaliczne;.

W celu umozliwieni korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statoSci zawartosci frakcji 0-2 mm.
Do betondw klasy B30 (C25/30) i wyzszych nalezy stosowaé wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe
marki 50, 0 maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm. Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie
pod warunkiem, ze zastaty one zbadane, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace grysow
granitowych i bazaltowych.

Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B06250. Przy
ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialno$¢ mieszanki
betonowej. Ta urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkow formowania, ktore sg okreslone
przez:

- ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$ci zbrojenia,

- zaktadang gtadkosc¢ i wyglad powierzchni betonu,

- sposoby ukfadania i zageszczania mieszanki betonowej ( reczne przez sztychowanie lub

ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiary przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

4425 Woda

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggow miejskich, to woda ta nie wymaga
badania. Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. Nie
powinna zawiera¢ sktadnikéw wptywajacych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie betonu. W
przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie.

4426 Domieszki do betonow

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajacych wymagania norm:

PN-EN 934- 2:2002 i PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow ubocznych takich jak: zmniejszenie
wytrzymato$ci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw
domieszek na zmniejszenie trwatoSci betonu. Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie
domieszki o dziataniu uptynniajacym, napowietrzajacym, przysSpieszajgcym wigzanie lub opozniajagcym
wigzanie. Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynika¢ z opracowanej recepty (sktadu)
mieszanki betonowej oraz powinno by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Powinno tez by¢ zgodne z
aprobatami technicznymi badz normami dotyczacymi poszczegoinych domieszek oraz dostosowane do
rodzaju stosowanego cementu. Domieszki dozuje sie gtownie w sposdb wagowy (w stosunku do masy
cementu).

Kielce 05.2017




Strona 24 z 96

PROJEKT WYKONAWCZY BUDYNKU ] _
PRODUKCYJNO-MAGAZYNOWEGO W BACKOWICACH Etap : Projekt Wykonawczy

4427 Mieszanka betonowa

Do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke betonowg
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w wytworni.
Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
dokumentaciji projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub
PN-ENV 206-1 oraz warunkéw technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywac¢ na podstawie receptury laboratoryjne;
opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

4428 Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia powinna spetnia¢ wymagania zawarte w ST ,Roboty zbrojeniowe”.
4429 Materiaty spawalnicze

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest zbrojenie
oraz odpowiadajgce wymaganiom normy PN-91/M-69430.

443 Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania
podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

4431 Elementy mocowane w konstrukcii zelbetowej

Wszelkie marki i kotwy wykona¢ wedtug rysunkéw roboczych. Rozmieszczenie wg rysunkdw
szalunkowych i zbrojarskich.

4432 Deskowania

Do wykonania dekowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy
PN-S- 10040:1999, a ponadto:

- drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018,
PN-75/D-96000, PN-72/D-96002.

- sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-
2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001

- gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymogom normy PN-84/M-81000,

- deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym

- do smarowania elementéw dekowan stykajacych sie z betonem nalezy stosowaé
srodki antyadhezyjne parafinowe przeznaczone do tego typu zastosowan.
Materiaty stosowane do deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem
warunkoéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia z mieszankg betonowa.

45  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzety podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Roboty zwigzane z
wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych rob6t.

Wykonawca powinien dysponowaé¢ m.in.:
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do przygotowania mieszanki betonowe;:

- betoniarkami 0 wymuszonym dziataniu

- dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadno$ci z aktualnym $wiadectwem
legalizacii,

- odpowiednio przeszkolong zatoge

do wykonania dekowan :

- sprzetem ciesielskim

- samochodem skrzyniowym,

- Zurawiem o0 udzwigu dostosowanym do ciezaru elementow dekowan.
do przygotowania zbrojenia:

- gietarkami,

- nozycami,

- prostowarkami,

- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.

do ukfadania mieszanki betonowej:

- pojemnikami do betonu,

- pompami do betonu,

- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy,

- wibratorami przyczepnymi,

- tatami wibracyjnymi,

- zacieraczkami do betonu.

do obrobki i pielegnacji betonu:

- szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym

46  TRANSPORT SKLADNIKOW MIESZANKI BETONOWEJ

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, przeznaczonymi
do wykonywania zamierzonych robét. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy
umiesci¢ rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczania drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i
na wiasny koszt.

4.7  TRANSPORT, PODAWANIE | UKLADANIE MIESZANKI BETONOWEJ

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llo§¢ samochodéw
nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie
transportu w mieszance nie moze nastapic¢: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikéw samochodowych ( tzw.
,gruszka”) llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodul.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonac¢ przy pomocy pompy do

betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartoSci

podanych w normie PN-S-10040:1999, nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min - przy temp. +15°C
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- 70 min. — przy temp. +20°C
- 30 min - przy temp. +30°C.

48  WYKONANIE ROBOT
4.8.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”. Wykonanie robét
powinno by¢ zgodne z normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B-06250 lub PN-ENV
206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru
do akceptacji ,Projekt organizacji robot” uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajgc planowany termin
rozebrania deskowania i rusztowan, jak rowniez plan przeprowadzonych badan.

48.2 Zakres wykonania robdt

Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang
przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru ,Dokumentacjg technologiczng’.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona prawidtowos¢ wykonania wszystkich
rob6t poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:

- prawidtowo$¢ wykonania dekowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.

- prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang

wielko$¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;j,

- prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych, miedzy innymi wykonania

przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,

- prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych

w betonowa konstrukcje ( kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem
do Dziennika Budowy.

48.3 Wykonanie deskowan

Deskowania elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementoéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktur zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki
podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy podatkowe mozna wykonac z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na
deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkow atmosferycznych, ani na skutek
zetknigcia si¢ z masg betonowa. Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy.
Deskowania z tarcicy nalezy wykonac z drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubo$ci nie
mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie mniejszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i
przygotowane do zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy
szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub tworzyw sztucznych albo masami
uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdci¢ szczegoing uwage na uszczelnienie stykéw
Scian z dnem deskowania.
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Szczegoing uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwroci¢ na elementy tworzace fakture $cian
licowych i zapewniajace niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementoéw konstrukgj.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po
zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokry¢ trzeba Srodkami o dziataniu
antyadhezyjnym. Srodki te nie mogq powodowaé plam ani zmian w odcieniach betony.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usunag¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia ( wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac
zgodnie z odpowiednimi normami.

484 Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie zbrojenia wg wymagan zawartych w ST ,Roboty zbrojeniowe”.
4.8.5 Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia wg wymagan zawartych w ST ,roboty zbrojeniowe”.
48.6 Wbudowanie mieszanki betonowej

48.6.1 Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang
wielko$¢ otuliny.

Wysokos$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna by¢
wieksza, niz 1,5 m, a o kompensaciji ciektej 0,5 m. W czasie betonowania nalezy obserwowaé
deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztattu konstrukcji. Przy betonowaniu
w czasie upalne pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona przed nadmierng
utratg wody. Przy betonowi w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadowa.
Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku robét. Po
zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wtasciwg pielegnacje betonu.

48.6.2 Zageszczenie betonu

Roboty zwigzane z zageszczeniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999. Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich
urzadzen mechanicznych: wibratorow wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki: - wibratory wgtebne
stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgai na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65
odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomeyj;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przetrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30s, po czym wyjmowac
powoli w stanie wibrujgcym;

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5 m; - belki (faty) wibracyjne powinny
by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i charakteryzowac si¢ jednakowymi
drganiami na catej dtugosci;
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- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60s;

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do$wiadczalnie tak, aby
nie powstawaty martwe pola.

Zageszczenie reczne ( za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
miotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w przypadku mieszanek betonowych o konsystencji
ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratordw pograzonych.

W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatopiong w mieszance
betonowej, potaczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegaja ttumieniu w
mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczegolne pola oddziatywania wibratora zachodzity
na siebie. Nalezy stosowa¢ wibratory ktdre majq zestawy butaw o réznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje cie zaczynem
cementowym, wibrowanie mozna zakonczy¢. Po zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosic¢ na 10-
20 cm w gore, bo promien skutecznosci wibracji nie jest jednakowy na catej dtugo$ci butawy. Po
przyjetym czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sie, aby pozostat po niej otwor i zanurza w
nastepnym miejscu. Butawa nie powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia. Wazne jest réwniez
staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim srodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek
potptynnych i ciektych nie trzeba wibrowac.

48.6.3 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji
projektowej lub dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni
betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach
mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezpo$rednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku
przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno
sie odby€ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢
za$ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

4.8.7 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

4.8.7.1 Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznigciem.
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W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do dziennika budowy. Jednoczesnie nalezy zapewni¢
mieszanke betonowg o temperaturze +20°C, w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymato$ci co
najmniej 15 MPa.

48.7.2 Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapienie do betonowania nalezy przygotowac¢ sposéb postepowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

48.7.3 Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15
MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczes$niej
podjac dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowane;
konstrukgji.

4874 Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Beton dojrzewajacy nalezy pielegnowac, a wiec:

- chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych,
szczegolnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu), - utrzymanie w statej wilgotnosci:

- 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejacego,

- 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego

- 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.

Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajacego nalezy rozpocza¢ po 12 h od jego utozenia. Jezeli
temp. wynosi +15°C i wigcej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewaé co 3h w dzien i co
najmniej raz w nocy, a nastepnych dniach — co najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza
niz +5°C betonu nie polewa sie.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy ( ruch po torach z desek)
dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod
warunkiem, ze odksztatcenie deskowania nie powoduije rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.

Nie nalezy obcigza¢ stropéw i schoddw przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym okres
ten przy twardnieniu betonu w temp. ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony.

Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastapic, gdy beton
osiggnie wytrzymato$¢ wymagang wg projektu. WytrzymatoS¢ te nalezy sprawdzac na probkach
przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcii.

Usuwanie deskowan powinno obywac sie pod $cistym nadzorem technicznym.. Rozformowanie
konstrukcji moze nastgpic p o osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcii
monolitycznych ( zgodnie z normg PN-63/B-06251).
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4.9 KONTROLA JAKOSCI
491 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Kontrola jakoSci
wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S10040:1999 oraz niniejszej ST. Ocena
poszczegolnych etapow robdt potwierdzona jest wpisem do dziennika budowy.

49.1.1 Deskowania

Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora
Nadzoru i potwierdzona wpisem do dziennika budowy. Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN -93/S-10080 oraz niniejszej ST.

Wymagania i tolerancje podaje PN-S-10040:1999.

491.2 Zbrojenie

Kontrola zbrojenia wg wymagan w ST ,Roboty zbrojeniowe”.

49.1.3 Skiadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badar laboratoryjnych i przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jako$ci stosowanych
materiatow.

4914 Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badar laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jako$ci betonu i
stosowanych materiatow.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwo$ci zgodne z postanowieniami normy PN-S10040:1999
oraz niniejszej ST.

49.1.5 Wbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S10040:1999 oraz
niniejszg ST.
Zakres sprawdzania i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

4916 Pielegnacja betonu

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S- 10040:1999 oraz niniejszg ST.
Zakres sprawdzania i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

491.7 Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badar laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jako$ci betonu i
stosowanych materiatow.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki.
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Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejsze;
ST.

4.9.1.8 Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg, postanowieniami
normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.
Zakres sprawdzania i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

4919 Tolerancie wymiaréw betonowych konstrukcji budowlanych

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy
dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej. Dotycza one konstrukcii
monolitycznych.

Tolerancje dla fundamentéw:

- usytuowanie w planie — 2% najwiekszego wymiaru, ale nie wigcej niz 50 mm,

- wymiary w planie - + 30 mm,

- réznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - £ 20 mm,

- réznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - + 30 mm,

- roznice gtebokoséci - 0,05 h i £50 mm.

4.9.1.10 Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniem niniejszej ST.

Sprawdzenie polega na:

- kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji, sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,
sprawdzeniu betoniarki,

- sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu pomp do pompowania
mieszanki betonowe;j,

- sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej, sprawdzeniu urzadzen do pielegnacii i
obrébki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapow robot
potwierdzana jest wpisem do dziennika budowy.

410 OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiary robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

4.10.1 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m3 wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z
dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa,
niniejszg ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentaciji projektowej, przywotanych normach daty wyniki pozytywne.

4.10.2 Odbior koncowy konstrukciji

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot zawartych w
umowie.
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Podczas odbioru koricowego powinny by¢ przedstawione nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa z naniesionymi wszelkimi zmianami w czasie budowy,

b) dziennik budowy

protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnieri dokumentacji projektowe’

wyniki badan kontrolnych betonu,

protokoty z odbioru robét zanikajacych (np. fundamentéw, zbrojenia elementow konstrukcii)

inne dokumenty przewidziane w dokumentaciji projektowej lub zwigzane z procesem budowy,
majace wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg
Prawo Budowlane.

2oL

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

a) prawidtowos$ci potozenia obiektu budowlanego

b) prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow, np. szczelin
dylatacyjnych

c) jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad |
uszkodzen (np. raki, rysy); taczna powierzchnia ewentualnych rakow nie powinna by¢ wigksza niz
5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienko$ciennych nie wigksza niz
1%; lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie
gtéwne nie moze by¢ odstoniete.

411 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 9. Podstawe
ptatnosci stanowi cena wykonania 1m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej zgodnie z dokumentacijg
projektowg, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robét na podstawie wynikow pomiaréw i
badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuije:

- dostarczenie i sktladowanie niezbednych czynnikow produkcii,

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- 0czyszczenie podioza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- pokrycie deskowan $rodkiem antyadhezyjnym,

- oczyszczenie deskowan bezposredni przed utozeniem mieszanki betonowej,

- przygotowanie mieszanki betonowe;,

- utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otwordw,

zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni,

- pielegnacje betonu

- rozbidrke deskowania i rusztowan,

- usunigcie niedoskonatosci powierzchni,

- oczyszczenie terenu robdt z odpaddw i usuniecie ich poza teren robdt,

- wykonanie dokumentacji niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych

ST lub zalecanych przez Inspektora nadzoru.

Cena zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materialne.

412 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-S-1040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.
- PN-88/B-06250 Beton zwykly.
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- PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ |: wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ |: sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

- PN-EN 197-2:2002 Cement. Ocena zgodnosci.

- PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stato$ci objetosci.

- PN-86/B-067t2 Kruszywa mineralne do betonu.

- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

- PN-B-1112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

- PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywno$ci alkaiczne;.

- PN-78/B-06714/t5 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

- PN-EN933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ +: Oznaczenie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewu.

- PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skfadu ziarnowego.

- PN-EN933-4:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 4: Oznaczenie ksztattu
Ziaren.

- PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen

obcych.

- PN-88/B-067114/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen w postaci
gliny.

- PN-78/B-06714/3 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych.

- PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwo$ci.

- PN-EN 1925-4:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspdtczynnika nasigkliwosci
kapilarne;.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

- PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

- PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

- PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

- PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

- PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

- PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

- PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

- PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

- PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

- PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoine
wymagania i badania.

- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
- PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $Sredniowymiarowe.

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta 0golnego przeznaczenia.

- PN-72/D-96002 Tarcica iglasta 0golnego przeznaczenia.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i technologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.

- PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i technologia. Cze$¢ 1: Terminologia.

Kielce 05.2017




Strona 34 z 96

PROJEKT WYKONAWCZY BUDYNKU ] _
PRODUKCYJNO-MAGAZYNOWEGO W BACKOWICACH Etap : Projekt Wykonawczy

- PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Czes¢ 3: Wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewnetrznych.

- PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogélne wymagania i badania.

- PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.

5 ST - 04.00 ROBOTY ZBROJARSKIE

CPV: 45223500-1
5.1 WSTEP
5.1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna — wymagania ogéine odnosi sie do wymagan technicznych wykonania i odbioru
robot, ktdre zostang wykonane w ramach zadania:

PROJEKT WYKONAWCZY BUDYNKU
PRODUKCYJNO-MAGAZYNOWEGO W BACKOWICACH

5.1.2 Zakres stosowania S.T.

Specyfikacje techniczng jako cze$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywac i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania robét opisanych w pkt. 4.1.1

5.1.3  Zakres robét objetych S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robot zbrojarskich.
- oczyszczenie pretéw zbrojeniowych

- prostowanie, ciecie

- giecie pretow

- montaz segmentow zbrojenia w szalunki metalowe przestawne z zachowaniem wtaciwych
dystansow na otuliny oraz wszystkie inne nie wymienione wyzej elementy zelbetowe, jakie wystepujg
przy realizacji umowy.

52  MATERIALY

Stal zbrojeniowa wg projektu konstrukcji.
t aczniki zbrojeniowe Forbuild KP-108 (10x14-3), KP-309 (10x14-2), KP-303 (4x10-1), KP-403 (6x14-3)

Warunki ogolne stosowania materiatow:

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w odpowiednich
normach. Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych wigzkach zaopatrzonych
W przywieszki zawierajace:

- znak wytwércy,

- Srednice nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii i znak obrébki cieplnej,

- atest hutniczy.

Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowe;:

Klasa i gatunek oraz $rednice pretdw stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z projektem. Nizej
podano ogdlne zasady doboru stali gatunkdw najczesciej stosowanych w praktyce. Prety ze stali klasy
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AO0 gatunku St0S-b sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach
z betonu oraz jako zbrojenie noSne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu.
Prety ze stali klasy A-l gatunku St3SX-b,St3SY -b i St3S-b stosuje sie jako zbrojenie nosne w
konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w konstrukcjach
narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie ci$nienia gazéw lub cieczy oraz w konstrukcjach
pracujacych w Srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia tych konstrukcji przed
korozja.

Ze stali klasy A-l gatunku St3SY-b nalezy wykonywa¢ uchwyty montazowe elementéw
prefabrykowanych. Prety ze stali klasy A-Il gatunku 18G2-b stosuje sie jako zbrojenie nosne w
konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podwyzszonej
temperaturze, narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie ci$nienia gazéw i cieczy, gwattowne
dziatanie ci$nienia powietrza (podmuch) oraz pracujacych w $rodowiskach agresywnych, pod
warunkiem zabezpieczenia konstrukciji przed korozja. Oprocz pretow jako zbrojenie konstrukcji
zelbetowych stosuje sie druty o $rednicy 3-5 mm. W elemencie zelbetowym prety nosne zaleca sie
wykonywac ze stali jednego gatunku. W szczegdlnych wypadkach dopuszcza sie stosowanie w jednym
przekroju pretow z roznych gatunkdw i klas stali od A-0 do A -III N, pod warunkiem uwzglednienia ich
wytrzymatosci i zakresow stosowania. W wypadku stosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu
blach weztowych, marek itp. Wykonuije sie je ze stali St3S i projektuje wg PN-90/B-03200

Stal zbrojeniowa z importu mozna stosowac wytgcznie po uzyskaniu odpowiedniego dokumentu
dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie.

Deklaracja zgodnosci:

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy, w ktérym muszg by¢ podane:

- nazwa wytwércy,

- 0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowe;j,

- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplnej.

53  SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia w konstrukcjach powinien

spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogblnym. Kazdy rodzaj sprzetu powinien by¢
sprawny oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania
BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy
szczegblnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢
odpowiednio przeszkolone.

Sprzet do wykonania robot:

Prosciarka, gietarka, nozyce do ciecia pretow, stot warsztatowy, cazki do ciecia, zbrojenia, pita do ciecia
pretéw, wigzak z petelkami do skrecania drutu.

Stal zbrojeniowg z importu mozna stosowac wytgcznie po uzyskaniu odpowiedniego dokumentu
dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie.

Deklaracja zgodnosci:

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy, w ktérym muszg by¢ podane:

- nazwa wytwércy,
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- 0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowe;j,
- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplnej.

54  TRANSPORT

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu w sposéb zapewniajacy
uniknigcie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniowa
nalezy sktadowac pod zadaszeniem, posortowang wg wymiarow i gatunkéw. Odgiete prety zbrojeniowe
powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposéb nie powodujacy ich
uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane by¢ powinny w magazynie zamknietym, w kregach,
posortowane wg wymiarow i gatunkow

55  WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie, montaz i odbi6r zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN91/S-10042, a
klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowa.

Dostarczona stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety zbrojenia) powinna by¢ na budowie sktadowana na
placu magazynowym na podktadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz
przeno$nych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno uktada¢ stali bezposrednio na gruncie. Prety
zbrojeniowe nalezy segregowac wedtug klas i gatunkdw, $rednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada sie
na placu magazynowym na ptask (do o$miu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi. Przygotowanie i
obrébka zbrojenia obejmujq takie czynnosci jak:

- Czyszczenie,

- prostowanie,

- ciecie,

- giecie i montaz

Czyszczenie pretow:

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspotprace (przyczepno$¢) betonu i stali w
konstrukcji. Nalezy usung¢ z powierzchni pretow zanieczyszczenia smarami, farbg olejng itp., a takze
tuszczaca sie rdzg . W celu usunigcia farb olejnych badz zattuszczenia stosuje sie opalanie lampami
benzynowymi (po wypaleniu sie zanieczyszczen prety wyciera sie; jesli jest to niezbedne - papierem
Sciernym). Nalot rdzy tuszczacej sie mozna usung¢ za pomocg szczotek drucianych. W razie potrzeby
nalezy zastosowac piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczyscic¢ z
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i biota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna
opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na
dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokrytg tuszczacq sie rdzg i zabtocona,
oczyszcza sig szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna
zmyc¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg rowniez
inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

Prostowanie pretow:
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania zbrojenia
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musza by¢ proste. W przypadku wystepowania miejscowych zakrzywien - nalezy prety wyprostowac
przed przystapieniem do dalszej obrdbki (cigcia itd.). Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowac
przez wycigganie za pomoca np. wciggarki. lub mechaniczne prostowanie pretéw przy uzyciu
prostowarek mechanicznych . Dopuszcza si¢, zwtaszcza prety wiekszych $rednic, prostowanie reczne
za pomoca klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

Cigcie pretow zbrojeniowych:

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i
wyprostowane prety tnie sie na odcinki dtugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest Sporzadzenie w
tym celu planu ciecia. Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwtaszcza w przypadku pretow
wiekszych srednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna
przecinac jednoczes$nie wiecej niz jeden pret. Ciecia mozna przeprowadzac przy uzyciu mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretéw, haki:

Minimalne Srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje norma PN-B-03264
(2004).

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi:

- 10 d dla stali A-l1l i A-l

- 5d dla stali A-I, A-0.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow o srednicy d < 12 mm.

Prety o Srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach
zagieC i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajq jednoczes$nie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego. Nalezy stosowac $rednice zagiecia rbwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakow. Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage, przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow, na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania. Pocigte prety sg nastepnie
wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie. Prety mozna wygina¢ recznie kluczem
zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za pomoca gietarek
recznych lub za pomocg gietarek mechanicznych. Mozna jednoczes$nie wygina¢ wiecej niz jeden pret.
Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie bezpo$rednio w deskowaniu lub przygotowuje w
postaci szkieletow zbrojeniowych. Zbrojenie ptyt mozna uktada¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na
deskowaniu oznacza sig kredg lub otdwkiem ciesielskim rozstaw pretéw no$nych (gtéwnych) i
rozdzielczych. Nastepnie rozktada sie prety nosne i na nich uktada sie i od razu faczy prety rozdzielcze
usytuowane u dotu ptyty. Pzniej montuje sie prety rozdzielcze w zagigciach pretow nosnych, a na
koncu prety u géry piyty.

Montaz zbrojenia:

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny

beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem
nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktdra byta wystawiona na dziatanie
stonej wody.

Grubo$¢ otuliny powinna wynosi¢ minimum:

- w fundamentach — 5¢cm

- w ptytach i schodach - 2,5¢cm
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- w podciggach — 2,5cm

- w nadprozach - 2,5¢cm

- w stupach - 3,5cm

Uktadanie zbrojenia bezpo$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane
wedtug przygotowanych schematow zapewniajgcych kolejno$¢ robot, przy ktorej wezesniej utozone
elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktada¢ po odbiorze deskowan.
Zbrojenie powinno byc¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i
przemieszczen podczas betonowania i zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety
nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny odpowiadata warto$ciom podanym w projekcie.
Wykonujac zbrojenie nalezy umiescic elementy instalacji elektrycznych zgodnie z ich projektem. Prety
zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okres$lony w Dokumentaciji Projektowej. Zbrojenie konstrukcji
zelbetowych mozna podzieli¢ na nosne i uzupetniajace, gdzie zbrojenie no$ne okreslone jest na
podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupetniajace stosowane jest jako
technologiczne. Zbrojenie konstrukcji wykona¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-B-3264:2002.

taczenie pretdw za pomoca spawania:

Spawanie zbrojenia nalezy wykona¢ po uzyskaniu aprobaty Inzyniera Budowy.
Dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potaczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

Laczenie pojedynczych pretdw na zaktad bez spawania:

Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych.

Skrzyzowania pretow:

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy o Srednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretow o srednicy do 12 mm.
Przy Srednicach wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i
stupow nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami.

Zasady BHP podczas prac zbrojarskich:

Stoty warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub pod wiatami z umocowanymi od strony
nawietrznej ostonami. Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatkg o wysoko$ci 1m, o
oczkach max 20mm. Podczas ciecia preta nozycami nalezy pret oprze¢ obustronnie na koztach lub
stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretow o Srednicy wiekszej niz 20 mm jest zabronione. Przy
mechanicznym cieciu pretéw nie wolno chwytaé rekg pretdw w odlegtosci mniejszej niz 50cm od nozyc
tnacych. Prety o Srednicy wiekszej, niz 20mm moga by¢ giete tylko mechanicznie. Zaktadanie pretow na
mechanicznej gietarce dopuszczane jest tylko przy unieruchomionej tarczy gietarki. Zabronione jest
przebywanie pracownikéw na terenie ogrodzonym wzdtuz wycigganego preta w czasie prostowania
zbrojenia.

Sktadowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych wytacznie do pracy zbrojarzy jest zabronione.
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¥ aczniki zbrojeniowe Forbuild:

taczniki zbrojeniowe ebea KP i ebea KPE sg przeznaczone do wykonywania potaczen dwdch
elementéw zelbetowych, z ktérych jeden jest usytuowany wewnatrz budynku, a drugi na zewnatrz.

taczniki zbrojeniowe ebea KP i ebea KPE moga by¢ stosowane w plytach zelbetowych o
grubosci zawierajgcej sie w zakresie 14 + 30 cm, wykonanych z betonu zwykiego, klasy nie nizszej niz
C20/25 wedtug normy PN-EN 206:2014, w ktérych grubo$é otuliny zbrojeniowej jest nie mnigjsza niz

3cm. W przypadku kazdorazowego zastosowania tgcznikéw niezbedne
jest sprawdzenie stanu granicznego uzytkowania ze wzgledu na dopuszczalne ugiecia i dopuszczalne

szeroko$ci rozwarcia rys.
taczniki ebea KP i ebea KPE, stosowane w poitgczeniach plyt balkonowych i ptyt stropowych
mogg by¢ produkowane w wersji z izolacjg ogniochronng w postaci czterech plytek ogniochronnych

Promatect-H, produkcji firmy Promat Techniczna Ochrona Przeciwpozarowa Sp. z 0.0., 0 grubo&ci
kazdej ptytki 6 mm, przyklejanych po dwie od gory i po dwie od dotu tgcznika lub w postaci dwéch
plytek ogniochronnych Promatect-H o grubosci kazdej plytki 12 mm przyklejonych po jednej od géry i
po jednej od dotu facznika.

Zigcza liniowe z tacznikami zbrojeniowymi ebea KP i ebea KPE wykonanymi w wersji z izolacjg
ogniochronng klasyfikuje sie, wedtug kryteriéw normy PN-EN 13501-2+A1:2010, w klasach odpornosci
ogniowej podanych w tablicach 18 i 19, a zelbetowe plyty balkonowe polgczone z Zelbetowymi
elementami konstrukcyjnymi fgcznikami zbrojeniowymi ebea KP i ebea KPE, wykonanymi w wersji z
izolacjg ogniochronng klasyfikuje sie, wedtug kryteriow normy PN-EN 13501-2+A1:2010, w klasach
odpornosci ogniowej podanych w tablicy 20 i 21.

Odcinki zigcza liniowego plyt balkonowych z zelbetowymi elementami wewnetrznymi,
niewymagajgce zbrojenia, mozna wykonywac¢ z igcznikow ebea KP i ebea KPE pozbawionych
zbrojenia, z wkiadkami ogniochronnymi Promatect-H wedtug tablic 18 i 19.

Wartosci liniowych wspétczynnikéw przenikania ciepla przegrod, w ktérych zastosowano
tgczniki zbrojeniowe ebea KP i ebea KPE nalezy oblicza¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 6946:2008.

taczniki zbrojeniowe ebea KP i ebea KPE powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym z uwzglednieniem wymagan polskich norm i przepiséw budowlanych, a w
szczegolnosci rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r., poz. 690,
z pdzniejszymi zmianami), wymagan niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji Producenta,
dotyczgcej warunkow wykonywania pofgczen z uzyciem ww. facznikow zbrojeniowych.
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Lacznik zbrojeniowy KP, KPE Aprobata techniczna ITB AT-15-9007/2013
Element: Material:

-prety zbrojeniowe glowne (rozciggane) Stal nierdzewna (ferrytyczno-austenityczna typu Duplex) lub stal

zwykla weglowa ocynkowana ogniowo

-materiat izolacyjny Styropian o wspétczynniku przewodzenia ciepta A<0,036 Jub weina
mineralna o wspdlczynniku A<0,040. Szerokoéé standardowa izolacji -
80mm, opcjonalne: 60, 100 lub 120 mm.

-lozyska Sciskane Stal nierdzewna ferrytyczno-austenityczna typu Duplex (dia stropu
gruboéei 14 lub 16 cm), betonowe (dla stropdw o grubodci powyzej
18em)

-elementy przenoszgce sity écinajgce Stal nierdzewna (ferrytyczno-austenitycznatypu Duplex)

Budowa facznika:

. . listwa plasiiks
prety montazowe - //‘w\ istwa plasiikowa
\ /> ™ plytki stalowe
st B i i | __— zprzyspawanymipretami

prety rozciggane

plyta ogniocodporna

O ——

plytaognioodporna

W zalezno$ci od typu tacznika, prety zbrojeniowe wykonane sg ze stali nierdzewnej ferrytyczno-
austenitycznej typu Duplex lub stali zwyktej, weglowej ocynkowanej ogniowo. Zastosowana stal
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nierdzewna, skupia najlepsze wtasciwosci chromowe; stali ferrytycznej i chromowo-niklowe; stali
austenitycznej. Charakteryzuje sie wysokimi wtasciwosciami mechanicznymi: granicg plastycznosci,
wytrzymato$cig na rozcigganie i ciggliwoscig oraz odpornoscig na korozje ogélna, wzerowa i
naprezeniowa. Powtoka cynkowa, natomiast, nanoszona jest zgodnie z wymaganiami PN-EN 1SO 14713
,Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych. Powtoki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne”.
Okres trwato$ci zastosowanej powtoki to nawet 120 lat. Spetnione sg wiec wszystkie wymagania
dotyczace okresu uzytkowalnosci konstrukcji zawarte w PN-EN 1990: ,Eurokod. Podstawy projektowania
konstrukciji”.

Prety facznika zbrojeniowego KP/KPE muszg by¢ potgczone drutem wigzatkowym ze zbrojeniem stropu
oraz balkonu. Zaleca sig, aby ptyty dodatkowo dozbroi¢ poprzez dotozenie:

- Zbrojenia zamykajacego (strzemiona U-ksztattne na krawedziach ptyt balkonu $8),

- poziome poprzeczne zbrojenie krawedziowe (prety proste $10).

KP—100, KPE—~100 KP—-200, KP—400
KP—380, KPE~300 ey
Uy Dozbrojenia e
P N 7 /7% Desbrojenie piyy balkonowl ey postumne 0} 7 % (sirzamions ' 4 paty poctians
gmgw:qo)// strzsmiono + 4 201 /}, Pta
": Piyto bolkonu | 7574 o o '/ /'/I A
J%’z ’,'/ : o .’,// AN 4IRS ’%
’/'/’, e ’ / < = s < - bt
L r r

h1 — zdetne od wysokosc! pomi
ethan o | coloego’
zbrojenia piyty balonu

taczniki zbrojeniowe ebea KP i ebea KPE z izolacjg termiczng powinny byé dostarczane w
kompletach, w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob
zapewniajacy niezmiennos¢ ich wlasciwosci technicznych.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona informacja zawierajgca co najmnigj
nastepujgce dane:

— nazwe handlowg i oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9007/2015,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnoéci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktdra brata udziat w ocenie zgodnoéci,
— oznaczenie rodzaju izolacji ogniochronnej (jezeli jest stosowana),

— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz.
2041, z pdzniejszymi zmianami).
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56  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Polega na ogledzinach zewnetrznych i obmiarze utozonego zbrojenia, potwierdzeniu jakosci stali.
Odlegtos¢ miedzy oddzielnie uktadanymi pretami zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi projektu
wykonawczego.

Sprawdzenie zgodno$ci przywieszek z zamdwieniem

Sprawdzenie stanu powierzchni, wymiaréw, masy wg normy PN-H-93215 Zbrojenie nalezy uktadac po
sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i
przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w
deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretow betonem. Stosowac nalezy réznego
rodzaju wktadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali. tworzyw sztucznych). Zbrojenie powinno by¢
potgczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodno$ci
utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm.

Wyniki kontrolowanych odbioréw i ogledzin zbrojenia nalezy wpisa¢ do dziennika budowy z podaniem
daty odbioru.

5.7  JEDNOSTKA ODBIORU

Jednostkg odbioru jest (kg) w rozdzieleniu na stal gtadka i zebrowg. Podstawg odbioru robét
zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa;

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu robé6t zgodnie z

dokumentacjg projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu rob6t

Bezpos$rednio przed przystapieniem do robét zbrojarskich nalezy dokonaé odbioru deskowania. Roboty
uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia robét
zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementow, ktérych
zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien podlega¢ sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjq projektowa,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Roboty objete S.T. odbiera inspektor na podstawie zapisu w dzienniku budowy.
Podstawa ptatnosci — (kg) potozonego zbrojenia

5.8  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-84/B-03264 — Konstrukcje betonowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowane.

PN-ISO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. — Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane — Dodatkowe

wymagania.

PN-82/H-93215. Walcdwka prety stalowe do zbrojenia betonu

«  PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

«  PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

»  PN-H-84023/06/A1:1996 Stal okre$lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
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«  PN-78/H-04408. Technologiczna prdoba zginania.

e PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

«  PN-B-03264.:2004 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali weglowych

zwyktej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 Ogoline techniczne warunki dostaw stali i wyrobéw stalowych

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

6 ST-05.00 ROBOTY MUROWE

CPV: 45262500-6
6.1 WSTEP
6.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét murowych przy realizacji
zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

6.1.2 Zakres robdt objetych S.T.:

- wymurowanie Scianek dziatowych

- wymurowanie $cian no$nych

- wykonanie otwordw w $cianach

- wykonanie potgczen $cian z innymi elementami konstrukcji

6.2  MATERIALY

- bloczki betonowe fundamentowe gr. 24cm

- pustaki Silka E24 (20MPa), E18 (20MPa), E12 (15MPa), E8 (15MPa) lub inne o podobnych
parametrach technicznych

- zaprawa cementowa marki Rz=5MPa,

- woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne:

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 5:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:0,3:4

1:0,5:45

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:0,3:4
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1:0,5:45

— Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

— Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu {j. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone

w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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Dane techniczne zapraw

Nazwa

WytrzymalosE na Sciskanie

Wapdlczynnik przewodzenia ciepla
A

Wiy
Opdr dyluzyjny ji

Uaarmieme

Minimalna temperalura prowadze-
nia prac

Minimalna temperatura podezas
wigzania

Crzas urabialnoso od momentu
emieszania z wody

Luzycie wody

Wydajnosc

Reakcpa na ogien
Opakowanic
Czas prrechowywania

Mormy produkiowe

UWAGA:

Zaprawa do cienkich spoin
Silka-YTONG

M10 - 10 MPa
£ 0,93 W/imK]
/35
0-1,2 mm

5°C
Mie dotyczy

2-4h

ok. &5 lworek
13,3 kg/m* - bez
wypelniania spoin

pionowych

17,7 kgfm? - 7 wypelnieniam
spoin planowych

Klasa A1
Worek 25 ky
12 miesigcy

PN-EN 968-2:-2011

Zaprawa do cienkich spoin

M10-10 MPa

= 0,93 W/lmK]

5/35

01,2 mm

=C

-10°C

2h

ok. & worek

13,3 kg/m* - bez
wypelniania spoin
pionowych

17,7 kg/m?® - 7 wypelnieniem

spoin picnowych

Klasa Al

Worek 75 kg

12 miesigcy

PN-EMN 99822011

Przed rozpoczeciem prac murarskich nalezy zapoznac sie z instrukciy przygotowama zaprawy oraz
warunkami jej stosowania podanymi na opakowaniu,
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6.3  SPRZET

Skrzynia do zaprawy, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, fata kierujgca, warstwomierz
narozny, tata murarska, sznur murarski, pion murarski, betoniarka elektryczna, szlifierka katowa, gilotyna,
tacznik do scian LP30,

6.4  TRANSPORT

Samochdd o udzwigu do 12 ton (roztadunek reczny lub mechaniczny), wézek widtowy, dzwig pionowy
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami,
utratg statecznos$ci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi. Wolne miejsca migdzy Scianami $rodka
transportowego a zatadowanym stosem pustakow powinny by¢ wypetnione materiatem wysciotkowym.
Na placu budowy pustaki uktada sie na terenie wyréwnanym w koztach wg poszczegéinych klas.
Pustaki kominowe sktaduje sie w stosach (stupach) po 100 sztuk, po 5 sztuk w 2 rzedach na wysoko$¢
10 warstw.

6.5 WYKONANIE ROBOT

Murowanie $Scian na 2-ch warstwach papy asfaltowej na lepiku utozonej na ptycie przyziemia.

Przed utozeniem w murze pustaki nalezy oczysci¢ z kurzu i innych zanieczyszczen.

Mury wykona¢ warstwowo z zastosowaniem prawidtowego wigzania. Spoiny gr. 12mm w poziomie i
10mm w pionie. Spoiny niepetne (10-15mm od lica muru).Wneki i bruzdy instalacyjne wykona¢ w trakcie
wznoszenia Scian. Roboty prowadzi¢ w temp. powyzej 0 °C. Zaprawa przygotowana mechanicznie przy
zastosowaniu piasku rzecznego lub kopalnianego. Sktad objetosciowy zaprawy zgodnie z PN.,
konsystencja wg stozka pomiarowego 6-8. Cement Portlandzki kl.25

Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do

pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe nalezy murowag nie wczesniej
niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw
wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy pustaki przed utozeniem w murze polewac lub
moczy¢ w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem murow.

Projektowane $ciany no$ne i zamurowania taczy¢ z prefabrykatami za pomocg dwéch

pretow fi. 8 mm co trzecia warstwa osadzonych w Scianie Zelbetowej na kotki rozporowe.

Scianki zbroi¢ bednarka 20%1.5 mm co trzecia spoina.

Fundamenty, Sciany fundamentowe i piwniczne.

Przed przystgpieniem do murowania $cian fundamentowych lub piwnicznych na fundamencie wykonaé
izolacje przeciwwilgociowa. Dzieki temu zostanie zapewniona ochrona murom przed podcigganiem
wilgoci. Sciany fundamentowe i piwniczne wykonywac z blokdw petnych na zaprawie zwyktej. Sposéb
murowania $cian fundamentowych i piwnicznych jest analogiczny do sposobu wykonania $cian
nadziemia pod warunkiem, ze zaprawag murarskg wypetniamy zaréwno spoiny poziome, jak i pionowe.
Podczas murowania naroznikow $cian nalezy stosowac tylko metode typowego pofgczenia na wigzanie
murarskie. Nie mozna tu uzy¢ faczenia naroznikéw na dotyk z metalowymi facznikami mechanicznymi. W
szczegblnych przypadkach $ciany o duzej wysokosci lub duzej gtebokosci zasypania mozna wzmocnic¢

Kielce 05.2017



Strona 47 z 96

PROJEKT WYKONAWCZY BUDYNKU ] _
PRODUKCYJNO-MAGAZYNOWEGO W BACKOWICACH Etap : Projekt Wykonawczy

poziomymi belkami Zelbetowymi wykonanymi w ksztattkach YTONG U. Wykonane Sciany z blokow Silka
zabezpieczy¢ nalezy przed wilgocig stosujac izolacje przeciwwilgociowe lub przeciwwodne. Do
zasypania $cian piwnicznych nalezy przystapi¢ nie wczesniej niz po wykonaniu stropu nad piwnicami.
Jesli poziom ternu znajduje sie powyzej potowy wysoko$ci scian piwnic, to nalezy przystapic do tej
czynno$ci po wykonaniu stanu surowego budynku parterowego lub stropu nad parterem w budynkach
wyzszych.

Pierwsza warstwa — precyzja jej utozenia z blokéw Silka ma ogromny wptyw na doktadno$¢ wykonania
catego budynku. Bloki pierwszej warstwy murujemy na zaprawie cementowej, w ktorej stosunek cementu
do piasku wynosi 1:3. Zwykta zaprawa ma za zadanie zniwelowa¢ ewentualne odchylenia fundamentow.
Zaprawe nalezy nanosi¢ kielnia. Pierwszg warstwe murowac nalezy z blokéw wyréwnawczych Silka EQ
lub z blokéw podstawowych Silka E lub Silka E-S. Murowanie $cian zewnetrznych nalezy zacza¢ od
ustawiania pojedynczych blokéw w naroznikach $cian. Po ustawieniu bloku Silka nalezy sproawdzi¢
poziomicg jego poziome i pionowe ustawienie. Ewentualnie odchylenia korygowa¢ gumowym miotkiem.
Doktadne wypoziomowanie naroznikow pierwszej warstwy nalezy sprawdzi¢ za pomocg poziomicy
wezowej zwanej ,szlaufwagq” lub za pomocg niwelatora. Nastepnie, miedzy ustabilizowanymi
naroznikami $cian, nalezy rozciggna¢ sznurek murarski i uzupetni¢ warstwe. Rozciggniety sznurek ma na
celu pomoc w kontroli rownego utozenia lica sciany. Diugos¢ scian czesto nie jest wielokrotno$cig,
dtugosci blokdw Silka. W takiej sytuacji mozliwe jest wykorzystanie blokéw potéwkowych Silka 1/2E -
dzieki nim nie ma koniecznosci docinania blokdw. System pioro-wpust, w ktéry wyposazone sg bloki
Silka 1/2E nie wymaga stosowania spoiny pionowej. Jesli jednak dtugos¢ $ciany wymusza zastosowanie
blokéw nietypowej dtugosci, woéwczas nalezy je docigé. Do tego celu wykorzystuje sie najczesciej
szlifierke katowa z tarczgq diamentowa. Do ciecia blokdw Silka mozna réwniez stosowac przecinarke
stolikowg lub gilotyne. W miejscach, gdzie bloki nie tacza sie na piéro-wpust, no. Tam gdzie wmurowany
zostaje dociety blok, nalezy zastosowac spoine pionowa.

Kolejne warstwy — do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystapi¢ po zwigzania zaprawy
cementowej, czyli po ok. 1-2 godzinach od utozenia pierwszej warstwy. Kolejne warstwy muruje sie na
zaprawe do cienkich spoin (zwang popularnie ,klejowg”). Umozliwione jest to przez duzg doktadno$é¢
wykonania blokéw Silka. System pidro-wpust pozwala na uktadanie zaprawy tylko w spoinie poziome;j.
Przed przystapieniem do murowania nalezy przygotowac zaprawe murarskg do cienkich spoin Silka-
YTONG. W tym celu zawarto$¢ worka nalezy wsypa¢ do pojemnika z wodg, stosujgc proporcje wody i
zaprawy podane na opakowaniu. Catos¢ nalezy doktadnie wymieszac przy pomocy mieszadta
zamontowanego do wiertarki wolnoobrotowej. Do tak przygotowanej zaprawy nie wolno juz dodawac
wody ani dosypywa¢ mieszanki. Jesli zaprawa zgestnieje, mozna jg jedynie ponownie wymieszac.
Gotowa zaprawe Silka—YTONG nalezy natozy¢ na bloki za pomoca kielni o szerokosci rdwnej szeroko$ci
blokéw. Dzieki temu zaprawa bedzie rozprowadzona réwnomiernie na powierzchni blokow. Kielnig nalezy
nanies¢ zaprawe na dtugos¢ nie wigksza, niz okoto 4 m. Zapobiegnie to jej nadmiernemu wysychaniu.
Murowanie kolejnych warstw muru rozpoczyna sie od naroznikow. Kazdy wmurowany blok wymaga
wiasciwego utozenia. Ewentualne odchylenia korygowac nalezy mtotkiem gumowym. Po utozeniu
naroznikow nalezy rozciggnaC sznurek murarski i uzupetni¢ warstwe. Murujac kolejne warstwy nalezy
pamietac o przesunieciu spoin pionowych w odniesieniu do poprzedniej warstwy. W murach, w ktorych
wykorzystuje sie wewnetrzne kanaty elektryczne, spoiny pionowe muszg mijac sie doktadnie w potowie
blokdw, czyli co 166 mm. Taki sposdb murowania utatwiajg znaczniki kanatéw na bocznych
powierzchniach blokéw. Tam, gdzie nie zachodzi potrzeba wykorzystania kanatéw elektrycznych, przy
uktadaniu kolejnych warstw muru, spoiny pionowe muszq sie mija¢ o co najmniej 80 mm.
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Narozniki - W przypadku potaczenia na dotyk, murowanie naroznika zacza¢ od bloku podstawowego,
ktéry nalezy wypoziomowac i ewentualnie skorygowac. Murowanie $ciany prostopadtej nalezy zaczaé od
bloku potowkowego Silka 2E, wypetniajac zaprawg spoine pionowg pomiedzy blokami. W styku
pomiedzy $cianami uktada sie faczniki metalowe — kotwy LP 30. Kolejng warstwe zaczyna sie od bloku
potowkowego Silka Y4E, a $ciane prostopadia od bloku podstawowego. Sciany z blokéw Silka mozna
taczy¢ zaréwno na dotyk z uzyciem tgcznikdw, jak i na przewigzanie murarskie.

Sciany dziatowe - Scianki dziatowe muruje sie z blokow Silka E12 Iub Silka E8. Regutq jest wznoszenie
Scianek dziatowych po wykonaniu $cian konstrukcyjnych i stropéw. Murowanie rozpoczyna sie od
wyznaczenia linii przebiegu $ciany. Nastepnie, tak jak w przypadku $cian konstrukcyjnych, pierwszg
warstwe poziomuije si¢ na zwyktej zaprawie cementowej w proporciji 1:3. Juz na etapie murowania $cian
nosnych mozna przewidzie¢, w ktérym miejscu bedq Scianki dziatowe. Zwykle do dowigzywania sie ze
$ciang dziatowq stosuje sie taczniki metalowe — kotwy LP 30, ktére wmurowuje sie w co drugg lub w co
trzecig spoine. Kotwy jednym koncem powinny by¢ wmurowane w $ciane nosng, a drugi ich koniec
zatopiony w spoinie Sciany dziatowej. Jezeli potozenie $cianek dziatowych przewidywane jest w innym
miejscu, mozna dowigzac je pozniej za pomocag tych samych kotew LP 30. Kotwy wygina sie pod katem
prostym i mocuje do $ciany konstrukcyjnej za pomoca kotka rozporowego. Scianek dziatowych nie
muruje sie na styk ze stropem. Nalezy zostawi¢ szczeline o szeroko$ci od ok. 10 do 30 mm w zaleznoSci
od rozpietosci stropu, ktdrg nastepnie wypetniamy piankg montazowa lub innym elastycznym materiatem.

Nadproza - otwory w $cianach z blokoéw Silka przekrywa sie nadprozami zelbetowymi wykonywanymi w
ksztattkach YTONG U. Ksztattki YTONG U uktada na wczesniej przygotowanej podporze montazowe.
Funkcje te zazwyczaj petni deska zlicowana z gorng powierzchnig warstwy blokow. W przypadku
wiekszych rozpietosci deske nalezy podeprze¢ np. stemplami tak, aby wylewane nadproze nie ulegto
wygieciu. Na juz przygotowanym ,pomoscie” ksztattki YTONG U muruje sie na styk, wypetniajgc spoiny
pionowe zaprawg do cienkich spoin. Wnetrze przygotowanego deskowania nalezy oczyscic i przed
betonowaniem zwilzy¢ woda. Nastepnie w deskowaniu uktada si¢ zbrojenie i cato$¢ wypetnia betonem.
W otworach okiennych nalezy utozy¢ zbrojenie do spoin wspornych, przedtuzone o min. 50 ¢cm z obu
stron.

Instalacje - Bloki Silka E sg przystosowane do prowadzenia instalacji elektrycznych wewnatrz Scian. W
jednakowym rozstawie 166 mm wewnatrz blokow umieszczone sg otwory o Srednicy @ 40 mm. Przebieg
wewnetrznych

kanatow jest widoczny na bocznych powierzchniach blokéw w postaci wypuktych znacznikow.

W scianie, w ktorej wykorzystane bedg kanaty elekiryczne, musza sie pokrywac znaczniki pionowe (co
166 mm). W przygotowanych kanatach elektrycznych umieszcza sie gtadkie rurki polipropylenowe
(,peszle”). Podczas zalewania wiencéw, stropdw czy belek betonowych gérne otwory kanatow
elektrycznych nalezy przykry¢ paskiem folii budowlanej. Zabezpieczy to kanaty przed wpadnieciem do
nich mieszanki betonowej. Dzieki wypuktym znacznikom fatwo mozna zlokalizowac¢ miejsce, w ktdrym
nalezy wywierci¢ otwor pod puszke, gniazdo wtykowe czy wytgcznik. Po dowierceniu sie do kanatu
elektrycznego umieszczamy wewnatrz kable elektryczne. W wywierconym otworze osadzamy puszke
uzupetniajgc szczeliny gipsem budowlanym. Pozostate instalacje: wodociggowe, kanalizacyjne, gazowe
oraz poziome odcinki instalacji elektrycznych prowadzi sie w bruzdach wykonywanych za pomocg
narzedzi mechanicznych — szlifierek katowych lub bruzdownic.
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6.6 KONTROLA JAKOSCI
6.6.1  Odbior materiatdow murowych

Sprawdzi¢ jako$¢ pustakdw, wymiaru, ksztattu, liczby peknie¢, odpornosci na uderzenia. Sprawdzi¢
zawarto$¢ margla, nasigkliwo$¢. Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania kotew w Scianie i w nadprozach.
Przy odbiorze pustakow nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na pustakach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji technicznej, préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardw i ksztattu pustakéw,

— liczby szczerb i peknie€,

— odpornos$ci na uderzenia,

— przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci pustaka przez probe dorazng nalezy go podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.6.2 Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdw powinny
by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muroéw przyjmowaé wg ponizszej tabeli:

Dopuszczalne odchytki [mm]
Rodzaj odchylek mury
TNy AP niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze diugosci 3 B
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionhu
—na wysokosci 1m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazde] warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— na catej dlugosci 15 30
Odchylenia gomej warstwy od poziomu 5
—na 1 m diugosci 1 10
— na calej diugosci 10
Odchylenia wymiarow otworow w Swietle
O wymiarach:
do 100 em szerokosd +6, -3 +5, -3

wysokosé +15, -1 +15,-10
penad 100 cm

szerokose +10, -5 +10, -5

Wysokost +15, —10 +15, -10

Jednostka obmiaru - (m3) muru zewnetrznego i (m2) Scianki dziatowej,(m2) Scianki z klinkieru
Roboty objete S.T. odbiera inspektor nadzoru na podstawie wpisu w dzienniku budowy i dokumentacii
projektowe;.
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6.6.3  Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu.

W przypadku pozytywnego wyniku badar (zgodno$ci z dokumentacjq projektowg i szczegdtowq
specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapow robét. W
przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okre$li¢ zakres prac i rodzaj materiatow
koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzyc.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

6.6.4 Odbior czeSciowy

Odbidr cze$ciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru cze$ciowego robot
dokonuije sie dla zakresu okres$lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbidr cze$ciowy robot jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru cze$ciowego
jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét, jezeli umowa takg forme przewiduje.

6.6.5 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbiorow robét ulegajacych zakryciu i odbiorow czesciowych,

Podstawa ptatnosci(m3) lub (m2) muru zgodnie z obmiarem rob6t
6.7  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-30302 Wapno sucho gaszone do celéw budowlanych.

PN-74/B-3000 Cement Portlandzki

PN-75/B-12001 Cegty budowlane petne wypalane z gliny.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

«  PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
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e PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom 1)

Arkady, Warszawa 1989 - 1990.

«  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. ITB, Warszawa 2003.

7 ST - 06.00 ROBOTY CIESIELSKIE

CPV: 45223220-4,45223800-4, 45260000-7,
45223210-1,45261000-4,45261210-9,45261300-7, 45323000-7
71 WSTEP

7.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot ciesielskich przy
realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

7.1.2  Zakres robdt objetych S.T.:

- obrdbka elementow wiezby

- wykonanie elementdw wigzby dachowej

- impregnacja elementow wiezby oraz zabezpieczenie elementéw drewnianych do klasy
niepalnoéci

72  MATERIALY

Drewno na wiezbe drewniang (wg projektu konstrukcji), drewno iglaste lite C24, sruby, gwozdzie
pierscieniowe, ztacza ciesielskie stalowe, $rodki impregnujace np. BORAMON C30, BSH-Varnisch,Fobos
M4.

Srodki ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem ognia, powinny
by stosowane wytgcznie te, ktore sg dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989r.
-Srodki do ochrony przed grzybami i owadami,

-Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem,

-Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia do klasy NRO

Materiatem zastosowanym do wykonania wiezby dachowej budynku sg belki i

krawedziaki sosnowe wykonane z tarcicy obrzynanej klasy II. Nie wolno stosowa innego asortymentu
drewna. Belki mogg mie¢ wilgotno w przedziale 15 - 18 %, elementy konstrukcji wiezby dachowej moga
mie¢ wilgotnos¢ maksymalnie 23 %. Niedopuszczalne jest aby drewno na w/w konstrukcje miato
widoczne zepsute i smotowe seki, sinizne , rdzenie podwojne, czerwien , zgnilizne miekka , rakowatos¢ ,
zagrzybienie oraz peknigcia mrozowe i piorunowe.

7.3  SPRZET
Pita elektryczna, siekierka, miotki, klucze, poziomica, pion, katomierz, tata(2mb),dzwig 1.0t
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74  TRANSPORT

Samochdd o udzwigu 12ton, dzwig. Drewno na czas transportu musi by¢ odpowiednio zabezpieczone,
aby nie nastgpito jego uszkodzenie. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu,
ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

Skiadowanie materiatdw i konstrukcji

Materiaty i elementy z drewna powinny by skfadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub
odizolowanym od elementow warstwa folii. Elementy powinny by sktadowane w pozycji poziomej na
podktadkach rozmieszczonych w taki sposdb aby nie powodowa ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych
elementéw od podtoza nie powinna by mniejsza od 20 cm.

taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowac w oryginalnych opakowaniach w zamknigtych
pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

7.5  WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane konstrukcje drewniane. Zakres robét
obejmuje wykonanie elementow w wytworni i montaz konstrukcji zadaszenia.

Elementy przed montazem muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem ksztattu i wymiarow oraz owiercenia
na taczniki Srubowe. Bezposrednio po utozeniu podciagéw na Scianach lub gtowicach stupdw nalezy je
natychmiast umocowac¢. Podobnie nastepne montowane elementy konstrukcji nalezy w czasie montazu
umocowywac docelowo. Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy
beda one potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i
wiasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Przechowywanie materiatow musi
sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposob skutecznie
zabezpieczajacy przed dostepem osob trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow powinny by¢ po zakoriczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane konstrukcje drewniane. Zakres robét
obejmuje wykonanie elementéw w wytworni i montaz konstrukcji .

Elementy przed montazem muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem ksztattu i wymiarow oraz owiercenia
na taczniki Srubowe. Bezposrednio po utozeniu podciagéw na Scianach lub glowicach stupdw nalezy je
natychmiast umocowac¢. Podobnie nastepne montowane elementy konstrukcji nalezy w czasie montazu
umocowywac docelowo.

Wiezba drewniana

- obrobka elementdéw zaimpregnowanych w wytworni

- przymocowanie murtat do wieAcow, wypoziomowanie

- przymocowanie krokiew do murtat

Podczas montazu nalezy poprzez fachowe wykonawstwo unikngé mimo$rodu, w przeciwnym razie
nalezy liczy¢ sie z tym, Zze pojawig sie nie brane w obliczeniach statycznych pod uwage dodatkowe
wymagania co do statyki. Wykonanie przy montazu dodatkowych otwordw czy naciec jest dozwolone
tylko i wytacznie po ustaleniach i uzyskaniu zgody odpowiedzialnego za konstrukcje projektanta.
Krawedziaki po przywiezieniu na plac budowy przed ich obrobka powinny by sktadowane na réwnych
podktadach w prostopadtosciennych pryzmach, tak aby poszczegdine jej elementy nie stykaly sie ze
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sobg . Czofa poszczegoinych krawedziakow powinny by zabezpieczone poprzez ich obicie deseczkami w
celu zapobiezenia ich spekania. Elementy przed ich zamontowaniem powinny by zabezpieczone
mykologicznie oraz udopornione do granicy niezapalnosci NRO $rodkiem impregnacyjnym np. Uniepal,
Anty-Pal lub fobosM4, poprzez 30 minutowg kapiel najlepiej pod cisnieniem w autoklawach lub
przywiezione na budowe juz zaimpregnowane potwierdzone odpowiednim $wiadectwem.

Widoczne elementy konstrukcji dachu musza by przestrugane. Podczas obrébki elementéw konstrukcii
czynno$ci elementow powtarzajacych sie wielokrotnie nalezy wykonywa¢ grupowo (np.: Sciecia kolcow,
nawiercanie otwordw itp.). Po obrébce wszystkich elementdéw nalezy wykona prébny montaz elementow
w potrzebne zestawy konstrukcyjne. Nastepnie nalezy przeprowadzi znakowanie, ktore ma na celu
okreslenie miejsca zestawu w catej konstrukcji. Montaz poszczegdinych elementow wiezby dachowe;
prowadzi¢ z uzyciem odpowiedniego sprzetu (wg. uznania wykonawcy zaakceptowanego przez
inspektora nadzoru inwestorskiego)

7.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Polega na sprawdzeniu :

- prawidtowosci zakotwienia elementow

- wypoziomowania elementow

- prawidtowo$ci mocowania

- rdbwnosci ptaszczyzny potaci

- poziomowania okapow

- zgodno$ci z projektem

Kontrole robot nalezy przeprowadza¢ w dwoch etapach tj. w Wytwérni i na budowie. W zaktadzie
produkcyjnym nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonanych elementow z

dokumentacjg projektowa pod wzgledem wymiaréw, uzytych materiatow, zabezpieczen

i ognioochronnych. Sprawdzi¢ nalezy takze zgodnos¢ uzytych materiatdw z odpowiednimi Aprobatami
Technicznymi lub Certyfikatami.

Na montazu sprawdzeniu podlegajg potaczenia elementoéw z konstrukcjg i miedzy sobg.
Jednostka obmiaru — (m3) drewna obrobionego, (m2) impregnacji i malowania

7.7  ODBIOR ROBOT

Roboty odbiera inspektor na podstawie zapisu w dzienniku budowy Odbiorom podlegaja;
- dostarczone na budowe elementy konstrukci,
- montaz elementow w konstrukcji dachow.

7.8  PODSTAWA PLATNOSCI
(m3) drewna wbudowanego, (m2) impregnacji i malowania
7.9  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-71/B-10080 — Roboty ciesielskie, warunki i badania przy odbiorze

PN-75/D-96000 - Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-B-03150:2000 - Konstrukcje drewniane, obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 1194 - Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymatosci i

okreslenie warto$ci charakterystycznych

e PN-EN 386:1999 — Drewno klejone warstwowo. Wymagania eksploatacyjne i minimalne
wymagania produkcyjne

e PN-EN 519 - Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sortowanej

wytrzymato$ciowo metodg maszynowa oraz dla maszyn sortujacych
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«  PN-EN 408:1998 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone warstwowo.

«  Oznaczenia niektorych cech fizycznych i mechanicznych.

»  PN-EN 1193:1999 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne i drewno klejone
warstwowo.

«  Oznaczenie wytrzymatosci na Scinanie i wtasciwo$ci mechanicznych w poprzek wiokien.

8 ST-07.00 ROBOTY DEKARSKIE

CPV: 45261420-4
8.1 WSTEP
8.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dekarskich przy
realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze robot.

8.1.2  Zakres robdt objetych S.T.:

- pokrycie blachg stalowa gr. 0,6mm uktadang na rabek stojacy podwdjny w arkuszach szer. 50-60cm
- montaz wywietrznikéw dachowych oraz kominkéw wentylacyjnych

- obrébka blacharska potaci dachowej, ogniomurkdw itp.

- montaz rynien i rur spustowych — z blachy powlekanej stalowej

8.2  MATERIALY

- pokrycie blachg stalowa gr. 0,6mm uktadang na rabek stojacy podwdjny z powtokg w kolorze
grafit/antracyt, odporna na $cieranie i promieniowanie UV o grubo$ci lakieru 50um.

- blacha powlekana stalowa w kolorze obrdbek blacharskich (kolor grafit/antracyt) - rynny, rury spustowe
- wkrety do drewna, kotki rozporowe

- kominki wentylacyjne i wywietrzniki dachowe

- ptyta OSB gr.22mm wodoodporna

- membrana izolacyjna

8.3  SPRZET

Nozyce do ciecia blachy, gietarka do blachy, mtotek, poziomica, pion, tata (2mb), dzwig 1.0t.
84  TRANSPORT

Samochdd o nosnosci do 12ton, wozek widtowy.

8.5  WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do krycia dachu blachg nalezy odpowiednio przygotowac

konstrukcje dachu. W pierwszej kolejnosci nalezy utozy ptyte OSB oraz membrane dachowg . Pierwszy
pas folii uktada si wzdtuz okapu: jej brzeg powinien znajdowac sie na blasze okapowej. Kolejne arkusze
folii uktada sie na 10-15-centymetrowy zakfad, ktdry zwykle jest oznaczony na jej brzegu przerywang
linig, konce folii ztaczy¢ systemowg tasma samoprzylepna. Roboty na wysoko$ciach prowadzi¢ z
zachowaniem przepisow BHP.

Podczas obrébki na placu budowy blacha nie moze mie¢ zbyt niskiej temperatury. Jesli arkusze blachy
przechowywane sg w nocy na zewnatrz, ich temperatura moze byc¢ nizsza od temperatury powietrza.
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Dlatego zaleca sie nie zaczyna¢ dnia od wykonywania skomplikowanych obrébek recznych, a raczej
poczekac z nimi do czasu podniesienia sie temperatury, albo przygotowac je w cieptym pomieszczeniu.
Temperatura blachy w momencie uktadania decyduje o tym, w jakim stopniu bedzie sie ona odksztatcaé
od stanu wyjsciowego w okresie letnim i zimowym. Wazne jest wigc uwzglednienie rozszerzalno$ci
ciepinej, aby nie dopusci do uszkodzenia blachy lub jej mocowar . Do mocowania blachy nalezy uzywa
nierdzewnych wkretow do drewna najlepiej w kolorze pokrycia w ilo$ciach i odstepach zalecanych przez
producenta pokrycia. Przed wykonaniem pokrycia nalezy wykona wszystkie obrobki blacharskie z blachy
powlekanej koloru pokrycia. Ptyty powinny zachodzi na blache okapowa nie mniej ni 12 cm. Kierunek
uktadania ptyt nalezy tak wybra¢ aby podmuchy wiatru nie powodowaty podrywania ptyt. Po
zamontowaniu pofaci dachowych nalezy zamontowa¢ do szczytowych krokwi wiatrownice z blachy
powlekanej w kolorze pokrycia oraz gasiory z uszczelkami w kalenicy budynku. Na krawedzi dachu {;.
0k.50 cm od rynien zamocowac plotki $niegowo - lodowe. Drugi rzad ptotkéw w odlegtosci 50 cm od
pierwszych, plotki dt. 2,0 m, montowa¢ mijankowo. Pod wsporniki ptotkéw na styku z blachg utozy
podktadki gumowe. W czasie wykonywania wszystkich rob6t montazowych pokrycia dachowego po
pokryciu mozna ostroznie chodzi¢ , ale tylko w obuwiu z gumowg podeszwg , stawiajac stopy w
zagtebieniach blach w miejscu mocowania, albo po utozonej na potaci drabinie. Po zakoriczeniu montazu
nowego pokrycia nalezy sprawdzi , czy powtoka ochronna nie jest zarysowana, poniewaz kazde
uszkodzenie moze by ogniskiem korozji. Jezeli jest zarysowana, takie miejsca nalezy umyc¢ , wysuszy i
zamalowac farb renowacyjng odpowiednig do zastosowanego systemu.

Przygotowanie i montaz rynien i rur spustowych.

Mocowanie hakdw na rynny.

Haki (rynajzy, rynhaki lub rynhaki obrotowe) przykreci¢ do deski okapowej, Sciany, krokwi lub fat,
ewentualnie do szyny przytwierdzonej do konstrukcji dachu. Rury spustowe z blachy powlekanej
mocowane uchwytami o rozstawie co 3 m.

Mocowanie rynien.

Na koncach rynien nalezy zamontowac zaslepki, w naroznikach — tgczniki naroznikowe. Rynny wsung¢ w
haki i odpowiednio potaczy na ztaczki lub zatrzaski. Spadek rynny uzyska sie przez umieszczenie pod
katem hakéw. W tym celu miedzy najnizej i najwyzej potozonymi hakami nalezy rozciggnag linke . Rynny
z blachy powlekanej montowac ze spadkiem ktory powinien wynosi 0,5-2 %.

Zakfadanie tacznika na potaczeniu rynien.
tacznik nalezy najpierw natozy¢ na tylng czes¢ rynny. Nastepnie nalezy zagig¢ przedni zaczep tacznika
w dot i obréci go do rynny oraz zamknac¢ tacznik matg klamerkg .

Mocowanie obejm.

Najpierw nalezy ustali potozenie pierwszej obejmy rury spustowej — jej pionowe ustawienie zalezy od
odlegtosci pomiedzy $ciang a rynng . Nastepnie nalezy zamocowac obejme w rozstawie max co 3,0 m,
odpowiedni do materiatu Sciany. Sg dwa typy obejm: dla Scian ceglanych i dla $cian drewnianych. Rury
spustowe montowac po wykonczeniu elewaciji. Ustalenie dtugosci pionowego odcinka rury.

Przy ustalaniu nalezy wzig¢ pod uwag , ze kolano bedzie w nie wsuniete na okoto 50 mm. Obejma
powinna znajdowac sie w odlegtosci okoto 40 mm od Sciany.

Mocowanie wylotu rury.
Wylot rur nalezy umie$ci¢ ok. 30 cm nad gruntem.
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Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania robot dekarskich.

Roboty dekarskie powinny by wykonane zgodnie z okreslonymi powyzej minimalnymi wymaganiami.
Niedotrzymanie powyzszych wymaga bedzie podstaw do odmowy przyjecia prac dekarskich. Odrzucone
elementy zostang naprawione lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub
wymiana elementéw pokrycia dachu i jego orynnowania podlegaj powyzszym warunkom i muszg by¢
zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Drobne naprawy

Wszystkie uszkodzenia elementdéw pokrycia dachu i jego orynnowania niezaleznie od tego czy sq
eksponowane, czy nie powinny by naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed
przystapieniem do napraw wykonawca jest zobowigzany uzyska¢ (poza okres$lonymi wyjatkami) zgode
inspektora nadzoru inwestorskiego co do sposobu wykonywania naprawy. Przed rozpoczeciem napraw i
zamdwieniem materiatow nalezy okresli¢ technike naprawy. Wykonawca powinien jg przedstawi¢ i
przekonsultowa¢ z przedstawicielem producenta stosowanych materiatow oraz uzyskaé¢ pisemne
instrukcje co do sposobu naprawy uszkodzen i przedstawi je przed przystapieniem do prac inspektorowi
nadzoru inwestorskiego do akceptacji.

Jednostka obmiaru robdt — (m2) pokrycia, (m2) blachy zuzytej na obrobki blacharskiej

8.6  ODBIOR ROBOT OBJETYCH S.T.

Dokonuije inspektor na podstawie zapisu w dzienniku budowy i dokumentacji projektowej. Odbioru robét
polegajacych na wykonaniu odtworzenia pokrycia dachowego i montazu obrébek blacharskich nalezy
dokonac¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ | -Roboty
ogéinobudowlane. MBiPMB i ITB Warszawa 1977 Wyd.Il.

Przy odbiorze korcowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w trakcie wykonywania
robét,

- Dziennik budowy,

- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzic:

- zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku budowy
dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentaciji projektowe,

- protokoty z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczacych usuniecia usterek,

- aktualno$¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia)

Podstawa ptatnosci - za (m2) pokrycia - za (m2) obrébki blacharskie

8.7  PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-61/B-10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowane;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

- PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

- PN-B-94701:1999 - Dachy

- PN-EN612+AC:1999 — Rynny dachowe i rury spustowe z blachy
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- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania przy odbiorze zmiany1 B1 10-11/82 poz.86, BI/92 poz.1

- PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowania

- PN-81/H-92900 -Cynk . Blachy

- BN-66/5059-01 Uchwyty do rur spustowych okragtych

- WTWO Rob6t Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogéine:

- Rozdziat 1 - Warunki Ogdlne Wykonania

- Rozdziat 5 - Rusztowania

- Rozdziat9 - Konstrukcje i elementy murowe.

- Rozdziat 15-Pokrycia dachowe

9 ST-08.00 ROBOTY TYNKARSKIE

CPV: 45324000-4,45410000-4

9.1 WSTEP
9.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich przy
realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

9.1.2 Zakres robdt objetych S.T.:

- sprawdzenie wykonania robot instalacyjnych, zamocowan przewodoéw, zakucia bruzd, osadzenia
wytgcznikow i.t.p.

- sprawdzenie osadzenia oscieznic okiennych i drzwiowych

- sprawdzenie osadzenia kratek wentylacji grawitacyjnej

- sprawdzenie prawidtowo$ci zamocowania styropianu,

- oczy$cic podtoze z kurzu szczotkami, usung¢ wszelkie plamy (mycie

roztworem 10% mydta szarego)

- sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania spoin — powinny by¢ niepetne, cofniete o ok 10-15mm

- Zbyt suchg powierzchnie muru zwilzy¢ wodg bezposrednio przed natozeniem tynku

- tynk wykonac z zaprawy cementowo-wapiennej (9-11), obrzutka z zaprawy cementowej (1-1) gr 3-4mm
- na fragmentach $cian, tynk wykonczy¢ gtadzig gipsowa lub potozy¢ tynk strukturalny czy mozaikowy
- wykonac tynk kat. IV

- na zewnatrz tynk silikatowo-silikonowy cienkowarstwowy poza szktem i oktadzinami

- na $cianach murowanych wykonac tynk cementowo-wapienny kategorii [V, malowanie farbami
trudnoscieralnymi, akrylowymi.

- do wys. 2m powyzej farby trudno$cieralne akrylowe do pom. wilgotnych

9.2  MATERIALY
Spoiwo, kruszywo, woda wg PN, gotowy tynk silikatowo-silikonowy, Srodki gruntujace.

Cement
Do stosowania dopuszczone sie tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowa¢ zadnych materiatéw
zamiennych.
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Cement portlandzki, marki 25 i 35.

Wapno
Do stosowania dopuszcza sie wapno gaszone lub hydratyzowane, ktdrego parametry zawarte w atescie

powinny by zgodne z parametrami technicznymi(stopiert zmielenia, gesto pozorna, wytrzymatos¢ zapraw
normowych) zawartymi w normie BN-65/6733-02.

Woda

Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkow organicznych i innych substancji
pogarszajacych wtasciwosci zaprawy. Nie powinna mie¢ zadnego zapachu i powinna si¢ odznaczac
dostateczng przezroczystosci . Jezeli woda budzi jakiekolwiek zastrzezenia, wowczas poréwnuje sie
wytrzymato$¢ probek zaprawy wykonanej przy uzyciu tej wody z wytrzymato$cig probek przy uzyciu
wody wodociggowej. Wytrzymato probek zarobionych badang wodg powinna po 28 dniach twardnienia
wynosi nie mnie ni 90 % wytrzymato$ci prébek zarobionych wodg wodociggowa i przechowywanych w
tych samych warunkach.

Kruszywo
Zatozenia ogolne: drobne kruszywo naturalne lub tamane (piasek, kruszyny, miat), wolne od

zanieczyszczen . Kruszywo nie powinno wchodzi w reakcje chemiczne.

Zawarto$¢ siarczanéw powinna by mniejsza od 1%. Kruszywo drobnoziarniste o ziarnach do 5 mm,
frakcja powyzej 2 mm nie powinna przekracza 20 % wagowo.

Mrozoodporno$¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekracza 5%.

Dodatki do zaprawy cementowo- wapiennej.

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, Srodkdw i
dodatkow do zaprawy: uplastyczniajacych lub przyspieszajacych jej wigzanie. Wszystkie domieszki nalezy
stosowa zgodnie z zaleceniami producenta. Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci z
powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez
dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajacej zachowanie wymaganych parametréw oraz
pozostatych wymagan przez zaprawy, w ktdrych zastosowano domieszke.

Cienkowarstwowy tynk mineralny.

Do wykonania tynkow zewnetrznych nalezy zastosowac gotowy tynk mineralny. Po przywiezieniu tynku
na budowe powinien on by¢ sktadowany na drewnianych podktadach lub paletach w pomieszczeniach
zamknietych, w ktorych nie ma wilgoci. Worki mozna uktada warstwami, jednak nie wyzej niz 5.
Przechowywanie workdw z gotowym tynkiem na wolnym powietrzu lub w zawilgoconych
pomieszczeniach spowoduje jego zbrylenie, co uniemozliwi jego zastosowanie do w/w robét. Sprawdzi
rowniez nalezy maksymalny termin jego uzycia i $cisle sie do niego stosowac . Tynk powinien posiada
odpowiednie atesty i certyfikaty producentéw zgodne z normami.

Materiaty uzupetniajace

Uzupetnieniem zastosowanych materiatéw sg : metalowe listwy cokotowe, klej do styropianu/wetny,
siatka wzmacniajaca, dyble plastikowe, podktadowa masa tynkarska, metalowe narozniki ochronne.
Wszystkie wymienione w/w materiaty musza by przechowywane w pomieszczeniach zamknigtych, w
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ktérych nie ma wilgoci. Powinny rowniez posiada¢ odpowiednie atesty i certyfikaty producentéw zgodne z
normami.

9.3  SPRZET

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, drabinki, wzorniki, taty, mieszadto do zapraw, pojemniki
na mase tynkarska, betoniarka elektryczna, sita do kruszywa

94  TRANSPORT
Samochdd o udzwigu do 12ton (dow6z materiatu) reczny na placu budowy.

9.5  WYKONANIE ROBOT

Proces technologiczny :

- wyznaczenie lica powierzchni tynku na $cianie
- wykonanie obrzutki $cian

- wykonanie narzutu na powierzchnie $cian

- wykonanie gtadzi wraz z zatarciem

- wykonanie o$cieznic, uskokow, wnek

9.5.1 Przygotowanie i uktadanie zaprawy cementowo- wapiennej.

Produkcja zaprawy i ustalanie jej sktadu.

Zaprawe przygotowuje sie na miejscu budowy. Wymagany sktad zaprawy (dane ogoine): Przed
rozpoczeciem jakichkolwiek prac tynkarskich, wykonawca powinien przedstawi sktad zaprawy. Nie wolno
przystapi¢ do tynkowania przed zatwierdzeniem jej przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca powinien dostarczy¢ atest stwierdzajacy, ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy
materiaty: cement, wapno, domieszki, kruszywa i woda spetniaj wszystkie wyzej wymienione wymagania,
oraz ze stosowany przez niego projekt zaprawy, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia wszystkie warunki
specyfikacji co do wytrzymato$ci, gesto$ci, urabialno$ci i trwatosci. Taki atest musi by przedstawiony do
wiadomosci inspektora nadzoru inwestorskiego.

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce powinna by kompletna i zawieraC wystarczajacy dowdd,
ze dotyczy biezacej produkcji zaprawy. Projektowana zaprawa cementowo- wapienna marki15 powinna
by wykonana w proporcjach: 1: 1,5 : 8 (cement : wapno : piasek) o konsystencji 10 cm stozka
pomiarowego. Zaprawe nalezy przygotowa¢ mieszajac najpierw ze sobg sktadniki sypkie (cement, wapno
i kruszywo) do czasu uzyskania jednolitej barwy, a nastepnie dodaje sie wode w ilosci odpowiedniej do
zadanej konsystencji. Jezeli zastosowano ciasto wapienne, to nalezy rozrobi¢ je z wodg , mieszac
osobno piasek z cementem i wsypac do rozcienczonego wapna. Cato$¢ mieszac az do uzyskania
jednorodnej mieszanki.

9.5.2 Ukiadanie zaprawy cementowo- wapiennej (wykonanie tynkdw wewnetrznych).

Przed przystgpieniem do tynkowania nalezy usung¢ z podtoza kurz, sadze, substancje ttuste, a spoiny
miedzy pustakami powinny by wyskrobane do gtebokos$ci ok. 10 mm od lica muru. Wszelkie wystepujace
w murze elementy drewniane i stalowe nalezy obtozy¢ stalowg siatkg tynkarskq . Podioze nalezy zwilzy€.
Zaprawa powinna by uzyta w ciggu 2 godzin od czasu jej przygotowania, a w ciggu 30 minut, jezeli
temperatura otoczenia jest wyzsza niz 25° C lub zastosowano cement szybko twardniejacy. Zaprawa
pozostajaca w pojemniku powinna co kilkanascie minut by¢ wymieszana, aby nie dopuscic do je;
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segregaciji lub utraty sktadnikdw. Tynki kat. IV nalezy wykonac¢ jako trzywarstwowe sktadajace sie z
obrzutki, narzutu i gtadzi jednolicie gtadko zatarte;.

9.5.3 Ocieplanie i wykonanie tynkdw na $cianach zewnetrznych.

Do wykonania docieplenia $cian zewnetrznych nalezy zastosowac technologie ocieplania zespolonym
systemem izolacji cieplnej pokrytej cienkowarstwowa, strukturalng wyprawa tynkarskg wykonang metodg
bezspoinowg (ETICS). Podstawg metody jest uzycie odpowiednio dobranych zestawow wyrobéw
opracowanych przez producenta systemu ocieplenia typu PROTERM S lub innego rownowaznego, w
sktad ktérego wchodzg :

- zaprawa klejowa do mocowania ptyt styropianowych,

- ptyty materiatu termoizolacyjnego, ptyty styropianowe o wymaganiach :

- deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta A = 0,036-0,038 W/mK

- wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni czotowych TR >100 kPa

- naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu CS (10) > 70 kPa
(zalecane ptyty styropianowe Fs 15 EPS 70)

- taczniki mechaniczne,

- masa klejowa do zatapiania siatki (szara),

- siatka zbrojgca z wtokna szklanego,

- Srodek gruntujacy pod wyprawe zewnetrzna,

- cienkowarstwowy tynk strukturalny silikatowo-silikonowy,

- materiaty uzupetniajace (listwy cokotowe, profile naroznikowe i
dylatacyjne, listwy kapinosowe).

Schemat uktadu warstw systemu
1. $ciana zewnetrzna budynku
2. mocowanie izolacji termicznej (ptyt styropianowych)
zaprawa klejowa i taczniki mechaniczne
3. izolacja termiczna
ptyty styropianowe EPS 70
A=0,036-0,038 W/mK, TR100, CS(10)70
4. warstwa zbrojgca
masa klejowa-szpachlowa (szara)
z zatopiong siatkg z wtdkna szklanego
5. wyprawa tynkarska (warstwa dekoracyjno-ochronna)
- podktad tynkarski
- cienkowarstwowy tynk silikatowo-silikonowy
struktura ,baranek” ziarno 1,5mm

Przy termomodernizacji Scian budynku, przed przystapieniem do prac ociepleniowych, muszg zostac¢
usuniete przyczyny zawilgocenia lub zasolenia podioza — nalezy wyeliminowac ich szkodliwy wptyw na
podtoze. Podioza nie mogq ulega¢ zawilgacaniu, szczegdlnie na skutek podciggania kapilarnego.
Wykonanie ocieplenia nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg robot ociepleniowych wykonang przez
Wykonawce - dokumentacja powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez nadzor autorski.
Rozpoczecie robot dociepleniowych powinno nastapi¢ po wykonaniu rob6t dachowych, demontazu i
montazu okien, izolacji. Wszelkie powierzchnie narazone na zabrudzenie lub uszkodzenie (m.in. stolarka
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okienna i drzwiowa, wszelkiego rodzaju oktadziny, elementy metalowe, podokienniki, itp.) powinny by¢
zabezpieczone i ostoniete. Obrobki blacharskie murow ogniowych, attyk, gzymsow i innych elementow
powinny zapewnia¢ odprowadzenie wody opadowej poza lico elewacji wykonczonej ociepleniem.

Przy prowadzeniu rob6t dociepleniowych bezwzglednie przestrzegac rezimu technologicznego, a w
szczegbInosci :

- nalezy stosowa¢ wytacznie kompletny system ocieplenia (wykorzystywanie komponentow
pochodzacych z roznych systemow jest niezgodne z prawem, powoduje utrate gwarancji producenta i
zwieksza ryzyko szkdd);

- wszystkie materiaty wchodzace w skfad systemu dociepleniowego muszg by¢ stosowane zgodnie z
przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi produktow;

- w czasie wykonywania rob6t i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podfoza nie powinna by¢
nizsza niz + 5°C aby zapewni¢ odpowiednie wigzanie i schniecie;

- w czasie wykonywania rob6t i w fazie wysychania materiaty nalezy chroni¢ przed niekorzystnymi
warunkami atmosferycznymi — deszczem, silnym nastonecznieniem, silnym wiatrem;

- rusztowania nalezy ustawia¢ z odpowiednim odstepem od powierzchni $cian dla zapewnienia
odpowiedniej przestrzeni roboczej, a ustawione rusztowania wymagajg sprawdzenia pod wzgledem bhp i
wymagajq odbioru technicznego.

9.5.3.1 Przebieg prac zwigzanych z wykonaniem ocieplenia

Ocena i przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ stabilne, no$ne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajacych
przyczepno$¢ materiatdw mocujacych styropianowe ptyty izolacji termicznej (np. kurz, pyt, tuszcze).
Podtoze nie moze by¢ wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktory moze wejS¢ w reakcje chemiczng z
dowolnym skfadnikiem zestawu wyrobow do wykonywania ocieplenia, co spowoduije utrate jego funkcji
lub skuteczno$ci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu gips/cement).

Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchyleri powierzchni i krawedzi.
W przypadku nie spetniania wymogow geometrycznych, w opisie technicznym do projektu ocieplenia
nalezy poda¢ sposdb rozwigzania problemu (skucie, narzut zaprawy wyréwnujacej, zroznicowanie
grubosci ocieplenia itp.)

W tym celu nalezy wykona¢ mechaniczne czyszczenie podtoza, mycie a wszelkie odspojone
powierzchnie wymagajq skucia i uzupetnienia tynkow.

UWAGA : Niedopuszczalne jest niwelowanie nieréwnosci i ubytkdw podtoza poprzez stosowanie
miejscowych ,podklejek’/"wypetnien” z materiatu izolacyjnego lub innego.

Wykonawca na wtasng odpowiedzialno$¢ musi sprawdzi¢ przydatnos¢ podtoza do klejenia ptyt
ociepleniowych.

Zalecane czynno$ci w zakresie oceny stanu podtoza
Dla oceny stanu podtoza zaleca sie przeprowadzaé ponizsze proby:

Kielce 05.2017



Strona 62 z 96

PROJEKT WYKONAWCZY BUDYNKU ) _
PRODUKCYJNO-MAGAZYNOWEGO W BACKOWICACH Etap : Projekt Wykonawczy

Préoba odpornosci na Scieranie  Ctwarlg dionig lub przy pomocy czamej i wardej thaniny oceni¢ stopien
zakurzenia, piaszezenia lub pozostaloici wykwitéw na podiozu

Préba odpornosci na skrobanie  Stosujge metodg siatki nacigé lub postugujge sig twardym i ostrym rylcem ocenié

lub zadrapanie zwartodé i noénoéé podloza oraz stopief przyczepnoidi istniejacych powlok

Préoba rwiliania Szczotkg, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien chlonnosci
pedioza

Test réwnoscdi i gladkosd Postuguige sig fatg {zwykle 2 m), pionem i poziomicg okresli¢ odchylki éciany

od ploszczyzny i sprawdzié jej odchylenie od pionu, a nastepnie poréwnad
olrzymane wyniki z wymaganiami odpowiednich norm (dotyczgeych
np. konstrukeji murowych, tynkéw zewnetrznych, itp.)

W szczegdlnych przypadkach moze by¢ potrzebne przeprowadzenie doktadniejszych préb np.
przyklejania ptyt termoizolacyjnych lub zbadanie wytrzymato$ci materiatu podtoza na odrywanie stempla
(tzw. przyczepno$¢ powierzchniowa). Polegajg one na przygotowaniu probek, przeprowadzeniu prob
wytrzymato$ciowych i poréwnaniu wynikéw z odno$nymi wymogami.

Gruntowanie podfoza

W przypadku podtozy pylacych, osypujacych sie i nadmiernie nasigkliwych klejenie ptyt izolacji termicznej
nalezy wykonac gruntowanie preparatem zalecanym przez dostawce systemu. Podobnie nalezy postapi¢
w przypadku podtozy gtadkich i niechtonnych, stosujac odpowiedni Srodek tworzacy tzw. warstwe
kontaktowg. Dobor preparatéw gruntujacych uzgodnic¢ z systemodawca.

Montaz listwy cokotowej (startowe;).

Listwe mocuje si¢ jako dolne wykonczenie ocieplenia. Przed jej montazem nalezy zaznaczy¢ wysoko$¢
cokotu np. przy pomocy barwionego sznura. Listwe mocowac wzdtuz wyznaczonej linii tacznikami
mechanicznymi (najlepiej wbijanymi z korpusem rozpreznym z tworzywa) osadzanymi poprzez otwory w
pionowej Sciance profilu (1). Zaleca sie uzywac min. po 4 faczniki na metr biezacy w tym wymagane
zakotwienie listwy w skrajnych otworach przy obu koricach profilu. Nierbwnosci §cian mozna niwelowac
podktadkami dystansowymi z tworzywa. Wskazane jest wzajemne tgczenie listew specjalnymi spinkami
montazowymi, co utatwia ich sprawne wypoziomowanie. Na naroznikach budynkow listwy cokotowe
nalezy docina¢, zwykle pod katem 45°, lub korzysta¢ z profili przygotowanych fabrycznie (2). Montaz
listwy cokotowej powinien uwzglednic tez juz istniejace ocieplenie budynku.

(1) Montaz listwy cokotowe; (2) Potaczenie listew cokotowych
spinkg montazowg w narozniku
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Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych

Przed montazem plyt zaleca sie odwzorowac potozenie ostatecznej ptaszczyzny Sciany np. korzystajac z
linek pomocniczych, co postuzy do biezacej kontroli prawidtowosci klejenia. Przygotowany klej naktadaé
na ptyty sposobem zaleznym od potrzeby zniwelowania nierdwno$ci podtoza (w tym istniejgcego
ocieplenia budynku). Przy podtozu gtadkim, nie wymagajacym niwelacji nieréwnosci, klej naktada¢ na
catg powierzchnig ptyt pacqg zebatg 10 mm (3). Przy podtozu wymagajacym niwelacji nieréwnosci rzedu +
1 cm klej naktada¢ na ptyty metodg ,punktowo-krawedziowg” (4), w postaci pryzmy obwodowej oraz 3 do
6 plackow takiej wysokosci i $rednicy, aby po docisnigciu ptyty w potozenie koricowe osiggna¢ sklejenie
min. 60% powierzchni.

.—H\n-are-'x-r."_-._m -
e e

(3) Naktadanie kleju pacg zebatg (4) Naktadanie kleju metoda punktowo-krawedziowg

Ptyty nalezy klei¢ pasami od dotu ku gorze, rozpoczynajac od najnizszego pasa na wypoziomowanej
listwie cokotowej. Kazda ptyte z natozonym klejem nalezy przycisna¢ do Sciany lekko przesuwajac w celu
skutecznego rozprowadzenia kleju i doktadnego docisniecia do ptyty sasiedniej (5). Ptyty dociskac
réwnomiernie, np. drewniang pacg o duzej powierzchni, sprawdzajac ich utozenie na biezaco przy
pomocy taty murarskiej. Krawedzie ptyt muszg by¢ catkowicie przyklejone co mozna sprawdzi¢ po
zaschnieciu kleju (prawidtowo zamocowana krawedz nie powinna sie ugina¢ pod naciskiem). Piyty
doktadnie dociska¢ do siebie! Aby unikng¢ otwartych spoin nalezy na biezaco usuwaé nadmiar
wyptywajacego spod ptyt kleju.
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UWAGA: klej nie moze znalez¢ sie na bocznych krawedziach ptyt.

Kolejne poziomy ptyt uktadac z przesunigciem min. 15 cm. Na narozach budynku ptyty nalezy uktada¢
mijankowo (nie dotyczy to wyklejania ociezy otworéw). Miejsca stykéw piyt nalezy umieszczac
wzgledem krawedzi osciezy w odlegtosci min. 10 cm. Niedopuszczalne jest pokrywanie si¢ krawedzi ptyt
termoizolacyjnych z krawedziami narozy otworéw w elewacjach (6).

\dobrza iy : th_ f

(6)
Po stwardnieniu kleju ewentualne szczeliny wigksze niz 2 mm nalezy wypeti¢ klinami z tej samej izolacji
(styropian). W przypadku szczelin mniejszych niz 4 mm do ich wypetniania mozna uzy¢ zalecanych przez
producenta systemu mas uszczelniajgcych w postaci np. niskopreznych pianek poliuretanowych. Zabieg
taki nalezy wykonac¢ réwniez na naroznikach budynku.
Proponowane rozwigzania materiatowe :
- mocowanie ptyt styropianowych zaprawa klejowa PromaFix (zuzycie : 5 — 6kg/m2)

Szlifowanie ptyt termoizolacyjnych

Po stwardnieniu kleju mocujacego nalezy zeszlifowa¢ recznie lub mechanicznie, narzedziami z
naklejonym gruboziarnistym papierem $Sciernym, nierdwnosci i uskoki ptyt styropianowych az do
uzyskania jednolitej ptaszczyzny (powierzchni). Jest to istotny element procesu, decydujacy o réwnosci
ocieplanej powierzchni oraz 0 zuzyciu materiatbw w dalszych etapach. Szlifowanie nalezy
przeprowadzac tak, aby unikng¢ zanieczyszczania okolicy pytem, najlepiej poprzez stosowanie urzadzen
z odsysaniem urobku do szczelnych pojemnikéw.

Montaz tacznikédw mechanicznych (kotkdw kotwiacych)

*  Montaz tacznikdw mechanicznych rozpoczynac po stwardnieniu kleju mocujgcego styropian
(zazwyczaj po 2 — 3 dniach).

* llos¢, rodzaj, dugosc i sposob rozmieszczenia tacznikow mechanicznych winna by¢ szczegdtowo
okres$lona w dokumentacji technicznej przez uprawnionego projektanta.

* Rodzaj tacznikdw zalezny jest od rodzaju podtoza, w ktérym majg by¢ osadzane oraz
zastosowanego materiatu termoizolacyjnego. Do mocowania ptyt styropianowych mozliwe jest
stosowanie tacznikow z trzpieniem z tworzywa lub stalowym.

* W przypadku podfozy gazobetonowych i z pustakdw ceramicznych o poprzecznym uktadzie komor
powietrznych nalezy dobierac taczniki ze szczegdling uwaga, przeznaczone do tego rodzaju podtoza
(posiadajace dopuszczenie do stosowania).

* W przypadku podiozy o watpliwej nosnosci, w szczegélnosci zbudowanych z materiatow
szczelinowych zaleca sie wykonanie préb wyrywania tacznikdw.
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Wymagania techniczne dotyczace facznikdw do styropianu

Lp. Cecha Wartosé
1 Materiat fgcznika Zachowujqey wlaiciwoici mechaniczne w niskich temperaturach
2 Trzpiefi fgcznika Z tworzywa sztucznego wzmocniony, bqdZ stalowy

ocynkowany z gtéwkg z worzywa eliminvjgcg powstawanie
mostkdw cieplnych

3 Sposdéb montazu Whicie lub wkrecenie trzpienia
4 Talerzyk Srednica min. 60mm. Powierzchnia chropowata z otworami,
zapewnigjgea przyczepnosé zaprawy klejgeej
Mostki cieplne Budowa tqcznika minimalizujgca powstawanie mostkéw cieplnych
Gteboko$é zakotwienia Zaleina od podioza i zgedna z dopuszezeniem dla danego
typu kgcznika
7 liczba tgcznikéw Musi wynikaé z oblicze statyczmych jest zalezna od strely

oraz wysokosci wbudowania fgeznika. lloéé tqeznikéw nie
moze byé mniejsza niz 4 szt./ 1m?

8 Rozmieszczenie tqcznikow Zgodne z projektem, wedlug wytycznych dostawcy systemu

Wymagana dtugo$¢ tacznikow

Wymagana dtugosc¢ tacznikéw zalezy od konstrukcji i materiatu $ciany oraz od grubo$ci ptyt
termoizolacyjnych. Istniejacy tynk traktuje sie jako warstwe nieno$ng podtoza, dlatego wymagang
gtebokos¢ kutwienia nalezy umieszczac¢ w cze$ci nosnej $ciany i powinna ona odpowiadac co najmniej
dtugosci strefy rozpreznej tacznikow.

Wymagana ilos¢ i rozktad tacznikdw

Wielko$ci te zalezg m.in. od strefy obcigzenia wiatrem, w ktdrej znajduje sie budynek oraz od wysokosci
wbudowania tacznika.

llo$¢ tacznikdw nie moze by¢é mniejsza niz 6 szt./1m2 powierzchni elewacji. Przy naroznikach i attyce
budynku wymagane jest ich zageszczenie do 8 szt1m2.

L aczniki mechaniczne powinny by¢ mocowane w migejscach, w ktorych pod warstwg termoizolacji
znajduje sie warstwa kleju. Dlatego zaleca sie w pierwszej kolejno$ci osadzac taczniki w narozach piyt.
Jezeli lokalizacja tacznikéw wypada wewnatrz ptyt, nalezy podczas naktadania kleju zapewnic¢
odpowiednie jego usytuowanie.

Usytuowanie skrajnych tacznikéw wzgledem naroza nieocieplonej $ciany budynku powinno znalez¢ sie w
odlegtosci min. 10 cm w przypadku $ciany murowanej i min. 5 cm w przypadku Sciany z betonu.

Montaz tgcznikdw mechanicznych

W miejscach osadzenia tradycyjnych tacznikéw nalezy nawierci¢ otwory wierttem o odpowiednie;
Srednicy, na gteboko$¢ 0 5 — 10 mm wigkszg od dtugosci facznika. W tym celu zaleca sie zainstalowac
na wiertarce wskaznik dystansowy wskazujacy wtasciwg gtebokos¢ wiercenia wzgledem powierzchni
przyklejonej termoizolaciji. W otworach nalezy umiesci¢ korpusy zewngtrzne tacznikow, a nastepnie w
korpusach przewidziane dla nich trzpienie. Ostateczne zamocowanie tacznika nastepuje poprzez wbicie
lub wkrecenie trzpienia w korpus, zaleznie od typu facznika. Podczas tej operaciji nalezy kontrolowac
ostateczne zagtebienie talerzyka korpusu tacznika tak, aby nie wystawat on wigcej niz 1 mm ponad
powierzchnie termoizolacji oraz aby nie byt w niej nadmiernie zagtebiony. Niedopuszczalne jest zerwanie
struktury izolacji w wyniku nieprawidtowego osadzania tacznika.
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W przypadku stosowania naktadek termochronnych nalezy uwzgledni¢ dodatkowe operacje frezowania
zagtebienia pod nakfadke przed osadzeniem tacznika oraz zakrycie go naktadkg po osadzeniu.
Laczniki inne niz tradycyjne nalezy osadza¢ w sposéb zalecany przez ich producentow.

Obrobki blacharskie

Obrdbki blacharskie po zamontowaniu musza by¢ stabilne i majg zapewnia¢ prawidtowe odprowadzenie
wody poza powierzchnie elewacji. Nalezy je tak ksztattowac, aby krawedz okapowa byta oddalona od
docelowej powierzchni elewacji co najmniej 5 cm. Obrobki nalezy wykona¢ najpdzniej przed utozeniem
warstwy zbrojonej, w sposob zapewniajacy we wszystkich fazach prac nalezytg ochrone powierzchni
przed wodami opadowymi i sptywajacymi.

Sposob montazu i uszczelnienia obrobek powinien zapobiega¢ przenoszeniu drgan i ruchéw termicznych
blacharki bezposrednio na wyprawe cienkowarstwowg na warstwie zbrojonej. W zwigzku z tym, wszelkie
uszczelnienia stykdw izolacji termicznej z elementami wykonanymi z materiatéw o innej rozszerzalno$ci
wykonac¢ z uzyciem przeznaczonych do tego celu kitow lub tam uszczelniajacych, w sposéb podany w
projekcie lub zestawieniach rozwigzan szczegotow proponowanych przez producenta systemu.

Ocieplenie scian w strefach narazonych na wilgo€ i wode rozbryzgowa

W strefie cokotowej budynku, czy tez pod ziemig (ocieplenie $cian fundamentowych, piwnic) na
wykonanej hydroizolacji (patrz pozycja nizej ,,uszczelnienie strefy cokofowej budynku”) wykonaé
ocieplenie przy uzyciu ptyt z polistyrenu ekstradowanego XPS. UWAGA : w strefie cokotowej nalezy
zwréci¢ uwage na prawidtowe wykonanie opaski obwodowej przy Scianie budynku

»Uszczelnienie strefy cokofowej budynku”

Strefa 20-25 cm ponizej opaski budynku oraz 30-35 cm nad opaskag powinna by¢ zabezpieczona przed
podcigganiem wilgoci pod izolacje a przez to mozliwym szkodom spowodowanym mrozem. Przed
uszczelnieniem bitumiczng masg izolacyjng (KMB) nalezy powlec cokdt w okolicy pdzniejszego styku z
powierzchnig gruntu i w rejonie rozpryskiwanej wody opadowej elastyczng mikrozaprawg uszczelniajaca.
Mikrozaprawa uszczelniajaca Koster NB Elastik jest materiatem wodoszczelnym, elastycznym, odpornym
na $cieranie, o bardzo dobrej przyczepno$ci do podtozy mineralnych i zdoInosci pokrywania rysy do
2mm. Jest odporna na szkodliwe dla betonu substancie jak rozcienczone kwasy i zasady oraz odporna
na promienie UV.

Mikrozaprawa Koster NB Elastik posiada przyczepnos¢ do podtoza > 0,5 N/mm2, wytrzymato$¢ na
rozcigganie 2 0,7 N/'mm2, wydtuzenie przy rozcigganiu > 50%, szczelnos¢ na wode pod ciSnieniem do 7
bar. Grubo$¢ naniesionej warstwy po wyschnieciu powinna wynosi¢ minimum 2mm. Uszczelnienia z
elastycznej mikrozaprawy i masy izolacyjnej (KMB) powinny naktadac sie na siebie na szeroko$ci okoto
20 cm. Czarna bitumiczna izolacja (KMB) nie powinna by¢ widoczna ponad powierzchnig gruntu.
Proponowane rozwigzania materiatowe :

- mikrozaprawa Koster NB Elastik szary (zuzycie ok. 3,5 kg/m2)

Obrdbka szczegolnych miejsc elewacii
Miejsca szczegolne elewacji nalezy obrobic przed utozeniem warstwy zbrojonej.

Obrobka naroznikow i krawedzi
Do obrébki naroznikow oraz krawedzi nalezy stosowac rozwigzanie polegajace na osadzeniu w warstwie
masy klejowo-szpachlowej gotowych profili wzmacniajacych.
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Sq to:

- katowniki ochronne metalowe lub z tworzywa sztucznego (zalecane),

- katowniki jw. potaczone fabrycznie z pasem siatki zbrojacej,

- katowniki ochronne z tzw. siatki pancernej,

- katowniki ochronne z kapinosem, metalowe lub z tworzywa sztucznego (zalecane), potaczone
fabrycznie z pasami siatki zbrojgcej — do obrébki naroznikow poziomych wymagajacych zabezpieczenia
przed podciekaniem wody opadowe;.

Obrobka osciezy okien i drzwi

Podstawowym zadaniem przy obrobce o$ciezy okiennych i drzwiowych jest zapewnienie szczelno$ci
przeciwko przenikaniu wilgoci pod wyprawe systemu ocieplajgcego. W tym celu, z powodu niejednakowe;
rozszerzalnosci cieplnej materiatow, powinny by¢ uszczelniane od zewnatrz miejsca styku izolacii
termicznej z elementami stolarki/Slusarki. Przeznaczone do tego sg odpowiednie kity, tasmy
uszczelniajace lub specjalne, przyklejane do ram i wklejane w warstwe zbrojong ocieplenia o$cieza listwy
ochronne.

Sposob wykonania obrobki oraz materiaty powinny by¢ jednoznacznie okreslone w projekcie
technicznym.

Szczegoing uwage nalezy poswieci¢ ociepleniu osciezy wokdt okien i drzwi. Ze wzgledow technicznych,
gdy stolarka jest cofnigta 0 wymiar wegarka, grubo$¢ izolacji musi w tym miejscu zosta¢ zmniejszona
wzgledem podstawowej grubosci izolacji uktadanej na Scianach. Nie moze ona przekroczy¢ dostepnej
szeroko$ci oScieznicy, lecz nie powinna by¢ mniejsza niz 2 cm, poniewaz pozostawienie osciezy otwordw
okiennych bez ocieplenia prowadzi do przemarzania $ciany wokét okien i pojawienia sie wewnatrz pleéni
wokot otwordw okiennych. Dlatego zaleca sie stosowanie stolarki o szerszych oscieznicach iflub
wykonanie termoizolacji o$ciezy materiatem o nizszym wspotczynniku przewodzenia ciepta ,\".

Dodatkowe zbrojenie uko$ne narozy okien, drzwi i innych otwordéw w elewacii

W celu zabezpieczenia przeciwko powstaniu ukosnych rys, pochodzacych od skurczu materiatéw i pracy
termicznej powierzchni ocieplenia, na powierzchni termoizolaciji powyzej i ponizej narozy otworow okien i
drzwi nalezy naklei¢ pod katem 45° wktadki z siatki zbrojgcej o wymiarach min. 25 x 35 cm,
zaszpachlowane warstwa masy klejowo-szpachlowej o grubosci ok. 1 - 1,5 mm (7) i (8).

(7)

Dylatacije (szczeliny dylatacyjne)

Dylatacje konstrukcyjne budynku nalezy przenies¢ w warstwe ocieplenia wykonujgc nad nimi w
termoizolacji szczeliny o szerokosci ok. 15 mm. Szczeliny obrobi¢ specjalnymi, gotowymi profilami
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wklejanymi obustronnie w warstwe masy klejowo-szpachlowej (9), (10) i (11). Profile montowa¢ od dotu
ku gorze, zwracajac uwage na zaktadke gornego na dolny w celu uniemozliwienia wptyniecia wilgoci
wgtab ocieplenia.

UWAGA : nie wolno dopuscic do zabrudzenia szczelinu profilu dylatacyjnego zaprawa,

(10)

Warstwa zbrojaca

W pierwszej kolejno$ci nalezy obrobi¢ miejsca szczegolne elewacji (narozniki, okna, dylatacje itp.),
dopiero potem przystapi¢ do uktadania warstwy zbrojonej na wiekszych powierzchniach.

Warstwe zbrojong wykonuije sie po dostatecznym stwardnieniu kleju mocujacego ptyty styropianowe
(najwczes$niej po uptywie 24 godzin). Po tym czasie natozy¢ na ptyty termoizolacyjne mase klejowo-
szpachlowg powierzchnig o wielkosci odpowiedniej dla przygotowanego pasa siatki zbrojacej, jednolitg
warstwg o grubos$ci ok. 3-4 mm i ,przeczesac” jg rownomiernie pacg zebatg ze stali nierdzewnej o
wielko$ci zebdéw 10-12 mm tak, aby we wgtebieniach pozostat min. 1 mm masy. Na tak przygotowanej
warstwie Swiezego materiatu rozktadac siatke zbrojaca z zaktadami o szerokosci 10 cm i pacg
nierdzewng sukcesywnie zatapiac jg na gteboko$¢ 5 do %2 koncowej grubosci warstwy, szpachlujac
ostateczng powierzchnie na gtadko. Nie nalezy zbyt diugo gtadzi¢ warstwy, aby nie doprowadzi¢ do
wyciggniecia z niej mleczka cementowego na zewnatrz.

Po tej operacii siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie zakryta. Dopuszczalny jest jedynie ewentualny
obraz niewielkich wgtebien powierzchni wewnatrz oczek. Ostateczna grubo$¢ warstwy zbrojonej po
stwardnieniu powinna wynosi¢ 3 do 4 mm.

Po natozeniu siatki w poblizu kotew rusztowania itp. na naciecie natozy¢ dodatkowy pas siatki i catos¢
zatopi¢ w masie szpachlowej. Przy obrobce listwy cokotowej nadmiar zatopionej siatki nalezy scig¢ po
krawedzi kapinosa listwy.

Wyprawa wierzchnia

Podktad tynkarski

W przed wykonaniem wyprawy tynkarskiej na warstwe zbrojaca nanie$¢ technikg malarskq podktad
tynkarski.

Wyprawa tynkarska

Do uktadania silikatowo-silikonowej wierzchniej wyprawy tynkarskiej mozna przystapi¢ po doktadnym
wyschnigciu warstwy zbrojacej i po wyschnieciu uprzednio wykonanego na niej podktadu tynkarskiego
(wystepujacego w systemie), nie wczesniej jednak niz po 48 godzinach.

Wyprawa tynkarska to gotowa mieszanka w postaci pasty barwionej w masie wg wczes$niej dobranego
systemu. Posiadana ona fakture ,baranka” i uziarnienie 1,5mm. Kolorystyka zgodna w projektem.
Starannie wymieszang wyprawe tynkarska nanosi¢ przy pomocy nierdzewnych kielni i pac murarskich na
przygotowane podtoze sukcesywnie, jednolita warstwg o grubosci nieco wiekszej od uziarnienia tynku.
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Nastepnie tq samq paca, ustawiong do pod katem ok. 30° wzgledem podtoza, $ciggna¢ nadmiar
materiatu do grubo$ci uziarnienia i wrzuci¢ go ponownie do pojemnika ze $wiezg zaprawg. Pozostajacy
na pacy, pozbawiony uziarnienia szlam po ostatnim $ciggnieciu, odrzuci¢ jako odpad. Nastepnie
przystapi¢ natychmiast do wykonania ostatecznej struktury wyprawy, zacierajac jg przy pomocy pac z
tworzywa sztucznego ruchami okreznymi. Szlam pozostajacy na pacach odrzucic jako odpad.

Podczas prac tynkarskich stosowac zasade pracy zespotowej. Zapewni¢ odpowiednig do obrabianej
powierzchni liczbe wykwalifikowanych pracownikéw, rozdzieli¢ obowigzki oraz zadbac o kontrole
jednolitego efektu koricowego. Architektonicznie wydzielone, jednorodne, ciggte powierzchnie obrabia¢ w
jednym cyklu technologicznym, bez przerw. Pracujac na nich z tynkiem, przestrzegac zasady
prowadzenia prac ,mokre w mokre”, tzn. nie dopuszcza¢ do podeschnigcia naktadanego, $cigganego lub
strukturowanego materiatu przed dotozeniem jego kolejnej partii. Formujac ostateczng strukture wyprawy
zwraca¢ uwage na jej jednakowy wyglad. W tym celu stosowac jednakowe narzedzia i ruchy, zwracac
szczegblng uwage na styki powierzchni obrabianych przez réznych pracownikow (np. przy podestach
rusztowan).

9.6  KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakoSci rob6t polega na sprawdzeniu:

»  sprawdzenia sposobu wykonania obrzutki z zaprawy cementowej 1:1 gr. 3-4mm

*  sprawdzenia narzutu cementowo-wapiennego 1:1:5 — po zawigzaniu zaprawy obrzutki — narzut
rozprowadzi¢ pacq

»  Cementu, wapna, wody i kruszyw do zaprawy,

*  Receptury zapraw,

»  Sposobu przygotowania i jako$ci zapraw i klejéw przed wbudowaniem,

e Sposobu utozenia zapraw,

»  Doktadno$ci wykonania tynkéw (gtadkosci, odchytek tolerancii, twardo$ci, estetyki).

W czasie kontroli szczegoina uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robot
tynkarskich z projektem organizaciji robét i przepisami BIOZ.
Jednostkg obmiaru dla robét tynkarskich jest (m?) tynku.

Roboty tynkarskie odbiera inspektor na podstawie dokumentaciji i wpisu do dziennika budowy

Odbidr robét polega na sprawdzeniu wymiardw oraz jako$ci wykonania robot tynkarskich. Odbiér podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczyscic i zmy¢
woda.

Odbidr tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢

zgodne z dokumentacjq techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1V od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu, - poziomego
— nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi
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Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

—wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow soli przenikajacych z
podfoza itp.,

— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

— specznienia oraz pekniecia

Podstawa ptatnosci za (m?) zgodnie z obmiarem z podziatem na tynk:
- cem.-wap.

- gtadz gipsowa

- tynk zewnetrzny silikatowo-silikonowy

9.7  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-65/B-14503 — Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane cem.-wap.

PN-70/B-101000 —Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-76/6734-02 - Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonana wypraw wewnetrznych
PN65/B-10101 - Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-65/B-14503 — Zaprawy cementowo — wapienne.

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne.

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15.

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki.

BN-65/6733-02 — Wapno.

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

PN-70/B-10100 — Podziat i charakterystyka tynkéw zwyktych.

PN-57/B-32250 — Cechy chemiczne wody do zapraw i betonow.

10 ST - 09.00 ROBOTY OKLADZINOWE

CPV: 45262650-2,45431200-9
101 WSTEP
10.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét oktadzinowych przy
realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

10.1.2 Zakres robot objetych S.T.:

- przygotowanie podioza
- potozenie oktadzin
- roboty wykoriczeniowe

10.2 MATERIALY

- ptytki ceramiczne z akcesoriami

- masa klejgca do ptytek - wodoodporna

- fuga plastyczna wodoodporna - listwy naroznikowe PCV
- plytki gres

- listwy wykonczeniowe i montazowe z akcesoriami
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- piyty g/k EI30, EI60 oraz wodoodporne
- ruszt stalowy

- siatki dylatacyjne

- listwy naroznikowe aluminiowe

- szpachla

- wkrety

- ptyty wypetiajace z wetny mineralnej gr3cm
- listwy wykonczajace obrzeza

- system zamocowan

- systemowe sufity podwieszone

- wylewka samopoziomujgca

- posypki utwardzajace DST

10.3 SPRZET

Betoniarka elektryczna, mieszadto elekiryczne do masy klejacej, pojemniki na zaprawe, kielnia, mtotek,
tata (2mb), poziomica, pion, elementy dystansowe, szpachléwka, tarcze do ciecia, paca metalowa z
grzebieniem

Do ciecia materiatdw posadzkowych uzywac narzedzi dostosowanych do twardo$ci ptyt materiatu. Sprzet
stosowany do rob6t budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany zgodnie ze swoim przeznaczeniem
w zakresie zgodnym z dokumentacjq techniczno-ruchowa.

Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresie wymagan uzytkowych,
utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwo$ci i zakresu kontroli stanu technicznego,
przestrzegania warunkow BHP i ochrony P.poz w czasie uzytkowania sprzetu. Sprzet jesli tego wymaga
powinien posiada¢ certyfikat B. Wykonawca jest zobowigzany sprawdzi¢ wazno$¢ odpowiednich
dokumentow.

10.4 TRANSPORT

Samochdd do 12ton fadownosci (samowytadowczy), wozek widtowy, reczny Roztadunek ptyt powinien
odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg
lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

10.5 WYKONANIE ROBOT

- Plytki ceramiczne na $cianach uktadane na masie klejacej z nawierzchnia rowkowa. Sciane
wczesniej zwilzy¢, ptytki namoczy¢ przed przyklejeniem. Zachowac piony i poziomy, w narozach
zamocowac listwy PCV. Fuga wgtebna max.3mm szer.

- Piyty g-k — ptyty mocowaé do wczesniej zamontowanego i wypoziomowanego rusztu stalowego
wkretami . taczenia miedzy ptytami zaklei€ siatkg do spoin i wypei¢ gtadzig gipsowa. Gtowki
wkretéw zaszpachlowaé. Po wyschnieci wyszlifowac i 2-u krotnie pomalowac farbg emulsyjna.

Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych:

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwa wyréwnujaca lub bezpo$rednio do
rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowac do dostatecznie
wytrzymatego podfoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogq stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.
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Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczyscic¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmyc¢ z kurzu.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ o najmniej +5 °C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci
taty dwumetrowe;.

Okfadziny powinny by¢ mocowane na zaprawie elastyczne;

Wykonywanie suchych tynkow (pt. gipsowo-kartonowe):

Przed przystapieniem do wykonywania okfadzin z ptyt gipsowo kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.
Zaleca sie przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murdw. 1.
po uptywie min 4 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych
pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.

Okfadziny z ptyt gipsowo kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5 °C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0 °C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Przy montazu ptyt gipsowo kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN 72/10122
,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze". Suche tynki z ptyt gipsowo
kartonowych ukfada¢ na konstrukcji stalowej/aluminiowej. Mocowanie ptyt gipsowo kartonowych do
rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty
do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby ptyty nie spoczywaty bezposrednio na podiodze ale powinny by¢
podniesione i doci$niete do sufitu

(dystans miedzy podiogg a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok.10 mm). Ztacza ptyt nalezy oklei¢ tasmg
papierowg perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowa¢ zaprawg gipsowg. Ruszt metalowy pod
oktadziny gipsowo kartonowe mozna wykonac na kilka sposobdw: przy uzyciu profili stosowanych do
budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang, z uzyciem $ciennych profili ,,U" o szer.50
mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES, przy uzyciu profili sufitowych 60/27,mocowanych do
podtoza elementami taczacymi typu ES. Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo kartonowych
powinien sktadac sie z dwoch warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podioze dla ptyt nazywanej w
dalszej czesci ,warstwa nosng" oraz gornej — dalej nazywanej ,,warstwg gtowng". Niekiedy wykonywany
jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do
budowania rusztoéw sg ksztattowniki stalowe. Jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek
rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementéw warstwy nosnej. .Rodzaj rusztu (painy
czy niepalny)nie ma wptywu na odpornos$¢ ogniowa, poniewaz o wkasnosciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo kartonowa. Styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny
$ciany z oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia), Przy wyborze wzdtuznego
mocowania ptyt do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie
na tych elementach, Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych
rusztu konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach, Poniewaz
rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak
rozmie$cic, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosSci zblizonej do potowy
szerokosci piyty (lub potowy jej dtugosci),

Styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegto$¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty. Jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo kartonowa
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sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do
pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw migdzy nosnymi elementami rusztu.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia rusztu, muszg posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne.

Ptyty gipsowo kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utoZenia elementdw nosnych rusztu,
- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich diuzszymi
krawedziami.

Ptyty gipsowo kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Posadzki betonowe zacierane na gruncie

Posadze przemystowg na gruncie nalezy utwardzi¢ poprzez zastosowanie suchej posypki utwardzajacej
w technologii DST poprzez zastosowanie utwardzacza mineralnego o minimalnych parametrach:
Scieralno$¢ na tarczy Boehmego 4,5 cm?®/50 cm?, twardo$¢ wg skali Mohsa 7, wytrzymato$¢ na $ciskanie
>67 MPa, wytrzymatos¢ na zginanie >11 MPa, dawkowanie 4-5 kg/m2. Dopuszcza si¢ zastosowanie
utwardzaczy semimetalicznych oraz metalicznych.

Sucha posypka stanowi mieszanine gtéwnie cementu, pytu krzemionkowego, drobnego kruszywa o duzej
twardosci, zuzli i pigmentéw. Stosowa¢ 3-9 kg posypki na metr kwadratowy posadzki i

warstwie grubosci ok. 2-4 mm.

Prace utwardzajace nalezy rozpocza¢ poprzez rozsypanie preparatu utwardzajacego (posypki) i zatarcie
na powierzchni mtodego, wigzacego betonu. Roboty zwigzane z zacieraniem posadzki prowadzi¢ przy
temperaturach powyzej +5°C.

Preparat utwardzajacy powinien by¢ rozsypany rownomiernie na zawibrowanym i $wiezym betonie.
Rozsypywania utwardzacza dokonuje sie po uprzednim usunieciu nadmiaru mleczka cementowego

i wyrdwnaniu powierzchni 3-metrowa, przegubowa listwg Sciggajaca. Optymalnym momentem
rozpoczecia utwardzania jest taki stan posadzki, ze po wejsciu pracownika pozostaje odci$niety $lad buta
na gtebokos¢ 2-3 mm. Przy temperaturze ok. 20°C i wilgotnosci powietrza do 70% jest to ok. 4 godzin
od utozenia i zawibrowania mieszanki betonowej. Przy nizszych temperaturach i wiekszej wilgotno$ci
powietrza oraz w zaleznosci od sktadu mieszanki betonowej okres ten moze ulec wydtuzeniu do 6-8
godzin.

Posypke nalezy rozsypywac (recznie lub mechanicznie) dwuetapowo w sposob rbwnomierny i regularny
pasmami w ukfadzie na krzyz. W pierwszym etapie zuzywa sie ok. 2/3 preparatu, a w drugim etapie
pozostate 1/3. Po rozsypaniu utwardzacz jest wstepnie wcierany listwg Sciggajaca. Po zawilgoceniu
posypki mozna przystapi¢ do zacierania mechanicznego za pomoca sprzetu specjalistycznego

z fopatkami lub $migtami. W celu lepszego potaczenia warstwy utwardzajacej z betonem zacieranie
dokonywane jest dyskiem zaktadanym na topatki zacieraczki mechanicznej. Mechaniczne zacieranie
posadzki (sprzetem samojezdnym lub wodzonym recznie) dokonywane jest w okreslonych odstepach
czasu w zaleznosci od panujgcej temperatury i wilgotnosci powietrza az do uzyskania szklistego potysku.
Prace te prowadzi¢ zacieraczkami mechanicznymi ze skrzydetkami ustawianymi stopniowo pod coraz
wiekszym katem az do uzyskania gtadkosci.

Mechaniczne zacieranie posadzki dokonywac jest w okreslonych odstepach czasu, zaleznych od
panujacej temperatury. Samojezdne zacieraczki mechaniczne (tzw. helikoptery) majg zapewni¢ wigkszg
wydajno$¢ i lepszg jakos$¢ wykonanej posadzki. Przy Scianach, wokédt stupdw itp. zastosowac zacieraczki
mechaniczne o matej $rednicy umozliwiajace doktadne wykonczenie posadzki. Aby uzyskac jak
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najlepsza jako$¢ wykonania warstwy utwardzonej i estetyke posadzki betonowej prace wykonywane
powinny by¢ przez doswiadczonych pracownikéw prowadzacych zacieranie. Najistotniejsze jest wtasciwe
dobranie momentu rozpoczecia zacierania, uchwycenie tzw. okna technologicznego. Wejscie zbyt
wczesne i zbyt pdzne skutkuje obnizeniem jakosci warstwy utwardzonej, obnizeniem estetyki posadzki
oraz wptywa negatywnie na trwato$¢. Moze to powodowaé wady warstwy utwardzonej

i przypowierzchniowej, przebarwienia lub $lady nierbwnomiernego badz zbyt intensywnego zacierania

w postaci kregow albo wyrwanych i poluzowanych ziaren kruszywa warstwy utwardzonej. Nalezy rowniez
zadbac o utrzymywanie czystosci zacierania (naniesienie betonu na zatarte juz partie posadzki)

i usuwanie podczas zacierania zanieczyszczen oraz widkien stalowych wystajgcych z utwardzanej
powierzchni posadzki. Wazne jest utrzymanie wtasciwego toru pracy zacieraczki oraz unikanie postojow
zacieraczek.

Po zatarciu na $wiezg utwardzong nawierzchnie posadzki natryskiwany jest za pomoca opryskiwacza
impregnat bedacy roztworem zywicy akrylowej lub impregnat na bazie wosku. Tworzy on cienkg powtoke
chronigca przed zbyt szybka utratg wody niezbednej w procesie wigzania i twardnienia betonu.
Zmniejsza sie przez to istotnie zagrozenie powstawania na powierzchni warstwy utwardzonej siateczki
mikrorys. Impregnacja ma réwniez na celu pielegnacje betonu i jego utwardzenie, co zapobiega
ewentualnemu pyleniu posadzki. Ponadto zwieksza sie wytrzymato$¢ powierzchniowa i odpornos¢
nawierzchni na wnikanie chlorkéw w pierwszym okresie eksploatacji posadzki. Posadzka betonowa po
impregnaciji powinna nabra¢ lekkiego potysku, poprawiajgc estetyczno$é jej wykonania.

10.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- sprawdzenie podfoza (poziomy, piony), rbwnosci powierzchni, (prze$wit pod tatg dt.2m. max1-2mm)
- sprawdzenie jakosci uzytego materiatu oktadzinowego

- sprawdzenie wiasciwosci zastosowanych zapraw

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania spoin (szeroko$¢, prostolinijnos¢, pion, poziom)

- staranno$¢ wykoriczenia, przyciec itp.

- zgodnos¢ wykonania z projektem

Ocena stanu posadzki utwardzanej powierzchniowo

Posadzka betonowa utwardzana powierzchniowo podlega ocenie podczas odbioru oraz podczas
uzytkowania, szczegoinie w okresie gwarancyjnym. Podstawg oceny sg dokumenty i wymagania zawarte
w umowie, warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t oraz normy z zakresu betonu.
Stwierdzone niezgodnosci z przyjetymi dokumentami odniesienia moga by¢ klasyfikowane jako wady
badz usterki posadzki. Do wad zaliczane sg uszkodzenia badz inne niedoskonatosci posadzki, ktore
utrudniajg lub uniemozliwiajg korzystanie z posadzki, usterkami za$ sg nieprawidtowosci, ktérych
usuniecie jest mozliwe badz nie wptywajg one znaczaco na uzytkowanie posadzki i nie naruszajq
wymagan zawartych w umowie lub innych dokumentach odniesienia.

Zakres oceny posadzki obejmuje ocene wizualng, badania makroskopowe (np. ostukanie), pomiary
rownosci, ustalenie przebiegu i szerokoSci zarysowan oraz diagnostyke cech fizycznych

I mechanicznych betonu poprzez badania polowe i laboratoryjne. Ocena wizualna obejmuje ogdlny
wyglad posadzki, wystepowanie zarysowan o roznej intensywnosci i rozlegtosci, ewentualne
przebarwienia posadzki lub wystepowanie innych nieprawidtowosci mogacych mie¢ wptyw na
uzytkowanie posadzki, jej trwatos¢ i estetyke. Uzupetnieniem oceny wizualnej sg pomiary rownosci
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posadzki dokonywane prostymi metodami inzynierskimi lub w przypadku zaostrzonych wymagan (np.
magazyny wysokiego sktadowania) — metodami geodezyjnymi.

Podczas oceny wizualnej i badan makroskopowych posadzki betonowej nalezy zwrdci¢ uwage na stan
warstwy utwardzonej, na ktdrej wystapi¢ moga rézne zjawiska, wady i niedoskonato$ci mogace wptywac
na trwato$¢ i estetyke posadzki. Sg to np. widkna stalowe znajdujace sie na posadzce po zatarciu, Slady
zbyt p6znego zacierania lub plamy i przebarwienia.

Badania dotyczg gtownie ptyty konstrukcyjnej i wierzchniej warstwy utwardzanej, na ktérej objawia sie
wiekszo$¢ wad i usterek posadzki. Cechy mechaniczne oraz jako$¢ betonu ptyty konstrukcyjnej oceni¢
na podstawie odwiertdw rdzeniowych, na podstawie ktorych okre$lana jest w warunkach laboratoryjnych
wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie oraz odpornos¢ na scieranie metodg Boehmego. Uzupetniajagcym
badaniem in situ posadzki jest oznaczenie przyczepnosci warstwy utwardzonej do podktadu betonowego
(metoda pull-off). Rozlegto$¢ delaminacji i zroznicowanie parametréw betonu ptyty konstrukcyjnej mozna
rowniez okres$li¢ przy zastosowaniu metod nieniszczacych, np. z wykorzystaniem ultradzwiekdw.
Réwniez odporno$¢ na Scieranie moze by¢ przeprowadzona bezpo$rednio na posadzce metodg BCA.
Badania laboratoryjne w odniesieniu do warstwy utwardzanej moga obejmowac wyznaczenie stopnia
karbonatyzacji warstwy wierzchniej, sktadu petrograficznego kruszywa oraz badania mikroskopowe
pozwalajace na stwierdzenie intensywnosci takich zjawisk jak bleeding. Zakres badan jest kazdorazowo
okreslany w zaleznosci od stwierdzonych wad lub nieprawidtowosci lub jezeli badania wymagane sg
przez zapisy w warunkach umowy.

Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
,, Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych".

W szczegoInosci powinna by¢ oceniana:

- rowno$¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

- wilgotno$¢ i nasigkliwose,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Jednostka obmiaru — (m2) okfadziny

10.7 ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuije Inspektor na podstawie wpiséw do dziennika budowy

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
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Odbiory nalezy przeprowadzac¢ dla kazdej posadzki w poszczegdlnych pomieszczeniach osobno. W
protokole nalezy odnotowac fakt wykonania poprawek, okreslajac ich rodzaj i miejsce. Podstawg odbioru
rob6t sg badania obejmujace:

- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie warunkdw prowadzenia robot

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot

Po odbiorze sporzadza sig protokét powykonawczy, ktory zawiera szczeg6towy obmiar rob6t. W
przypadku wystapienia poprawek w protokole nalezy odnotowac ten fakt z okresleniem terminu ich
wykonania.

Odbior tynkdw
Uksztattowanie powierzchnie, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢

zgodne z dokumentacjq techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. IV od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
—nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m. Odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego —nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

poziomego —nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordw soli przenikajacych z
podioza, plesni itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiér suchych tynkdw

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

Podstawa ptatnosci (m2) oktadziny zgodnie z obmiarem robot

10.8 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-12016 — Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techn.

PN 68/B 10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN B 12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN EN 197 1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci i dotyczace cementu

powszechnego uzytku.

PN B 30000:1990 Cement portlandzki.

« PN 88/B 30001 Cement portlandzki z dodatkami.

« PN EN 197 1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace elementow
powszechnego uzytku.

« PN 97/B 30003 Cement murarski 15.

e Informator Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo kartonowych w budownictwie"-
wydanie IV Krakow 1996

Instrukcja montazu ptyt gipsowo kartonowych LAFARGE Nida Gips wydanie 2002 r.
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11 ST -10.00 ROBOTY SZKLARSKIE | STOLARSKIE

CPV:45420000-7,45421100-5,45421110-8,45421125-6
111 WSTEP
11.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot szklarskich i stolarskich
przy realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

11.1.2 Zakres robdt objetych S.T.:

- okna, naswietla i drzwi w budynku - parapety
Roboty obejmujg zamontowanie okien i drzwi
(skrzydta + oScieznice) tacznie z uszczelnieniem i osadzeniem parapetow,

11.2 MATERIALY (ELEMENTY)

- okna PCV szkfo prozniowe potrojne

- okna w oprawie aluminiowe;j

- drzwi drewniane ptytowe petne

- drzwi aluminium/PCV przeszklone , szkto bezpieczne
- o$cieznice stalowe

- o§cieznice drewniane

- nadwietla PCV/aluminium

- pianka poliuretanowa

- parapety duromarmur

- parapety drewniane

- obrébki blacharskie (parapety)

- drewno lite

- drewno klejone

- faczniki, $ruby, wkrety

- deski

- wiezba drewniana, drewno konstrukcyjne

Deski mogg mie¢ wilgotnos¢ maksymalnie 15 %,

Niedopuszczalne jest aby drewno miato widoczne zepsute i smotowe seki, sinizne, rdzenie podwdjne,
czerwien , zgnilizne migkka , rakowato$¢ , zagrzybienie oraz peknigcia mrozowe i piorunowe. Drewno
musi by zabezpieczone $rodkiem grzybo-, ognio-, i owadobojczym metod kapieli ci$nieniowej w
autoklawach.

Do taczenia elementow konstrukcji drewnianych nalezy zastosowac faczniki metalowe takie jak
gwozdzie, sworznie, wkrety i $ruby stalowe.

11.3 SPRZET

Pomost roboczy, wiertarki, pion, poziomica, mtotek gumowy, dozownik pianki, pita do drewna, spawarka,
pita do metalu, gietarki do rur stalowych
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11.4 TRANSPORT
Samochodowy, specjalistyczny do przewozenia szyb, roztadunek reczny.
11.5  WYKONANIE ROBOT

Montaz stolarki okiennej, drzwiowe;

Montaz stolarki moze by prowadzony na budowie dopiero wowczas, jezeli budynek jest juz
zabezpieczony przed opadami atmosferycznymi.

Montaz okien wykona¢ po zakornczeniu robot murarskich i betoniarskich, przed robotami
termoizolacyjnymi , oktadzinowymi i malarskimi. O$cieznice stolarki powinny by ustawione na wtasciwym
miejscu w otworze Sciany i tymczasowo umocowane za pomoc podkfadek i klindw drewnianych
wbijanych przy naroznikach miedzy oScieznice a oScieze. Prawidtowos¢ osadzania o$cieznicy musi by¢
sprawdzana za pomoca poziomnicy i przymiaru do mierzenia przekatnych $wiatta oscieznicy. Punkty
zamocowania powinny by rozmieszczone symetrycznie w stosunku do osi pionowej okna. Zamocowanie
o$cieznic mozna wykonac :

- za pomocg stalowych elementéw kotwigcych mocowanych do Sciany przez wbicie gwozdzi,

- na kotwie przybite do oScieznicy i zabetonowanie w gniazdach sciany,

- przez przybicie gwozdziami lub wkrecenie wkretéw przez oScieznice do drewnianych klockdw
uprzednio zamocowanych w Scianie.

Styki elementow stolarki z przegrodami budynku powinny by przykryte listwami drewnianymi. Szpary
pomiedzy o$ciezami a ocieznicg nalezy wypetni materiatem izolacyjnym (piankg montazowg ). Montaz
okien pofaciowych, jesli wystepuja, wykona¢ analogicznie do montazu pozostatych elementéw stolarki
budowlanej z tym, ze roboty te powinny by¢ prowadzone réwnolegle z montazem pokrycia dachowego.
Punkty mocowania o$cieznicy powinny sie znajdowac 25 cm od gornej i doinej krawedzi, odlegtos¢
miedzy tymi punktami nie moze by¢ wieksza niz 100 cm. Punkty zamocowania muszg by rozmieszczone
symetrycznie w stosunku do osi pionowej okna. Podczas montazu okna nalezy zaklinowa¢ do czasu
wyschnigcia pianki montazowo-izolacyjnej. Okna muszg posiada¢ wmontowane w ramie okna nawiewniki
regulowane podcisnieniowo do mikrowentylacji. Punkty mocowania dla drzwi tak jak dla okien tylko
odlegto$¢ miedzy punktami nie moze by wieksza niz 70 cm.

Parapety wewnetrzne osadzi¢ w poziomie, parapety zewnetrze — ze spadkiem 1% od okna. Oscieznice
drewniane wewnetrzne wytozy¢ obustronnie na sciane. Mocowanie o$cieznic $rubami do muru. Gtowki
$rub w otworach, otwory wypetnione masg wykonang z trocin i zywicy, zeszlifowane i powleczone
lakierem. W ten sam sposdb mocowane oktadziny na Sciane.

Szczegoty wykonczenia zgodnie ze sztukg budowlang i z instrukcjg montazu opracowang przez
producenta.

Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania robot stolarskich:

Roboty stolarskie muszg by wykonane zgodnie z okre$lonymi powyzej wymaganiami dla prac stolarskich.
Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstaw do odmowy przyjecia prac stolarskich.
Odrzucone elementy zostang naprawione lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie
naprawy lub wymiana elementéw podlegaj powyzszym warunkom i musza by zaakceptowane przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.

11.6 KONTROLA JAKOSCI

Polega na sprawdzeniu :

- elementow w zakresie zgodnosci z PN i z dokument. proj.
- Swiadectw dopuszczalnoéci i atestow

- rodzaju zastosowanego szklenia
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- prawidtowosci osadzenia parapetow

- prawidfowosci uszczelnienia i izolacji

- estetyka obrébek i wykonczenia

- prawidtowosci osadzenia skrzydet i tatwoS¢ ich otwierania

- jako$ci zastosowanego drewna,

- jakosci stopnia impregnacji drewna,

- jakosci potaczen drewnianych elementow konstrukcii,

- wymiaréw zastosowanych asortymentéw drewna,

- dokladnos$ci montazu poszczegoinych elementow konstrukcji,
- jakosci stolarki budowlane;.

W czasie kontroli szczegdina uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodno$ci prowadzenia
rob6t stolarskich z przepisami BIOZ.

Jednostka obmiaru — (m2) elementu, (m3) drewna konstrukcyjnego, (szt) okna, drzwi

11.7  ODBIOR ROBOT OBJETYCH S.T.

- roboty odbiera inspektor na podstawie dokumentacji i wpisow
do dziennika budowy
- odbi6r robdt polega na sprawdzeniu wymiaréw oraz jako$ci wykonania robét

Podstawa ptatnosci (m2) zamontowanego elementu tacznie z obrébka, (m3) drewna, (szt)

11.8  PRZEPISY ZWIAZANE

PN B 10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN 72/B 10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN 75/B 94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN 67/6118 25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

PN C 81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.

PN C 81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe 0golnego stosowania.
PN-61/D-95007 — Drewno tartaczne iglaste,

PN-57/D-01001 — Drewno iglaste,

PN-57/D-96000 - Tarcica iglasta,

PN-EN 408:1998 — Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone,
PN-EN 388:1999 — Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymato$ci,

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

Instrukcje producentéw

12 ST -11.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE | SLUSARSKIE

CPV: 45400000-1,45421141-4,45421145-2,45421146-9, 45223100-7,45261400-8,45421160-3
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121 WSTEP
12.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét wykoriczeniowych i
Slusarskich przy realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

12.1.2 Zakres robot objetych S.T.:

- montaz elementdw elewacyjnych

- montaz elementdéw wyposazenia wnetrz

- montaz listew Sciennych ochronnych i oston grzejnikowych
- montaz lamp

12.2 MATERIALY (ELEMENTY)

- elementy elewacyjne

- elementy wyposazenia wnetrz

- elementy wykonczenia wnetrz

- lampy o$wietleniowe (wg projektu)

Wszystkie materiaty uzyte przy wykonaniu zakresu niniejszej S.T. powinny by¢ dopuszczone do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wyroby budowlane, wtasciwie oznaczone, powinny posiadac :

- certyfikat na znak bezpieczenstwa ,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z Polskg Norma lub z aprobatg techniczng,

- atest higieniczny do stosowania w budynkach mieszkalnych.

Materiaty montazowe:

- kleje, pianki rozprezne

- papier $cierny, rozpuszczalnik, pedzle

- wkrety do drewna i metalu, gwozdzie ocynkowane,

- inne, niezbedne dla skompletowania zaprojektowanych elementow

Przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrédta
wytwarzania lub wydobywania materiatéw oraz odpowiednie $wiadectwa badan,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilo$ciowych i jako$ciowych
materiatow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtaciwe sktadowanie i wbudowanie.

12.3 SPRZET

Wiertarki, pion, poziomica, mtotek gumowy, dozownik pianki, spawarka, pita do metalu, wkretarka,
wkrety,

124 TRANSPORT

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu akceptowanymi przez Inspektora oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.

125 WYKONANIE ROBOT

- zamocowanie elementdw elewacyjnych (typu tablice, lampy itp.)
- zamocowanie barierek zewnetrznych oraz wewnetrznych
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- zamocowanie elementéw wykoriczeniowych i wyposazeniowych we wnetrzu budynku
- montaz lamp o$wietleniowych

126  KONTROLA JAKOSCI

Polega na sprawdzeniu :

- sprawdzeniu ciggtosci przewodéw instalacji odgromowe;j

- starannosci zamocowania tablic

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakoSci robot, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci rob6t na
terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia.

Ocena jako$ci powinna obejmowac :

- sprawdzenie zgodno$ci wymiardw, grubosci

- sprawdzenie piondw i poziomdw ptaszczyzn i krawedzi,

- sprawdzenie jakosci materiatow i wyrobdw,

- sprawdzenie prawidtowosci i rownosci wykonania

- sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

- Sprawdzenie estetyki wykonania

- Montaz balustrad i barierek

- Wbudowa¢ nalezy kompletnie wykonczone balustrady o konstrukcji z

- Balustrady osadzi¢ w stopnicach, posadzkach i $cianach tak by ukry¢ miejsca osadzenia. Wysoko$¢
balustrad musi mie¢ 110 cm liczac od poziomu posadzki.

Balustrady
Kontrola jako$ci wykonania polega na sprawdzeniu :

- estetyki wygiecia i wykonczenia elementow

- prawidtowosci i estetyki wykonania spawow

- prawidtowo$ci pomalowania (gtadko$¢ powierzchni

i rbwnomierno$¢ natozenia farby)

Badania przed rozpoczeciem robét

Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaSwiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami parfistwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czg$ci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokotow odbioru.

Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowo$ci i spoziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a osciezami,

— sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,

— stan i wyglad wbudowanych elementdw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Po osadzeniu balustrad dopuszczalne odchylenie od pionu nie moze przekroczy¢ 2mm na

1m wysoko$ci.
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Kontrola, jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie, jako$ci materiatow, z ktdrych zostaty wykonane balustrady,

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie wypolerowania miejsc spawanych,

- sprawdzenie gtadkosci pochwytu

Jednostka obmiaru —, (szt) elementow

12.7  ODBIOR ROBOT OBJETYCH S.T.
- roboty odbiera inspektor na podstawie dokumentacji i wpiséw do dziennika budowy

Podstawa pfatno$ci (mb) zamontowanego przewodu, (szt) kratki, anteny i inne,
12.8 PRZEPISY ZWIAZANE

- instrukcje producentow

- PN-ISO 10005 Zarzadzanie jako$cig - Wytyczne plandw jakosci

- Warunki Techniczne Wykonania i Obmiaru Robét Budowlano-Montazowych. Wydawnictwo Arkady,
wydanie aktualne,

- inne obowigzujace PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajéw UE.

13 ST -12.00 ROBOTY TERENOWE | NAWIERZCHNIOWE

CPV: 45213300-9,45112720-8, 45112710-5, 45342000-6, 45421148-3, 45212221-1, 45236110-4
131 WSTEP
13.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét terenowych i
nawierzchniowych przy realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

13.1.2  Zakres robot objetych S.T.:
- wykonanie ciggow pieszych i jezdnych, placy itp.
13.2 MATERIALY (ELEMENTY)

- kostka betonowa gr.8cm i 6cm

- krawezniki drogowe wysokie i niskie, obrzeza trawnikowe

- mieszanka betonowa C8/10 (B-10)

- piasek

- cement

- kruszywo tamane uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakéw albo ziarn zwiru wiekszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

13.3  SPRZET

Wiertarki, pion, poziomica, mtotek gumowy, dozownik pianki, spawarka, pita do metalu, wkretarka,
wkrety, betoniarka, zageszczarka mechaniczna, dzwig
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13.4 TRANSPORT
reczny, mechaniczny
13.5 WYKONANIE ROBOT

- utozenie chodnikow i placy z kostki betonowej na podsypce piaskowo cementowej 4:1 i thucznia
Podsypki

Zageszczanie nalezy wykonac jednoczes$nie z rozscielaniem materiatu i zgodnie z wymaganiami dla
poszczegolnych materiatow.

Zageszczanie materiatow sypkich nalezy wykonywa¢ metodami umozliwiajgcymi uzyskanie wasciwych
parametrow poszczegoinych warstw zgodnie z Polskg Norma.

Powierzchnia kazdej warstwy materiatu powinna by¢ po ukoficzeniu zageszczania i bezposrednio przed
przykryciem dobrze zamknigta, nie porusza¢ si¢ pod maszyng ubijajaca i by¢ pozbawiona wypuktoSci,
luznego

materiatu, wybojow, kolein i innych uszkodzen. Wszystkie luzne, podzielone lub w inny sposéb
uszkodzone obszary powinny zosta¢ ponownie zageszczone na catej grubo$ci warstwy. Na warstwy
odcinajgce lub odsaczajace winien by¢ uzyty piasek lub pospdtka.

Kruszywo winno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubo$ci tak, by po zageszczeniu warstwa byta
rowna warstwie projektowanej. Wskaznik zageszczenia okresli¢ zgodnie z normg BN-77/8931-12.
Wilgotno$¢ kruszywa winna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej proby Proctora zgodnie z norma.
Podbudowa i nawierzchnia betonowa

Catg mieszanke piaskowo-cementowg nalezy utozy¢ i rozscieli¢ rowno. Rozscielanie nalezy podjaé
réwnoczes$nie z uktadaniem. Mieszanki piaskowo-cementowe winny by¢ chronione przed wptywami
atmosferycznymi zaréwno podczas przewozenia z wytworni na miejsce uktadania, jak i podczas
oczekiwania na wbudowanie.

Nawierzchnia z kostki betonowe;

Nalezy zminimalizowa¢ zmienno$¢ koloru i tekstury poprzez pozyskiwanie kostki tylko z jednego zrédta
dostaw, a podczas uktadania nalezy bra¢ kostke z minimum trzech palet i uktadac raczej w pionowych
kolumnach niz w poziomych warstwach dla zapewnienia optymalnej mieszanki odcieni. Wykonawca musi
dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane atesty co do wytrzymato$ci, Scieralnosci i mrozoodpornosci
kostki przed uzyskaniem jego zgody na uzycie na miejscu budowy. Kostka betonowa winna posiadaé
aprobate techniczng pozwalajgcg na jej stosowanie w budownictwie drogowym.

Piasek do wypetniania spoin miedzy kostkami powinien by¢ czysty i drobny.

Po utozeniu kostki betonowej nalezy jg ubi¢ wibratorem ptytowym z zabezpieczong ptytg warstwg gumy
lub plastyku. Ptyta wibratora musi by¢ zabezpieczona, by przy zageszczaniu nie uszkodzi¢ kostki.
Bezposrednio po ubiciu nalezy spoiny wypetni¢ drobnym suchym piaskiem za pomocg szczotek. Po kilku
dniach uzupetni¢ piasek w spoinach.

Obrzeza

Prefabrykowane obrzeza powinny by¢ wibrowane i prasowane hydraulicznie zgodnie z wymaganiami BN-
80/6775-03 arkusz 01 i 04 ,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic i
parkingdw”. Nalezy je uktada¢ na podsypce piaskowej grubosci 5¢cm. Elementy obrzezy nie powinny mie¢
odchylenia wiekszego niz 3 mm na 3 m od poziomu linii.. Obrzeza nalezy uktada¢ w odstepie co 5mm.
Wszystkie spoiny w obrzezach wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowg 1:3.

Swiatto obrzezy (odlegtosé gory kraweznika od nawierzchni) — 5cm.

13.6  KONTROLA JAKOSCI
Polega na sprawdzeniu :
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- nadaniu prawidtowych spadkow
- starannosci utozenia
Jednostka obmiaru — (m2) kostki, (szt) taweczek,(szt) lamp, (mb) obrzezy, kraweznikdw

13.7 ODBIOR ROBOT OBJETYCH S.T.

- roboty odbiera inspektor na podstawie dokumentacji i wpiséw do dziennika budowy

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujgcymi
Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci. Gotowo$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
przedktadajac Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje

powykonawczg robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Inwestora,
jezeli wszystkie badania kontrolne daty wyniki pozytywne.

Podstawa ptatnosci

(m2) kostki, (mb) kraweznikow, obrzezy

13.8  PRZEPISY ZWIAZANE

* instrukcje producentow

*  PN-91/B-06714/15- Kruszywa mineralne — Badania — Oznaczanie sktadu ziarnowego

*  PN-78/B-06714/16- Kruszywa mineralne — Badania — Oznaczanie ksztattu ziaren

»  PN-77/B-06714/18- Kruszywa mineralne — Badania- Oznaczanie nasigkliwosci

*  PN-78/B-06714/19 — Kruszywa mineralne — Badania-Oznaczenie mrozoodporno$ci

*  PN-B-11113 - Kruszywa mineralne- Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych —piasek

»  BN-80/6775-03 arkusz 01 i 04 —Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

»  PN-B-32250 — Materiaty budowlane woda do betonu i zapraw

»  Aprobata techniczna na kostke betonowg

14  ST-13.00 ROBOTY IZOLACYJNE

CPV 45320000-6
141 WSTEP
14.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacyjnych przy realizacii
zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

14.1.2 Zakres robdt objetych S.T.:

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych powtokowych:

- pod podtogi

- pod posadzki z ptytek ceramicznych w pomieszczeniach mokrych
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- utozenie folii paroprzepuszczalnej w dachu oraz izolacji cieplnych i akustycznych:

- pod posadzkami

- wScianach dziatowych z plyt gipsowo-kartonowych

- wstropie

- uszczelnienie od wewnatrz - Scian, potaczenia Scian z posadzka oraz izolacja pozioma posadzki
- uszczelnienie szybu windowego

- uszczelnienie fundamentow

- wykonanie uszczelnienia szczelin dylatacyjnych

14.2 MATERIALY (ELEMENTY)

- ptyty styropianowe EPS

- ptyty styropianowe XPS

- folia budowlana izolacyjna PE

- folia paroprzepuszczalna

- membrana dachowa

- ptyty OSB wodoodporne

- papa termozgrzewalna

- folia kubetkowa

- masa Disperbit

- masa wypetniajaca i watek uszczelniajacy szczeliny dylatacyjne
- poliuretanowa masa uszczelniajgca np. TYTAN INDUSTRY PU 40, gr. 10mm
- sznur dylatacyjny fi25 mm, np. DMV-PLUS

- profil dylatacyjny podtogowy wodoszczelny DEFLEX 500Na/030
- jastrych zywiczny lub zaprawa PCC

- kit uszczelniajacy SIKA PRO-3WF + grunt SIKA primer

143 SPRZET

Wiertarki, pion, poziomica, mtotek gumowy, dozownik pianki, spawarka, pita do metalu, wkretarka,
wkrety, betoniarka, zageszczarka mechaniczna, dzwig, pita tarczowa do betonu

144 TRANSPORT
reczny, mechaniczny
14.5 WYKONANIE ROBOT

|zolacje posadzek

Podtoze powinno byc: stabilne, no$ne, suche, wolne od brudu, oleju, ttuszczu i luznych czastek i
przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia. W celu zapewnienia prawidtowej wspdtpracy izolacji z
podtozem nalezy stosowa¢ odpowiednie klasy betonu podtoza, a mianowicie dla izolacji:

z folii z tworzyw sztucznych - B15,

z folii ptynnej z tworzyw sztucznych - B15,

Spadki podfoza izolacji odwadniajacej w kierunku odwodnienia powinny by¢ zgodne z wymaganiami
dokumentaciji projektowej. Dla pomieszczen w | i |l grupie obcigzen wilgociowych, powierzchnie
poddawane okresowemu bezposredniemu zawilgoceniu powinny posiada¢ min. 2% spadku. W
przypadku obcigzen | grupa wilgocig nie ma takiego wymogu.
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Izolacje powtokowe z folii ptynnych ( o wydtuzeniu przy zerwaniu ok.300% ) moga by¢ stosowane jako
samodzielne izolacje przeciwwilgociowe bezposrednio pod ptytki posadzkowe i $cienne , wewnatrz i na
zewnatrz budynkow zgodnie z instrukcjami technicznymi producenta . Technologia wykonania izolacji z
folii ptynnych zagruntowac podtoze gruntem ( gotowa, bezbarwna, niemydiaca sie, odpoma na dziafanie zasad i
silnie wigzaca zawiesing na bazie tworzywa sztucznego ) przeznaczonym do gruntowania podtozy mineralnych
takich jak beton, jastrych, tynk, gips, plyty gipsowo-kartonowe. Powtoke naktada¢ rownomiemie i obficie przy
pomocy pedzla, szczotki, watka Iub pistoletu po wyschnigciu warstwy gruntujgcej nanies¢ w 2 procesach
roboczych ptynng folie uszczelniajacg na bazie dyspersji z tworzyw sztucznych, przy pomocy watka.
Drugq warstwe naktadac dopiero po catkowitym wyschnieciu warstwy pierwszej przed wyschnigciem
izolacji nalezy chronic jg przed wilgocig lub zalaniem wodg minimalna temperatura w trakcie pracy : +5°C
uszczelnianie narozy pomieszczen takich jak potaczenie Sciana/posadzka, i $ciana / $ciana nalezy
wykonac stosujac tasme izolacyjng — tasma uszczelniajaca na bazie laminowanej tkaniny z
syntetycznego kauczuku do ruchomych szczelin ( dylatacji ) oraz ztaczy podtog i Scian. Tasme klei¢
brzegami na ptynne;j folii, a nastepnie pokryc¢ jq catg jeszcze raz ptynna folia.

Wykonywanie izolacji z foli PVC gr.0,2mm
Folie PCV gr.0,2mm uktada¢ bezposrednio na suchym, oczyszczonym i wyrdwnanym podtozu z ptyt
styropianu. Brzegi foli wywing¢ na Sciany na wys.10cm.

Izolacje i ocieplanie fundamentow

Sciany fundamentowe wylewac z betonu zbrojonego lub wymurowaé z gotowych, lekkich elementéw w
postaci bloczkow betonowych. Te ostatnie koniecznie wymagaja otynkowania przed montazem izolacji
termicznej — zaréwno od strony zewnetrznej, jak i wewnetrznej. Sciany fundamentowe przeznaczone do
ocieplenia powinny by¢ suche, no$ne i — w przypadku $cian termomodernizowanych — pozbawione
wszelkich nalotow pochodzenia organicznego. Izolacje nalezy wykona¢ np. wg systemu Izohan. Na
$ciany fundamentowe natozy¢ impregnat IZOHAN PENETRATOR G7 lub IZOHAN BR lub IZOHAN
DYSPERBIT. Nastepnie wykonac ocieplenie - termoizolacja z ptyt XPS, mocowanych klejem IZOHAN
WK, ew. dodatkowo mechanicznie powyzej poziomu gruntu. Plyty izolacyjne ze styropianu XPS nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami spowodowanymi przylegajacym gruntem (zasypka) wykonujac od
strony zewnetrznej izolacje pionowa w postaci foli kubetkowej do wysokosci gruntu. Ptyty izolacii
termicznej uktada¢ od dotu i od krawedzi $cian, w sposdb mijankowy, tj. z przesunigciem pionowych
krawedzi. Metode mijankowa stosowac rowniez w przypadku naroznikdw scian. Co druga ptyta z jednej
Sciany powinna wystawac poza naroznik na odlegtos¢ rowng grubosci swojej oraz kleju, ktorym jest
przyklejana, ,zazebiajac” sie tym samym z ptytami klejonymi po drugiej stronie naroznika i zwigkszajac
wytrzymato$¢ ocieplenia w tej strefie. Ptyty nalezy doktadnie docisng¢ do podtoza, dbajac o to by
pomiedzy ich krawedziami nie pojawialy sie zadne szpary. Plyty termoizolacyjne nalezy zabezpieczy¢
tacznikami mechanicznymi — co najmniej dwoma, a najlepiej czterema na jedng ptyte. Poziomnicg
kontrolowac, czy powierzchnia ocieplenia tworzy réwng ptaszczyzne. Izolacje termiczng Scian
fundamentowych nalezy zakonczy¢ powyzej przewidywanej powierzchni gruntu. Na gérnej powierzchni
ptyt natozy¢ warstwe zaprawy cementowej, zachowujac spadek skierowany na zewnatrz budynku. Po
instalacji rur drenazowych nalezy zasypa¢ wykop, zachowujac przy tym kat nachylenia utozonej ziemi
wzgledem budynku o wartosci co najmniej 1:20. Rury drenazowe tgczy¢ na koniec z rurami
odprowadzajacymi do wod powierzchniowych.
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Wykonanie szczeliny dylatacyjnej ptyt posadzek przemystowych:

W ptytach na gruncie nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne wykonywane przez nacigcia w betonie pitg
rowkow o szerokosci 3-4 mm i gtebokosci ok. 60 mm wg wytycznych i lini przebiegu dylatacji pokazanych
na rys. konstrukcyjnych. Nacinanie nalezy wykona¢ od 12-48 godzin od utozenia betonu, tak by pita nie
wyrywata ziaren kruszywa z betonu. W mozliwie jak najdtuzszym czasie od betonowania nalezy wypetnic¢
szczeliny, wg nastepujacej kolejnosci prac:

1) poszerzenie nacigcia do szerokosci 6-8 mm na gtebokosci 25-30 mm,

2) sfazowanie narozy pod katem ok. 30-45 stopni,

3) oczyszczenie i przesuszenie szczeliny,

4) wcisnigcie watka uszczelniajgcego, np. z rurki z tworzywa sztucznego, z gabki, itp.,
5) zagruntowanie $cian szczeliny,

6) wypetnienie szczelin masg elastyczng do poziomu dolnej krawedzi sfazowania,

7) wyréwnanie powierzchni masy.

Zabezpieczenie i uszczelnienie dylatacii ptyt posadzek przemystowych na gruncie:

Przed przystapieniem do montazu profili dylatacyjnych Deflex 500/NA nalezy przygotowac nisze
dylatacyjng odpowiednich wymiaréw, osiowo do szczeliny dylatacyjnej. Nastepnie wykonaé¢ podlewke
poziomujacg pod stopki kotwigce profilu z jastrychu zywicznego. Powierzchnie aluminiowe profili
kotwigcych przed osadzeniem nalezy doktadnie oczy$ci¢ i odttuscic. Profile nalezy utozy¢ na weze$niej
przygotowang podlewke w sposéb zapewniajacy dbato$¢ o odpowiedni docisk do powierzchni i
wyréwnanie ich gérnych krawedzi z poziomem posadzki. Po utwardzeniu jastrychu zywicznego nalezy
wykona¢ otwory montazowe w rozstawie co ok. 30cm. Do kotwienia nalezy stosowa¢ kotwy tulejowe do
duzych obcigzen ze Srubami ze stali A2. Po zakotwieniu nalezy przystapi¢ do montazu wktadki
uszczelniajacej, a nastepnie do dokrecenia ochronnych naktadek ze stali nierdzewnej. Po zakonczeniu
prac zwigzanych z osadzeniem profilu mozna przystapi¢ do wypetnienia niszy dylatacyjnej jastrychem
zywicznym oraz uzupetnienie kitu uszczelniajgcego, ktdre jest ostatnim etapem montazu profili.
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Draflex S00Ha-030 Defiex SOOMNa-050 Deflex 500/ Ma-050W
Deflex E 500/Na-030 Deflex E S00/Na-050 Deflex E S00/Na-050W
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146 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogéinymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbiér robot
winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatow.

14.6.1 Warunki szczegodtowe.

Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodno$ci z wymaganiami okre$lonymi w niniejsze;
Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentéw materiatow.
14.6.2 Odbidr izolacji

Odbidr izolacji odbywa sie w dwoch etapach:
- odbiory migdzyfazowe (czesSciowe),
- odbior ostateczny (koncowy).

14.6.3 QOdbiory miedzyfazowe polegaja na kontroli:

- jakosci materiatow,

- podktadu pod izolacje,

- kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych),

- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na przecieki.

Odbidr materiatdw polega na ocenie ich jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg techniczna.

Odbior podktadu pod izolacje powinien obejmowac sprawdzenie:

- wytrzymatosci, rbwnosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu,

- poprawnosci spadkéw podtoza oraz prawidtowos$ci rozmieszczenia i spadkéw kanalikow
Sciekowych,

- poprawnosci zagruntowania podktadu (jesli podlega on gruntowaniu),

- oraz rejestracje wszelkich, usterek (nierdwnosci, pekniec¢ i ubytkow w podktadzie, braku zaokraglen
lub sfazowan w narozach, braku prawidtowego osadzania wpustéw itp.),

Odbidr wykonania kazdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmowac¢ sprawdzenie:

- ciggtosci warstwy izolacyjne;j,

- poprawnosci i doktadnoSci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewoddw i innych elementow
przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki,

- oraz rejestracje wszelkich usterek

Przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji nalezy zwréci¢ uwage, aby wktadki dylatacyjne byty wykonane

z jednego materiatu i o identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny, a w dylatacjach krzyzujacych sie -

aby byty dokfadnie ze sobg potaczone (bez mozliwosci rozerwania lub Sciecia, ale z mozliwoscig

wydtuzen lub skurczow).

14.6.4 Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:

Ciagtosci izolacii i jej zgodno$ci z projektem, a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a w przypadku
gdy jest to niezbedne, nalezy wykonac probe wodng lub inne badania pozwalajgce na prawidtowg ocene
wykonanych robét izolacyjnych:

14.7 ODBIOR ROBOT OBJETYCH S.T.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora.

Odbior izolacji odbywa sie w dwdch etapach:

- Odbiory czesciowe ( miedzyfazowe)
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- Odbidr ostateczny ( koricowy)

Odbidr czesciowy polega na kontroli:

- jakosci materiatéw

- podktadu pod izolacje

- kazdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych )

- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych wrazliwych miejsc

Odbior robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawg dokonania

oceny ilosci i jakosci robdt ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujace dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i
akceptowanymi przez Inspektora,

- atesty uzytych materiatbw budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji. Odbidr robdt zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- Przygotowania podtoza dla wykonania powiok,

- Zagruntowania podtoza przed wykonaniem ostatecznych powtok

Odbior koricowy.

Odbidr koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze korncowym powinny by¢ przediozone nastepujgce dokumenty:
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu:

ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem, a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a w przypadku
gdy jest to niezbedne, nalezy wykonac probe wodng lub inne badania pozwalajace na prawidtowg ocene
wykonanych robét izolacyjnych. Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna byé
przedtozona nastepujaca dokumentacja techniczna:

projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie
robo6t, dokumenty potwierdzajace jakoS¢ uzytych materiatdw w postaci zaswiadczen o jakoSci
wystawionych przez producenta albo wynikow badarn laboratoryjnych przeprowadzonych na polecenie
kierownika robot, D protokoty z odbiorow cze$ciowych, dziennik budowy (dziennik wykonywania robét
izolacyjnych wodochronnych).

Z odbioru ostatecznego izolacji nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym powinna by¢ zawarta ocena
jako$ciowa zabezpieczenia przeciwwodnego. Jezeli w trakcie odbioru robét stwierdzono usterki lub
wadliwos$¢ wykonania robot, powinno to by¢ wymienione w protokole wraz z okresleniem trybu
postepowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadku odbior koricowy moze by¢ dokonany
dopiero po usunieciu usterek.

Podstawa ptatnosci (m2) izolacji

14.8 PRZEPISY ZWIAZANE
»  PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Kielce 05.2017




Strona 91 z 96

PROJEKT WYKONAWCZY BUDYNKU ] _
PRODUKCYJNO-MAGAZYNOWEGO W BACKOWICACH Etap : Projekt Wykonawczy

»  PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje, wymagania i metody badan i
wytrzymato$ciowych.

»  PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

o PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

»  PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

*  PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;

»  PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego

»  PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco

o PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

»  PN-EN 13416:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe,

»  ztworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachdw. Zasady pobierania probek

» PN-EN 1107-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronne;
dachéw. Okre$lanie stabilno$ci wymiaréw

»  PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco

»  PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

»  PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

»  PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa

*  PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

*  PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

»  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, tom | Budownictwo ogdine.
Arkady 1988 r.

15  ST-14.00 ROBOTY MALARSKIE

CPV 45442100-8
151 WSTEP
15.1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejsze S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt malarskich przy
realizacji zadania.
S.T. jest pomocniczym dokumentem przy realizacji i odbiorze rob6t .

15.1.2 Zakres rob6t objetych S.T.:

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace wykonanie izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych powtokowych:

- sprawdzenie rownosci i czystosci tynkow i gfadzi

- sprawdzenie wilgotno$ci tynkow

- sprawdzenie zakonczenia robot tynkarskich po robotach instalacyjnych

- wykonanie gruntowania i 1-go malowania

- biaty montaz

- wykonanie 2-go malowania

- oczyszczenie elementdw stalowych
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15.2 MATERIALY (ELEMENTY)

- podktad gruntujacy

- farba akrylowa, np. Farba ULTRA SPEC ® 500 INTERIOR EGGSHELL FINISH N53 8
- Woda (PN-EN 1008:2004)

- Rozciericzalniki

Informacje techniczne — White 01 (biel)

Sspoiwo: dyspersia akrylowa
pigment: biel tytanowa
zawartosc czesci stalych: 42 +2%
wydainosé: ok. 12 nj",fl w zaleznosci od stlu!ﬁur}a i chtonnesci pgdfoia, met_od\{ aplikacji oraz uzytego
. narzedzia malarskiego. Wykonac probe w celu okreslenia wydajnosci dla danego podioza.
grubost warstwy malarskiej:
- na mokro 109,65 um
- na sucho: 45,9 um
czas schniecia (w temp. + 25°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%):
- suchos¢ dotykowa: 2 godz.
- aplikacja kolejnej warstwy: 2-3 godz.
- catkowite zwiazanie i osiagniecie koricowych parametrow technicznych: min. 14 dni
rodzaj schniecia: odparowanie, koalescencja i sieciowanie
| lepkosc: 95 £ 5KU
temperatura zaplonu: nie wystepuje
stopien polysku: potmat (10-12 @609 ; 10-21 @ 859)
kolorystyka: bazy ;x, 2X, 3X, 4% do_stoaowane do barwienia w systemie GENNEX® Platform na pelna game
- koloréw marki Benjamin Moore,
odpornosc na szorowanie na mokro — klasyfikacja zgodnie z PN-EN 13300: Klasa 1 - z rewelacyinym 200 cyklach szorowania.
temperatura malowanej powierzchni: od +10°C do +32°C
rozcienczalnik: nie zaleca sie rozciericzad (czysta, przegotowana woda)
czyszczenie: czysta woda
cigzar 1 1: 1,28 kg
temperatura przechowywania: od +5°C do +32°C

. N L « Logotyp ,.Green Promise” wprowadzony przez Benjamin Moore & Co. oznacza, ze produkt
Ochrona $rodowiska/ekologia: " gl’eel'l spetnia lub znacznie przewyZsza surowe wymagania i normy CHPS (California’s Collabarative
NIl fata) for High Performance Schools), MPI Green Performance®

i LEED" oraz Green Seal® GS-11 2010.

— Green Promise to gwarancja najwyzszej jakosci marki Benjamin Moore.
'opakowan:i 0,951; 3,781,189

15.3 SPRZET

Szczotki druciane, skrobaczka, zaciernice stalowe, pedzle, tawkowiec, pomost rusztowaniowy
154 TRANSPORT

reczny, mechaniczny
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155 WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie podtoza:

e powierzchnie niemalowane:

Powierzchnie nowych wypraw cementowo-wapiennych, cementowych i podiozy betonowych
malowac po 4 tygodniach sezonowania a gtadzie gipsowe po catkowitym wyschnieciu i
zwigzaniu. Nalezy usunac zalegajgcy brud, kurz, tluste plamy i luzne fragmenty podloza.
Nierownosci i spekania podioza wyrownac materiatem zblizonym skiadem do pierwotnie
uzytego. Wystepujace na powierzchni mikroorganizmy (plesn, algi i grzyby) nalezy usunac
stosujac odpowiednie preparaty.

Sciany i sufity zagruntowa¢ jedna z farb gruntujacych: ULTRA SPEC®™ 500 INTERIOR LATEX
PRIMER N534, SUPER HIDE® LATEX PRIMER UNDERCOATER 284 lub FRESH START® HIGH-
HIDING ALL PURPOSE PRIMER 046 lub 046 04*,

W przypadku podtozy gipsowych oraz ostabionych wypraw tynkarskich przed aplikacjg jednego
z wymienionych powyzej produktéw zastosowad preparat gruntujacy COROTECH® CLEAR
ACRYLIC SEALER V027 lub SUPER SPEC® MASONRY INTERIOR/EXTERIOR 100% ACRYLIC
SEALER NO66 TRANSPARENT.

Problematyczne podioza z ucigzliwymi plamami lub zaciekami zagruntowac izolujaca farbg

gruntujaca FRESH START® HIGH-HIDING ALL PURPOSE PRIMER 046.
* produkt w bazie ,Deep Color Base”, do barwienia w nasyconych kolorach, polecane szczegdinie w
przypadku stosowania farby nawierzchniowej w ciemnych lub trudno kryjgcych odcieniach.

Podloza drewniane i drewnopochodne zagruntowac:
FRESH START® HIGH-HIDING ALL PURPOSE PRIMER 046 lub 046 04.

Podioza metalowe zagruntowac jednym z wymienionych produktéw: FRESH START® HIGH-
HIDING ALL PURPOSE PRIMER 046, ULTRA SPEC HP® D.T.M. ACRYLIC LOW LUSTRE ENAMEL
HP25 lub SUPER SPEC HP® D.T.M. ACRYLIC LOW LUSTRE P25.

Uwaga: w przypadku niemalowanych podiozy czynnosé gruntowania stanowi absolutny
wymaog technologiczny.

APLIKACIA

Podloze musi byc nosne, suche, czyste i odpylone. Produkt przeznaczony do stosowania w
postaci handlowej, przed uzyciem wymaga jedynie dokltadnego wymieszania. Naniesc
minimum 2 warstwy farby nie wczesniej niz po 4 godzinach od gruntowania ULTRA SPEC® 500
INTERIOR LATEX PRIMER N534 lub SUPER HIDE® LATEX PRIMER UNDERCOATER 284, 12
godzinach od gruntowania COROTECH® CLEAR ACRYLIC SEALER V027 lub SUPER SPEC®
MASONRY INTERIOR/EXTERIOR 100% ACRYLIC SEALER N0O66 TRANSPARENT oraz po 24
godzinach w przypadku zastosowania FRESH START® HIGH-HIDING ALL PURPOSE PRIMER
046, ULTRA SPEC HP® D.T.M. ACRYLIC LOW LUSTRE ENAMEL HP25 lub SUPER SPEC HP®
D.T.M. ACRYLIC LOW LUSTRE P25.

W przypadku zastosowania STIX SXA-110 zachowac odstep od 24 godz. do 7 dni (szczegoly w
karcie technicznej wspomnianego produktu).

Nanosi¢ pedzlem, watkiem malarskim lub natryskiem. Do natrysku typu airless stosowac
nastepujgce parametry: cisnienie 138+193 bar, srednica dyszy 0.013-0,017.

Podczas aplikacji produktu przy wilgotnosci wzglednej powietrza nizszej niz 50%
rekomendowany jest dodatek preparatu wydiuzajgcego czas schniecia Extender 518 marki
Benjamin Moore lub wody w ilosci max. 240 ml na opakowanie 3,78 | farby.

Pracowac metody ,mokre w mokre” unikajac powstania sladow od narzedzia malarskiego.
Przerwy technologiczne zaplanowac na krawedziach scian i elementow oraz w naroznikach
pomieszczen. Zaleca sie nakltadanie farby pionowymi pasami nie dopuszczajgc do nadmiernego
przesychania poszczegolnych fragmentow wymalowania. Kolejng warstwe aplikowac po min.
2-3 godzinach.

Nie nanosic na powtoki farb wapiennych i klejowych.

Zaleca sie uzycie narzedzi malarskich marek BENJAMIN MOORE lub RICHARD.
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Warunlki klimatyczne w trakcie i po aplikacji:
Prace malarskie prowadzi¢ przy temperaturze powietrza i podfoza nie nizszej niz +10°C.
Optymalne warunki atmosferyczne: + 20°C i wilgotnosc¢ wzgledna powietrza 50%.

Czas schniecia:
W temp. + 25°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%, powloka schnie ok. 2 godziny.
W wymienionych warunkach nastepng warstwe aplikowac po min. 2-3 godzinach.

Czyszczenie narzedzi:
Narzedzia nalezy czyscic wodg z mydiem, bezposrednio po zakonczeniu prac.

Uwaga:

Zaleca sie laczne stosowanie systemu - farby ULTRA SPEC® 500 INTERIOR FGGSHELL FINISH
N538 oraz wybranych gruntow koncernu Benjamin Moore & Co,

Zabarwic dostateczng ilosc farby z jednej partii produkcyjnej w celu unikniecia ewentualnych
roznic w odcieniach powloki malarskiej.

Nie stosowac farby z baz 1X, 2X, 3X | 4X bez dodatku pigmentow w systemie barwienia
GENNEX® Platform. Powloka osigga parametry koncowe i odpornosc na zmywanie po min. 14
dniach od aplikacji. W przypadku niektorych kolorow mozliwe jest zjawisko delikatnego
wymywania pigmentu z powiloki malarskiej, ktore nie wplywa negatywnie na parametry
koncowe wymalowania ani jego odbidr estetyczny.

Producent nie odpowiada za ztg jakosc wymalowan w przypadku nieprzestrzegania podanych

zalecen.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za straty i szkody powstale w wyniku uzycia ponad

3,78 | produktu, poniewaz do tej ilosci jakiekolwiek defekty produktu powinny zostac
uwidocznione i zgloszone sprzedawcy.

15,6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Polega na sprawdzeniu

- gtadkosci powtok (czy nie wystepujg zacieki, smugi, prze$wity i plamy)

- braku pekniec¢, tuszczeniu sie powtoki, odstawania od podioza oraz widocznych taczen

| poprawek

- prawidtowo$ci faktury

- zmywalnosci powtok, odpornosci na zmywanie (wyjatek ingerencji spirytusu),

odpornos¢ na tarcie i szorowanie

- powtoka powinna dawa¢ aksamitno matowy wyglad

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie
wczesniej niz po 3 s.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania: — dla farb
emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
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— sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykonac¢ powtornie.

Jednostka obmiaru — (m2) powierzchni

15.7 ODBIOR ROBOT OBJETYCH S.T.

Roboty odbiera inspektor na podstawie wpiséw w dzienniku budowy

- sprawdzenie materiatdw na podstawie zatgczonych zaswiadczen i atestow
- sprawdzenie przyczepno$ci powtok

- sprawdzenie nasigkliwosci warstwy gruntujacej

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego i zgodnosci z projektem

- sprawdzenie odporno$ci na Scieranie i zmywanie

Odbior podtoza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w

normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg
cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachlowka.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami. Jezeli odbior podioza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

Odbior robot malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta, braku przes$witu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujagcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa ptatnosci za (m2) zgodnie z obmiarem robét
15.8 PRZEPISY ZWIAZANE

o PN-69/B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi wodorozciefczalnymi
farbami emulsyjnymi.

e PN-69/B-10285 - Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach

bezwodnych.

PN-80/6117-05 Farby do malowan wewnetrznych

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C 81901:2002 Farby olejne i alkidowe

PN-C 81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
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Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny,
grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku stosowania
wymogow okreslonych prawem polskim.
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