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~ - e e /
\ I = D0k I AN R
L H L L H L
o = | I 5 2
Top View
B A
&
5524
< > = — m -
2 3 32
8,_75_[8 50 B13 50 8,15 .8
E#- 7777777777777777 L - Sferel 2
R R i 1,41, N & N i i | D -
. N 1026)
1026 1026 . (27 1026 ) X 27)
27> 1027
1027 Unag:
Pos R13 Front View 100 12 E\ementy s;ﬁawoc nf ccfej/ dfugos’rci przy\etgqnio,
. Spoiny czolowe wykonywac na pefny przetop.
RKA 100x100x 4 25, 50 5. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszego
4. Stosowac sruby DIN93S lub DIN9ST 1sruba+1p+Tns
p — DINTZ5
(27) B13 0o 75 g ns — DIN985
N - 5. Na stykach elementow lqczonych nie wykonywac powloki malarskie]
<1027 L == B1L 0 6. Momenty dokrecenia srub:
ol oi—to *r= = — ~-M12 8.8 — 79,0kNm
H ol =% + = m \ \ -M16 8.8 — 169,7kNm
==t -M20 8.8 — 331,6kNm
L@J B13 1026) Pos 1026 Top View
100 (27) PL 8x100 STAL KONSTRUKCYJNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
~ Cut B-B SRUBY KLASY 8.8
Cut A-A ELEKTRODY EB 146
100 75 /abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2
’———‘ (np. podkiad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa poimatowa RALI00S)
S Rewizja Data Opis zmian
Obiekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE) Jednostha projektowa
Pos 27 Fronf View s 50 130 W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE
Pos 1027 Top View e A o L BT ( )
PL 8x100 2 T -
3 ;W 0 f T 1‘ of Adres: B ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
531,72 T 0180 @ | 4 GM BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WO SWIETOKRZYSKIE ul. Jatowcowa 57, 15-209 Kielce
~ # # * DZ ONREWID 181/5 Fel. 665551111, 665 561111
75 Tresi Etap
S PROJEKT BUDOWLANY
777777777777777777777777777777777777777777 . GRUPA [BB”B[” Symbol projektu/nr czesci
Pos BC1 Front View BWK/2
777777777777777777777777777777777777777777 PL 8x140 Projektowal Nr uprawnie Podpis: Dafa Z
: mgr inz. Grzegorz Kasprawicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
Pos B13 Front View S e ormnet e " 1:20 (1:10, 1:5)
RKA 100x100x4 mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PODK/09 : Y,
Opracowat: Nr uprawnier Podpis Nr rysunku
inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy G3
mgr inz. Kamil Chatys




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
B14 3 129.16 387.5
B14 1 C 160 4020 75.74 75.7 S355JR
23 2 C 100 145 1.54 3.1 S355JR
R 12 1 RKA 100x100x4 4012 47.86 47.9 S355JR
—
o TN 1021 2 PL 8x70 145 0.64 13 S355JR
************ 7 [*****7*******7**7*******7*******7é*****7***1 \E/ 1028 2 PLATE 4x100 100 0.31 0.6 S355]R
~ X . . .
= = e 4 M 16x40 DIN933 40 0.14 0.6 8.8
A | i N b it | -
N N —— | e ey | Y | P B _ e
Top View
A B
f=— f=—
4020
Bl4
:;4%:::::::: e :::::%¥::
2l o '3 1021) ! | I I 1021 o — -
v < > I AE
. ! ! 12) ), I J%\ '3
/ ! ! I I N
(1028 o - >
-2 2 g : 1028
b b Uwagi:
A B 1. Elementy spawa¢ na calej dugosci przylegania.
2. Spoiny czolowe wykonywaé¢ na pefny przetop.
: 3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszego
EOWEOBM Fronf View 4. Stosowac sruby DING33 lub DING3T 1éruba+Tp+ins
p — DINTZ5
ns — DIN985
5. Na stykach elementow Iqczonych nie wykonywa¢ powloki malarskiej
145 100 6. Momenty dokrecenia Srub:
—
B14 -M12 8.8 — 79,0kNm
B14 R ~M16 8.8 ~ 169,7kNm
- -M20 8.8 — 351,6kNm
L ?18.0 -
‘ = , = STAL KONSTRUKCYJNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
- | - 4& f ;
N | " SRUBY KLASY 8.8
1021 \ ELEKTRODY EB 146
\ Pos 1021 To D View Pos 1028 Top View Zabezpieczenie antykorozyjne: powtoka ma\orskq 0 kc‘t. korgzyjnoéd CQ/
np. podklad epoksydowy Telpox nawierzchnia poliuretanowa polmatowa
= Pl 8x70 oLATE L ﬂog (np. podklad epoksydowy Telpox P100S + hnia poliuret polmatowa RAL9005)
ol X
i I
511
<2
Cuf B-B
Rewizja Data Opis zmian

Cut A-A

4020

Pos B14 Front View
C 160

145

Pos 23 Fronf View
C 100

4012

ovekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZ YNOWE )
W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE

Adres: B ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE

GM BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WO SWIETOKRZYSKIE
0Z ONREWID. 181/5

Jednostka projektowa

ol

PROJEKT

ul. Jalowcowa 57, 75-209 Kielce
fel. 665551111, 665 561111

Pos 12 Front View
RKA 100x100x4

Treéé Etap
PROJEKT BUDOWLANY
GRUPA [B“'] Symbol projektu/nr czesci

e BWK/2
Projektowat Nr uprawnien Podpis Data Z
mgr inz. Grzegorz Kasprawicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
Sprawdzi Nr uprawnien: Podpis Skala
mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PO0K /09 1:20 (110, 15)
Opracowat: Nr uprawnien Podpis: Nr rysunku

inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy
mgr inz. Kamil Chatys

G.4




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
B16 4 34.84 139.4
/JL /L B16 1 RKA 100x100x4 2449 29.21 29.2 S3551R
/L 27 2 HE 100 A 75 1.25 2.5 S355JR
1027 2 PL 8x100 100 0.63 1.3 S355JR
**************** [~ = ——————— —_——————— 1026 2 PL 8x100 100 0.63 1.3 S355JR
o S 8 M 12x40 DIN933 40 0.08 06 8.8
mt - :%é: - 8’ | :§§ e 31
B15 4 45.06 180.3
L\ 77777777777777 4 A ) S A B15 1 RKA 100x100x4 3305 39.43 39.4 S355JR
Top Vish v/ _— v/ i s L
X A .
D 0 D ew 1027 2 PL 8x100 100 0.63 1.3 S355JR
8 M 12x40 DIN933 40 0.08 0.6 8.8
A A
f=—
3488 2631
=} g D < N S
B
75 |8 75 |8
(1026 B, w B15 w w 8],_75_8 8] 75 8
NI ] 1026 ] B16 |
I | O 1 i I e I — =
: il S S
\
(27) ne 1027 1026 27 - 1027 1096
(1027 A Q7

Pos B15 Fronf View

RKA 100x100x4

27

rapy .
7ﬁL 3|2
50
= 1027)
Cut A-A
100
25 50
gl sl | Jowo
A LT ]

Pos 1026 Top View
PL 8x100

3305

100

Pos B15 Front View

RKA 100x100x 4

1027 A

Pos B16 Front View
RKA 100x100x 4

(27)

B16
-
,t”,,i S
50
100
Cut A-A
100
1
Pos 1027 Top View
PL 8x100
2448

75

Pos 27 Front View
HE 100 A

Pos B16 Front View
RKA 100x100x4

Uwagi:
1. Elementy spawa¢ no calej dfugosci przylegania.
Spoiny czolowe wykonywa¢ na pelny przetop.

2
3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszego
4,

Stosowa¢ Sruby DING33 Iub DIN9ST 1éruba+1p+ins
p — DINT25
ns — DIN985

5. No stykach elementow Iqczonych nie wykonywa¢ powloki malarskie]

6. Momenty dokrecenia Srub:
~-M12 8.8 — 79,0kNm
-M16 8.3 — 169,7kNm
-M20 8.8 — 351,6kNm

STAL KONSTRUKCYJINA S355JR- — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3

SRUBY KLASY 8.8
FLEKTRODY EB 146

Labezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2

(np. podklad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa péimatowa RAL9005)

Rewizja Data

Opis zmian

ovekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZ YNOWE )
W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE

Adres: B ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE

GM BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WO SWIETOKRZYSKIE
0Z ONREWID. 181/5

Jednostka projektowa

ol

PROJEKT

ul. Jalowcowa 57, 75-209 Kielce
fel. 665551111, 665 561111

Tresi

GRUPA [B15](B16]

Etap

PROJEKT BUDOWLANY

Symbol projektu/nr czesci B W K / 2

inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy
mgr inz. Kamil Chatys

Projektowat Nr uprawnien Podpis Data Z

mgr inz. Grzegorz Kasprawicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
Sprawdzi Nr uprawnien: Podpis Skala

mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PO0K /09 1:20 (110, 15)
Opracowat: Nr uprawnien Podpis: Nr rysunku

G.5




40,40

272

Top View
/\%

Pos 1010 Top View

PL

12x1L0

PL

Pos 1012 Top View
12x1L0

ELEKTRODY EB 146

/abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2
(np. padkiad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa pdimatowa RALID0S)

Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
340 B1 1 195.62 195.6
295 Bl HE 140 A 7175 177.22 177.2 S3550R
60 50 185 2 HE 100 A 150 250 2.5 S3550R
150 " 60 130 50 25 HE 100 A i1 1.85 18 S355)R
1012 PL 12x140 295 3.89 3.9 S355R
L1 1017 | 1 PL 8x119 174 0.65 0.7 S3550R
*+4'_7 1018 1 PL 8x140 174 1.53 1.5 53550R
® @ 9 @ 1026 | 2 PL 8x100 100 0.63 13 53550R
t - * * 1055 | 1 PL 5x57 85 0.12 0.1 S3551R
1010 | 1 PL 12x140 340 4.48 4.5 S3550R
) 2l o ol o 1025 | 1 PL 8x41 102 0.14 0.1 S3551R
d) © I 3 6 M 16x60 DIN933 60 0.18 11 8.8
37 $18.0 #18.0 6 M 16x45 DIN933 45 0.15 0.9 8.8
Pos 27 Front View Pos 75 F bV
0S ronf View Y f ’’’’’’’’’ - f T — T f
HE 100 A HE 100 A = = STAL KONSTRUKCYJNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
SRUBY KLASY 8.8

L
40|40

7267

7175

Pos B1 Fronf View

HE 140 A
50, . 25
— 1
1010 o }\rc
o o
7\55
1025 ‘E;i‘li@i
LRSS
1026
1055 70 | 70
Cut A-A

60

20,

20
1@ =
_ ’e
N 2
<
6

Pos 1055 Top View

PL 5x57

102 :‘:
L

Pos 1025 Top
PL 8x41

View

100
25 50
Sl s ma;
i | |
Pos 1026 Top View
PL 8x100
‘ 174 ‘
B |
Pos 1018 Top View
PL 8x140

Uwagi:

1. Elementy spawac na calej diugosci przylegania.

2. Spainy czolowe wykonywac na pefny przetop.

3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszego
4. Stosowac sruby DIN933 Tub DIN9ST 1sruba+tip+ins

5. Na stykach elementow Iqczonych nie wykonywac powfoki malarskie]

p - DIN125
ns — DIN98S

6. Momenty dokrecenia srub:

19

-M12 8.8 - 79,0kNm
-M16 8.8 — 169,7kNm
-M20 8.8 - 331,6kNm

174

52

Pos 1017 Top
PL 8x119

View

Rewizja Data

Opis zmian

ovekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZ YNOWE )
W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE

Adres: B ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE

GM BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WO SWIETOKRZYSKIE
0Z ONREWID. 181/5

Jednostka projektowa

ol

PROJEKT

ul. Jalowcowa 57, 75-209 Kielce
fel. 665551111, 665 561111

Treéé Etap

PROJEKT BUDOWLANY

GRUPA [B” Symbol projektu/nr czesci
BWK/2

Projektowat Nr uprawnien Podpis Data Z
mgr inz. Grzegorz Kasprawicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
Sprawdzi Nr uprawnien: Podpis Skala
mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PO0K /09 1:20 (110, 15)
Opracowat: Nr uprawnien Podpis: Nr rysunku

inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy
mgr inz. Kamil Chatys

G.6




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
340 B2 1 195.62 195.6
295 B2 HE 140 A 7175 177.22 177.2 S3550R
60 50 185 2 HE 100 A 111 1.85 18 S355R
150 " 60 130 50 22 HE 100 A 150 2.50 2.5 S355)R
1010 PL 12x140 340 4.48 45 S355R
41 1026 | 2 PL 8x100 100 0.63 13 S3550R
**4"* 1055 PL 5%57 85 0.12 0.1 S355R
® ® @ @ 1017 PL 8x119 174 0.65 0.7 S3550R
® @ © 1012 PL 12x140 295 3.89 3.9 S3551R
1018 1 PL 8x140 174 1.53 1.5 S355R
© 2l o ol o 1025 1 PL 8x4l 102 0.14 0.1 S3550R
A I8 6 M 16x45 DIN933 45 0.15 0.9 8.8
37 $18.0 #18.0 6 M 16x60 DIN933 60 0.18 1.1 8.8
Pos 27 Front View Pos 25 F bV
0S ronf View r f ’’’’’’’’’ - f T — - f f
HE 100 A HE 100 A = = STAL KONSTRUKCYJNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3

Pos 1010 Top View

SRUBY KLASY 8.8

Pos 1012 Top View

ELEKTRODY EB 146

/abezpieczenie antykorozyjne: powfoka malarska o kat. korozyjnosci C2
PL12x140 PL 12x140 (np. podkad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa pétmatowa RALI005)
T I
o - o 3
3 rjkhﬁzzzz‘ﬂ::::::::::::::::::::::::::::::::::£:::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::# EE%J: 3
4@# —_r *7— ——————————————————————————————————————————————— - T @
LT I IERandt
ol & = S s S B 9180
Top View
7267 1010 A
o -
(1026 & R
1 B2] (25) (1025
| | I I . <,
T T T \IO\/‘;:)
g A
T
X AN
ﬁ \‘ \‘ '
Unagi B “ NN ‘\/’A"
wagi: 7
1. Elementy spawat na cafej diugosci przylegania. g ““\ 1055
2. Spoiny czolowe wykonywa¢ na pefny przetop. @ -
5. Spoiny pachwinowe spawa¢ na 0,7 grubosci elementu cienszego = -
4. Stosowac sruby DIN933 lub DIN9ST 1srubat1p+ins Q e
p - DIN12 Q 1026
100 ns - DIN9BS C
82 25, 50 5. Na stykach elementow Iqczonych nie wykonywac powloki malarskie] 10 f=—
‘ 6. Momenty dokrecenia Srub:
Pos B2 Front View & “M12 88 ~ 79,0k 8
Lo L ED = iy
I S| 2 P10 o " 174 ‘ Rewizja Data Opis zmian
S - Obiekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE) Jednostka projektowa
L R W MEJSCOWOSCI BACKOWICE
25, .50 [B7 Pos 1055 Top View Pos 1026 TOD View o ‘ ’
] PL 5x57 PL 8x100 =
® | ® | 174 | Adres: g )\ CKOWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
® | o 1010 ’_L‘ 77\ | GM BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WOJ SWIETOKRZYSKIE ul. Jatowcowa 57, 75-209 Kielce
Y B 4- D7 ONR EWID. 181/5 fel. 665 551111, 665 561 111
T 1025 f‘: —J52 Tredt Etap
FEe - (22) - | PROJEKT BUDOWLANY
ﬂ%lﬁy S p 05 /‘ O /‘ 7 T 0 D \/ ew GRUPA B2] Symbol projektu/nr czesc BWK/?2
EALL (1026) ‘ 2 PL 8x119 |
i 21 1055) Pos 1025 Top View e P o '
PL 8x4 mgr inz. Grzegorz Kasprawicz SWK/0060/P00K/08 STYCZEN 2019
10 10 1 Sprawdzit Nr uprawnien: Podpis: Skala
‘ mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PO0K /09 1:20 (110, 15)
Cut A-A E E S 8/‘ O%‘E OT op View Opracowal: Nr uprawnien Podpis Nr rysunku
- X inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy 67
mgr inz. Kamil Chatys




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
B3 1 194.56 194.6
B3 HE 140 A 7175 177.22 177.2 S3551R
22 HE 100 A 150 2.50 2.5 S355R
25 HE 100 A 111 1.85 1.8 S355R
340 295 1018 PL 8x140 174 153 15 S3551R
60 50 188 1017 | 1 PL 8x119 174 0.65 0.7 S3551R
X . .
150 60 130 50 1026 | 2 PL_8x100 100 0.63 13 S3551R
m 1010 | 1 PL 12x140 340 4.48 45 S3551R
X 1025 | 1 PL 8x41 102 0.14 0.1 S355R
T 3 3 s T
X . 3
J‘F ® @6 - @ ©® @ 6 M 16x45 DIN933 45 0.15 0.9 8.8
- ?‘f g =)
37 t h ?18.0 I e $18.0 STAL KONSTRUKCYJNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
‘ Tt ‘
ol e @ o SRUBY KLASY 8.8
EESWOZOZEFOM View Pos 25 Front View o ff f R T* ***** ff ELEKTRODY EB 146
HE 100 A ” labezpieczenie antykorozyjne: powtoka malarska o kat. korozyjnosci C2
: ‘ (np. podklad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa péimatowa RAL9005)
Pos 1010 Top View Pos 1012 Top View
PL 12x140 PL 12x140
! Mool o
S R e e -~ -
2 o R e DL
7777777777777777777777777777777777777777777777777 J— i,7,7,7,7,7,77777777777777777777}7777
] T
i =l o180
A
7267 |
125 98"
B3] S
AN >
1017 -
Uwagi: 1018 SIS
1. Elementy spawa¢ na calej dfugosci przylegania. s,
2. Spoiny czolowe wykonywac na pelny przetop. G
3. Spoiny pachwinowe spawa¢ na 0,7 grubosci elementu cienszego 1012
4. Stosowac sruby DIN933 Tub DIN9ST 1sruba+1p+1ins
p - DINT25 o~
100 ns — DIN9BS 2
25, 50 5. Na stykach elementow Ifqczonych nie wykonywac powfoki malarskie]
6. Momenty dokrecenia srub:
-M12 8.8 - 79,0kNm
= - -M16 8.8 — 169,7kNm Rewizja Data Opis zmian
S 2110 MBS e ekt PROJEKT BUDOWY HAL MAGAZ YNOWE res——
Pos B3 Frant View = _ - W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE
HE 140 A L | C :)
B3 50,25 Pos 1055 Top View Pos 1026 Top View / /
B3] i Pl 5v57 P PL 8%100 z Adres: - BACKOWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
Rk ‘ 174 GM BACKOWICE, POW. OPATOWSKI, WOJ SWIETOKRZYSKIE ul. Jatowcowa 5T, 25-209 Kielce
1010 ® \} @ 107 ‘ DZ ONREWID 181/5 Fel. 665551111, 665 561111
\ o Treéi Etap
)9 - PROJEKT BUDOWLANY
j‘zmi i :E |7 f‘: GRUPA [B3] Symbol projektu/nr czesci B W K/ 2
102225 [ B _ Pos 1017 Top View — i b =
(22) i (1026 ‘ = PL 8x119 oo e ’
1055 éy%?; 1026 Pos 1025 TOD View mar nz. Grzegorz Kasprowicz SWK/0060/P00K/08 STYCZEN 2019
— PL 8xL41 Sprawdzit Nr uprawnief: Podpis Skala
70 | 70 mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PO0K/09 120 (1101 15)
o Opracowat: Nr uprawnier Podpis Nr rysunku
; inz. Tomasz Tomasik
Cut A-A EESQO/]EOTOD View mgr inz. Stawomir Chudy G8
X mgr inz. Kamil Chatys




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc I\gasa6 Masg caGtk. Materiat Uwagi
B4 1 194.5 194.
B4 HE 140 A 7175 177.22 177.2 S3551R
25 HE 100 A 111 1.85 1.8 S355R
22 HE 100 A 150 2.50 2.5 S355R
340 295 1010 PL_12x140 340 4.48 4.5 S3551R
111 60 50 185 1055 | 1 PL 5x57 85 0.12 0.1 S3551R
150 60 130 50 1026 | 2 PL_8x100 100 0.63 13 S3551R
1025 | 1 PL 8x41 102 0.14 0.1 S355R
L1 1017 [ 1 PL 8x119 174 0.65 0.7 S355R
*—Y‘f ‘ 1018 1 PL_8x140 174 1.53 L5 S3550R
— 1012 1 PL 12x140 295 3.89 3.9 S3551R
% ® &6 - @ ‘ @ @ © 6 M 1645 DING33 45 0.5 0.9 8.8
. 37 38 | o o
‘ Pos 25 Front View h ®18.0 ‘ | 518.0 $TAL KONSTRUKCYJINA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
Pos 22 Front View . \c%5a A 0 1l +H1+ @ @ — — — — *f | S SRUBY KLASY 8.8
HE 100 A HE 100 A R | o T ff FLEKTRODY EB 146
- /abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci CZ
Pos 1010 TOD View Pos 1012 Top View (np. podklad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa pofmatowa RALI0DS)
PL 12x14.0 o PL 12x140
T T
| S U S I _
= L gt === R R ==, - — el =
s [ H.L,i,i‘::, ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, _ L,}lﬁ{:J:‘m, 5
| l * i ndrighd,
ol & = S s B 9] p180
Taop View
A
f=—
7267
~ 98 125
(1012
1017)
2 - ; -
: e / /
= _ z
~ o)
1018
(S
_ f4
& .
QY
o
© Uwag:
m 100 1. Elementy spawat na cafej dliugosci przylegania.
= ™~ 2. Spoiny czolowe wykonywa¢ na pefny przetop.
82 5, 50 3. Spoiny pachwinowe spawa¢ na 0,/ grubosci elementu ciefszego
20 4. Stosowac sruby DIN93S lub DIN9ST 1sruba+1p+Tins
p - DINT25
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78 2 & LSO_‘ 2 = PL 5x57
mt Ly [T -
_— | _ —
RN ' —
I W i I I :
JU Ls RN ## & A Pos 1019 Top View
o~ ===\£a::— — ﬁ\—:——:—Q—:—:—Zﬁz—:—:‘—:—::—:—:—%—:—:—:—:—:—:—:Z—:Zf = =1-|1— pL LF /‘Wg
NlE T AN 7 X
| w’\ufi\’if"# [ \ﬂ\
o R 1 i |
Co ‘ ‘#}LJ,L Lo
——+ ‘r‘ | L] = N Rewizja Data Opis zmian
1 1 70 70 ‘ 70 Obiekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE) Jednostka projektowa
‘ . A S W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE I I
Adres: B ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
300 GM BACKOWICE, POW. OPATOWSKI, WOJ. SWIETOKRZYSKIE ul. Jatowcowa 57, 75-209 Kielce
%0 DZ ONREWID 181/5 Fel. 665551111, 665 561111

125

250

125

|
Cut C-C

——(1011)
C11

inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy
mgr inz. Kamil Chatys

Treéé Etap
PROJEKT BUDOWLANY
GRUPA [[”] Symbol projektu/nr czesci

e BWK/2
Projektowat Nr uprawnien Podpis Data Z
mgr inz. Grzegorz Kasprawicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
Sprawdzi Nr uprawnien: Podpis Skala
mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PO0K /09 1:20 (110, 15)
Opracowat: Nr uprawnien Podpis: Nr rysunku

G.15




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
C12 1 280.59 280.6
165 388 300 100 cla [ 1 HE 240 A 3826 | 227.89 | 2279 S355R
116 | 16 2 |Pret nagwintowany RG M27 8.8., Stal ocynk. galw., Zaprawa iniekcyjna FIS SB 390S 520
32 3724 ‘ 80 140 25 50 21 3 HE 100 A 165 2.76 8.3 S3550R
— 20 | | 1011 1 PL_16x250 300 9.42 9.4 S355JR
— | 1016 4 PLATE 12x110 213 2.17 8.7 S355JR
T T T T T o T 057 2 PL 5x57 69 0.10 0.2 S355JR
007 2 PL 12x116 466 5.10 10.2 S355JR
< —| o — 026 3 PL 8x100 100 0.63 1.9 S355JR
~ ®300 ol o ®14 0 1013 2 PLATE 12x110 228 2.32 4.6 S355JR
. o 2| = 1019 1 PL 4x119 172 0.32 0.3 S355JR
Pos 21 Front View o180 & ‘*’*‘ o 1008 1 PL 6x211 388 3.48 3.5 S355R
H E W O O A ™ r = — ] o 2 Nakretka 27 DIN 934 - - 8.8
a & ™ \ \ 2 Podkladka A 28 DIN125 8.8
6| 6|

‘ L66 ‘ Sos 1008 Top Vi Pos 1026 Top View
‘ ‘ pES ] op vView Pos 1011 TOD View PL 8x100 ELGLBYKOKNES@UZCE:JNA SI550R — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
© PL 16x250 FLEKTRODY B 145
- O% - 228 - Labezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2
= - - . podkiad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa polmatowa RAL9005)
f St ~ (np. podklad epoksydowy Telp p p
|45 L5| Jr
Pos 1007 Top View :L Unag: ' ‘ '
1. Elementy spawac na calej diugosci przylegania.
PL 12x116 ‘ 2. Spoiny czolowe wykonywac na pelny przetop.
C B A Pos 1013 TOD View 3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszego
. - . PLATE 12x110 4. Slosowac sruby DIN933 Iub DIN93T TsrubatTp+Tns
p - DINT25
3942 (HE 240 A x 3826) M3 ns - DIN9B5
I 5. Na stykach elementow Iqczonych nie wykonywac powloki malarskie]
= = 5 1013 21 0 1026) 6. Momenty dokrecenia $rub:
~| 50 (1016 ™50 20° = -M12 8.8 — 79,0kNm
. C12 2D 1007 1008) |~ ~M16 8.8 ~ 169,7kNm
’\ F RS . / S 1 o 20| ‘ -M20 8.8 — 331,6kNm
/ i T T
~ ’g k ‘
NIy 1019 Pos 1016 Top View
- E S PLATE 12x110
1011 K
1057 } - 1026
C ‘ 172 -
Pos (12 Front View 2]
o = 4 m o Pos 1057 Top View
~ =] 50 N N e 1L6 o
QT e %’é& - = = PL 5x57
E } 60
L . Pos 1019 Top View
*Tﬁj SRR RV SRR, N 3 PL 4x119
g r
i m Rewizja Data Opis zmian
‘ Obiekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE) Jednostka projektowa
= 5 2 W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE I I
Batfom View C J
Adres: B ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
356 298 ‘ 300 GM BACKOWICE, POW. OPATOWSK], WOJ. SWIETOKRZ YSKIE ul. Jatowcowa 51, 25-209 Kielce
‘ ‘ 140 D7 ONREWID 181/5 fel. 665 551111, 665 561111
Treé Etap
1 . . . PROJEKT BUDOWLANY
ili - }’ - T291T W < < ili I | g GRUPA [[12] Symbol projektu/nr czesci BWK/2
R | S ‘ ‘ E Projektowat Nr uprawnien Podpis: Data .
1026 P iﬁZ‘E 1026 1026 (1?2 N " mqr inz. Grzegorz Kasprowicz SWK/0060/P00K/08 STYCZEN 2019
- A\~ & Sprawdzit Nr uprawnief: Podpis Skala
<1016 ﬁéﬁ 1057) _ { ) mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/P00K/09 120 (110' 15)
12 1 O 11 10 57> Opracowat: Nr uprawnien Podpis Nr rysunku
inz. Tomasz Tomasik
Cut A-A Cuf B-B C12 Cut C-C mgr inz. Stawomir Chudy G.16
mgr inz. Kamil Chatys




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
C1 2 78.62 157.2
C1 1 RKA 100x100x4 5733 68.51 68.5 S3551R
19 1 HE 100 A 170 2.84 2.8 S355R
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS EM 390S 120
27 2 HE 100 A 75 1.25 2.5 S3551R
1022 | 1 PL 12x120 120 1.36 1.4 S355JR
027 ] 2 PL_8x100 100 0.63 13 S3551R
029 2 PL_4x75 90 0.21 0.4 S355R
A B 026 2 PL 8x100 100 063 13 S355R
%{ 2 Nakretlz(a 12 DIN 934 - - - 8.8
2 M 12x40 DIN933 40 0.08 0.2 8.8
‘ 6006 (RKA 100x100x4 x 5733) 2 Podkladka A 13 DINIZS - - - 8.8
| 0
T ++
(1027 (1 o TN
1029~ L % é ,,,,,,,,,,,,,,,, [ % % ,,,,,,,
%: 7777777777777777777777 777*7 - 120
************************ — 4‘ I — ******Z ’ 20 100
s e s | 25, 50 100
ko
ol | 8 % R g B14.0 _
= & —] — S ‘f — f S 9140 S
A B C S I —
Pos (1 Fronf View | |
< PR Pos 1022 Too View Pos 1026 Top View Pos 1027 Top View
2 — 0206 PL 8x100 PL 8x100
ST gg ***************** f‘,rgg ******* \1\6/ PL 12x120 X X
- & 1r— - ,7,7,7,7,7,7,7,7,%,,“{555‘ ************ —_—-— -
¢ *
e | IR B G ¥ ) ]
|
Boffom View
o 90
CE
\E 25, L0 Uwagi:
/ W \ 1. Elementy spawac na calej dlugasci przylegania.
<1027 \ r 100 1022) #1410 2. Spoiny czolowe wykonywa¢ na pefny przetop.
A ‘ 3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszego
(1029 ‘ S 1026) 1027) i ® o 4 Stosowoc sruby DING33 lub DING31 Tsrubo+Tp+ Tns
S — _ —r ‘ : = p - DINT25
== ‘f=-,%f ,,,,,,, Y i olo \,* 15‘ ‘15 ns — DIN985
h %T7 RN \ [/ ‘!‘ =T ]7#7\ ‘ ‘ 5. Na stykach elementow Iqczonych nie wykonywac powtoki malarskie]
1029 ‘ ﬂ ‘60 ‘ 6(; (19) 75 Pos 1029 TOD View 6. Momenty dokrecenia srub:
C1 012 ‘ -M12 88 - 79,0kNm
1] : 27 120 Pl LxTs ~H16 8.8 — 169, 7kNim
Cut A-A ! ~M20 8.8 — 331,6kNm
N 1026) EUT [*[
5]
100 STAL KONSTRUKCYJNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
‘ SRUBY KLASY 8.8
Cut B-B Pos 71 Fronf View ELEKTRODY EB 146
HE 100 A Labezpieczenie antykorozyjne: powtoka malarska o kat. korozyjnosci C2
(np. podklad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa péimatowa RAL9005)
5733

170

P
H

0s 19 Front View
F 100 A

Pos CTFronf View
RKA 100x100x 4

Rewizja Data Opis zmian
ovekt- PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE Jethastha projektowa
W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE I I
Adres: g ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
GM BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WO SWIETOKRZYSKIE ul. Jatowcowa 57, 15-209 Kielce
DZ ONREWID 181/5 fel. 665551111, 665 561111
Treéé Etap
PROJEKT BUDOWLANY
GRUPA [[” Symbol projektu/nr czesci
BWK/2
Projektowat Nr uprawnien Podpis: Data 2
mgr inz. Grzegorz Kasprawicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
Sprawdzi Nr uprawnien: Podpis Skala
mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PO0K /09 1:20 (110, 15)
Opracowat: Nr uprawnier Podpis Nr rysunku
inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy G . 1 7
mgr inz. Kamil Chatys




Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
2 64.29 128.6
1 RKA 100x100x4 4371 52.23 522 S3551R
3 HE 100 A 75 1.25 3.8 S3551R
1 HE 100 A 170 2.84 2.8 S3551R
A B 2 Pret nagwintowany FIS A M12 8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS EM 390S 120
2 PL 8x100 100 0.63 13 S3551R
3 PL 8x100 100 0.63 1.9 S3551R
— — 1 PL 12x120 120 1.36 14 S3551R
1 PL 5x81 93 0.23 0.2 S3551R
1 PL 5x57 85 0.12 0.1 S3551R
4652 (RKA 100x100x4 x 4371) 2 Nakretka 12 DIN 934 - - 88
4 M 12x40 DIN933 40 0.08 0.3 8.8
2 Podktadka A 13 DIN125 - - 8.8
(1026 :
1027 (27) A
1026 o ‘
\ 120
1 g f \7\ 77777777777777777777777777777 I ﬁ/ﬁ’ N 25 70 100
Sl f———— — — — — - — - I 100
L@;\tﬁl’ A /L,,, 25 20
N o \
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(1026 L & ® 6 gl e ®1L.0 =
A B 100 C | | =
2 — S 7 A S o o
o = = e 3 9 2 " | |
‘ ‘ ‘ Pos 1027 Top View
Pos (2 Front View Pos 1022 Top View cos J026 Top View o g f00
PL 12x120 X
| \ N \\
********************************* T < - 5 - 1 (6
st I OI%X‘%? 77777 N ,\\/\\
= | I — ) ‘ Py 7‘ — — — ! — I~
- i ﬁ 77 -—t ] S 93
|| - o 82
Boffom View - § 20 %5
= =)
1026 El 5 T e
1027) = $12.0 g
#:F' 100 - *ﬂL
MMEE (1055)— | % (1053) 64
PupeE 1055 | 1026 Lot Pos 1055 Top View
Raha o P 1022 PL 5x57
5o SINIE e evd Pos 1053 Top View
281 & 2l [Fo P
100 = 2= N oz PL 5x81
s
60 | 60
Cut A-A ) 27 L2 7
e 1026)
150, Cuf C-C
100 STAL KONSTRUKCYJNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
SRUBY KLASY 8.8
Cut B-B ELEKTRODY £B 146
/abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2
(np. podkiad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa poimatowa RALI00S)
170 75 4371
Rewizja Data Opis zmian
7777777777777777777777777777777777777 Obiekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE J Jednostka projektowa
777777777777777777777777777777777777 W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE
Pos 19 Front View Pos 27 Front View  pg< (2 Front View < >
HE 100 A HE 100 A
RKA 100x100x4 Adres: B ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
Uwag: , ' N , GM BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WOJ. SWIETOKRZYSKIE ul. Jatowcowa 57, 15209 Kielce
1. E\ementy spawac na CGTSJ/ dtugosci przylegania. D7 O NREWD 181/5 fol. 665551111 665 561 111
2. Spoiny czolowe wykanywac na pelny przetop. Trett Frap
3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszego PROJEKT BUDOWLANY
4. Stosowac sruby DIN933 [ub DIN93T 1sruba+1p+1ins GRUPA (2] I TT——
o - DIN125 ymerel BWK/2
ns — DIN98S Projektowat Nr uprawnien Podpis: Data g
5. Na stykach e\emeptéw fgczonych nie wykonywac powfoki malarskie mgr inz. Grzeqorz Kasprowicz SWK/0060/P00K/08 STYCZEN 2019
6. Momenty dokrgcenia $rub: Sravaat Nr uprawnier Podpis Skala
-M12 88 - 79,0kNm _ 1:20 (1:10, 1:5)
M6 88 = 169 7kNm mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/P00K/09 ,
“M20 8.8 — 33W16kNm Opracowat: Nr uprawnien Podpis: Nr rysunku
’ ' inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy 618
mgr inz. Kamil Chatys




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
Cc4 1 107.59 107.6
3042 (HE 140 A x 3791) o1 i B oE o o
1(1);3 % Pret nagwintowany FIS A II;/ILIAGT E.g;eéayrawa iniekcyina FIS EM 390S 1&(‘)5 o _ R
: : E = 2 e
- s s o a R -
= L — e
1026) 1026> 1020 2 Podkfadka A 17 DIN125 8:8
A\L@\ (20) 20) 1052
NN / 2 / 2 _ **/E\\
f ‘ Fc C% L FC—H Cﬂ L \ ~
=) S < e
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X—& 1023) CL oy / 35 90 |
= 1023) - - - #
A o3 2 B C |
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Pos (4 Front View 2180 = ‘ ©
e e F |
50 185 Jl-\ £ ®18.0 |
| m I 5 i - "
=) " T 1 I
= | § ﬁ% 77 B e B Pos 1020 Top View 150 M
BE | Tl - PL 16x160 ‘
| . Pos 1015 Top View
¢ ¢ PL 6x211
L3 100
! 1L6 N\ 25 50 116
m 2 |20 20]
T T
Bottom View o o <
gl = ®14.0 -
(1015 h o © Jﬁ
(20) 2.8 (20) 160 =
72L8 90 .
1026 N— 1026 = — ‘ Pos 1023 Top V
= R = = Pos 1026 Top View 0= op View
e, SR gj,ri ,,,,, . 1020 2 PL 8x100 PLATE 8x65
1 . 1 ol o] 13
80 —
140 Cuf B-B |
1052 &
STAL KONSTRUKCYJNA S3550R — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
Cut A-A Cut C-C SRUBY KLASY 8.8

94

112

S |

57

Pos 20 Front View
HE 100 A
Paos 1057 Top View

PL 5x57 Uwag:

1. Elementy spawac na calej dfugosci przylegania.
2. Spainy czolowe wykonywac na pelny przetop.
3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszego
4. Stosowac sruby DIN933 Tub DIN9ST Tsrubatip+ins
p — DIN125
ns — DIN93S
5. Na stykach elementow Iqczonych nie wykonywac powfoki malarskie]
6. Momenty dokrecenia srub:
-M12 8.8 - 79,0kNm
-M16 8.8 — 169,7kNm
-M20 8.8 — 331,6kNm

60 |

Pos 1019 Top View
PL 4x119

ELEKTRODY EB 146

/abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2
(np. podkiad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa poimatowa RALI00S)

Rewizja Data

Opis zmian

ovekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZ YNOWE )
W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE

Adres: B ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE

GM BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WO SWIETOKRZYSKIE
0Z ONREWID. 181/5

Jednostka projektowa

ol

PROJEKT

ul. Jalowcowa 57, 75-209 Kielce
fel. 665551111, 665 561111

Treéé Etap

PROJEKT BUDOWLANY

GRUPA [U'] Symbol projektu/nr czesci
BWK/2

Projektowat Nr uprawnien Podpis: Data .
mgr inz. Grzegorz Kasprawicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
Sprawdzi Nr uprawnien: Podpis Skala
mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PO0K /09 1:20 (110, 15)
Opracowat: Nr uprawnier Podpis Nr rysunku
inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy 619
mgr inz. Kamil Chatys




5. Na stykach elementow fqczonych nie wykonywac powfoki malarskie]

Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
C6 2 64.29 128.6
6 1 RKA 100x100x4 4371 52.23 52.2 S355R
19 1 HE 100 A 170 2.84 28 S355JR
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS EM 390S 120
27 3 HE 100 A 75 1.25 3.8 S355)R
1027 | 2 PL_8x100 100 0.63 13 S3551R
4652 (RKA 100x100x4 x 4371) 053] 1 PL 5x81 93 0.23 0.2 S355JR
055 | 1 PL 5x57 85 0.12 0.1 S355JR
A c 026 | 3 L 8x100 100 0.63 1.9 S355JR
105 5) 1022 ; NP& EXllzzoDIN o34 120 L.36 1.4 533.58JR
-— - 2 Poddadka A 13 DINI2S - - - 838
1026) 4 M 12x40 DIN933 40 0.08 03 8.8
1022 o (27) 1027
NI ( 1026
TN " 1
S — .
1 I 100
e 100 82
: 7 o5 | 55 — R
12 170 8 1027 . et T
) %001 1026) |8 ‘@2 0 &
- o g 8 v I, gl s B14.0 = Sl
o e M m = = <| = - - »i
B A C m \ \ ‘
Pos (6 Front View 50s 1076 Top Vi Pos 1027 Top View EES;OBS% Top View
oS op view PL 8x100 X
~oy PL 8x100
7 116
2 S
g dl
- R || //
Botfom View
93 Uwag:
100 (1022 31 1. Elementy spawa¢ na catej dlugosci przylegania.
4- (27) 2. Spoiny czolowe wykonywa¢ na pelny przetop.
1026 r—@-‘ <1027 1053 0120 ﬂ 3. Spoiny pachwinowe spawa¢ na 0,7 grubosci elementu cienszego
e o 28 =7 _ 4. Stosowat Sruby DIN933 lub DIN931 Térubot+1p+1ns
T — = (1026 }ﬁ MIEE | m p - DIN125
1055 B Sle }:’,\u,“ Aabhsaml ns - DING85

NS o 50 6L
~ — - Lﬁa 0] 6. Momenty dokrecenia srub:
5 H 60 60 Co L -M12 88 - 79,0kNm
\A\ 120 ‘ -M16 8.8 - 169,7kNm
i Cut C-C Pos 1053 Top View -N20 8.8 - 331,6kNm
1026 =Y Cut B-B PL 5x81
100 STAL KONSTRUKCYUNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
Cut A-A SRUBY KLASY 8.8
120 ELEKTRODY EB 146
- 20 /abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2
170 75 (np. podkiad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa poimatowa RALI00S)
®14.0
o 8 0 Rewizja Data Opis zmian
. i \ Obiekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE) Jednostka projektowa
= W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE

Pos 19 Fronft View Pos 27 Front View I‘ I
HE 100 A | J
HE 100 A Pos 1022 Top View

PL 12x120 Adres: A CKOWICE, 27557 BACKOWICE PROJEKT
43N GM BACKOWICE, POW. OPATOWSK, WO SWIETOKRZYSKIE ul. Jalowcowa 57, 75-209 Kielce
0Z ONREWID_181/5 Fel. 665551111, 665 561111
Treéé Etap
PROJEKT BUDOWLANY
777777777777777777777777777777777777 GRUPA [[6] Symbol projektu/nr czesci
BWK/2
777777777777777777777777777777777777 Projektowat Nr uprawnien Podpis Data -
: mgr inz. Grzegorz Kasprawicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
Pos (6 Front View Sprawazt N o S o
RKA 100x100x4 mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/P00K /09 1:20 (110, 15)
Opracowat: Nr uprawnier Podpis Nr rysunku

inz. Tomasz Tomask

mgr inz. Stawomir Chudy GZO

mgr inz. Kamil Chatys




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
C13 1 104.18 104.2
Ci3 1 HE 140 A 3791 92.79 92.8 S3551R
20 1 HE 100 A 66 2.78 2.8 S355R
17 2 Pret nagwintowany FIS A M16 8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS EM 390S 30
1026 | 1 PL_8x100 00 0.63 0.6 S3551R
1052 | 1 PL 5x57 %4 0.12 0.1 S3551R
3942 (HE 140 A X 3791) | 1015 PL 6>)((211 214 1.91 1.9 S3551R
1020 PL_16x160 160 3.22 3.2 S355R
B i A 1019 PL 4x119 172 032 03 S3550R
- C 1023 20 - 1023 ; dg_ﬁ‘\kaE 8x65 , 116 0.45 18 SBgSSJR
P A 17 DIN125 - - i
@ 2 ONaﬁretaka 16 DIN 934 - 8.8
1052
= T- (1026 —
A A — | R\
N 4 N ] *‘W 160
\ 3 166
1020 1 S R B S AN T 67 35 90
(1020 — B ‘ ﬁ 1 116
- \ . ‘ —————~—+ 20, 120
\\2 (1023 22 | ‘
?18.0 247
- - Pos 20 Front View 3 *7,7f, o
: 3 g e . HE 100 A
o R o ® Pos 1023 Top View
Pos (13 Front View . . PLATE 8x65
— — I Pos 1020 Top View
O i S = S PL 16160
ﬁ m B LT EEE 109 o
g I |~ 25, 50 26
I
JL@<; “} . . o
L 43
C] 146 o - #2512 0
© L o i 2 o
- 3 rﬂH = g < P10 L |
‘ . 28
Boftom View S | |
| Pos 1052 Top View
1015 Pos 1026 Top View Pl 5x57
248 160 PL 8x100
182 ’——"‘90
- = -
=< -
N I o |—o 3
0 1026 1020 | ©
( ) F—
1052 & Uwagi:
1. Elementy spawa¢ na catej diugosci przylegania. STAL KONSTRUKCYJNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
Cuf B-B 2. Spoiny czolowe wykonywac na pefny przelop. B SRUBY KLASY 8.8
3. Spoiny paghwwnowe spawa¢ na 0,7 grgboscw elementu cienszeqo ELEKTRODY EB 146
4. Stosowac sruby DIN933 lub DIN33T TsrubatTp+1ins /abezpieczenie antykarozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2
P DE]N\‘N%SBS (np. podkiad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa poimatowa RALI00S)
ns —
5. Na stykach elementow fqczonych nie wykonywat powfoki malarskie]
6. Momenty dokrecenia srub:
21t | | 172 | W12 88 - 79,0kNm — - —
B ‘ W16 88 - 169,7kNm ewizja ata pis zmia
-M20 8.8 — 331,6kNm Obiekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE) Jednostka projektowa
# W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE
| 2 ( )
— ‘ R od
&~ \ = Adres: g CKOWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
| 60 GM BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WO SWIETOKRZYSKIE ul. Jatowcowa 57, 15-209 Kielce
| L_ DZ ONREWID 181/5 Fel. 665551111, 665 561111
18.0 : Tresi Etap
= - EESQO%TOD View PROJEKT BUDOWLANY
R ” i X GRUPA [[B] Symbol projektu/nr czesci
150 [ 32 BWK/2
| Projektowat Nr uprawnien Podpis Data -
Pos 1015 To p View Smgr inz. Grzegorz Kasprowicz NSWK/OOGQ/POUK/OB - : STYCZEN 2019
prawdzit Ir uprawnien: odpis: kala
pL 6><2ﬂ mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/P00K/09 120 (110’ 15)
Opracowat: Nr uprawnier Podpis Nr rysunku

inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy
mgr inz. Kamil Chatys

G.21




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
§ K &1 00x100 3173 585 39 $3
5 RKA 100x100x4 17 7.85 7.9 55IR
—B —B 19 HE 100A 170 2.84 28 S355R
27 HE 100 A 75 1.25 13 S3551R
‘ 3461 (RKA 100x100x4 x 31 73) ‘ %461 % Pret nagwintowany FIS A M;E £1§(.)80.,AZaJ3rawa iniekcyjna FIS EM 390S %220 — - —_—
100 13 1 RKA 100x100x4 576 6.87 6.9 S3551R
B s 1 EE B
i X. 5 .
it ﬁ 1026> 1022 [ 1 PL 12x120 120 1.36 1.4 S3551R
T 1026 | 2 PL 8x100 100 0.63 13 S3551R
= i 8 M 12x40 DIN933 40 0.08 0.6 8.8
I 2 Podkladka A 13 DINIZS - - - 8.8
e 2 Nakretka 12 DIN 934 8.8
;/ T 1027) aKretka
RS
N
| i | 576 3173
| I
3 e
‘ ! ‘ 77777777777777777777777777777777777777777777777777
\
| I
|
e N IO A AN
| I
1027 IR ‘ ‘
| | | Pos 13 Front View Pos (5 Fronf View
(26) IR Vas RKA 100x100xL RKA 100x100x 4
1026 (1024 ) 1027 / 1022 120
,,,,,,,,,,,,,,,, | | . ,L - — 25 70 75
T 1 % % ’ > 170
8SEH{7: fffffffffffff e — = =
e iy ~
N I s I ]
o Y L
M‘ % Jg L lee 8! 170 12 160
A q 5 2 8 I o I
o R = {7 A = = =
A B ‘ Pos 27 Front View
Pos 19 Fronf View HE 100 A
Pos (5 Front View HE 100 A :
Pos 1022 Top View
PL 12x120
82
Uwagi:
100 1. Elementy spawa¢ na catej dfugosci przylegania.
7777777777777777 = ] 2. Spoiny czolowe wykonywa¢ na pefny przetop.
Slel & (1L e <<= b0 o o 3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszeqo
R mr— ijjj, g g 4. Stosowa¢ sruby DIN933 lub DING3T Tsruba+1p+1ns
************************************ - p — DIN125
: m ‘ = ns — DIN985
Bofttom View - E ESW 0206 E ront View 5. Na stykach elementow Iqczonych nie wykonywac¢ powloki malarskie]
6. Momenty dokrecenia Srub:
‘ ~-M12 8.8 — 79,0kNm
Pos 1027 Top View -M16 88 — 169, 7kNm
100 PL 8x100 -M20 8.8 - 331,6kNm
100 120 2w o §TAL KONSTRUKCYJINA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
L0 60 60 SRUBY KLASY 8.8
(1026 3 _ FLEKTRODY EB 146
\ e /abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2
Cuf A-A " J‘%:} 2| o o aMAOi (np. podklad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa poimatowa RAL9005)
1097 ‘ | =T (1022 } _
} | } 1027 Cut C-C i | | Rewizja Data Opis zmian
o ‘ Obiekt i
‘ ! ‘ Pos 1026 To D View ekt: PROJEKT BUDQWY HAU MAGAZYNOWE) Jednostka projektawa
} ‘ } PL 8x100 W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE
i (G
| I
1 ‘ } ) 110 Adres: g )\ CKOWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
\ ‘ ! 30, 50 GM BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WO SWIETOKRZYSKIE ul. Jatowcowa 57, 15-209 Kielce
} ‘ } DZ ONREWID 181/5 Fel. 665551111, 665 561111
| Tresi Etap
o 3180 PROJEKT BUDOWLANY
| i I = * 9 b GRUPA [[5] Symbol projektu/nr czesci BWK/2
| ‘ I <
i Projektowat Nr uprawnien Podpis Data -
| Pos 1024 Top View mar inz Grzegorz Kasprowicz SWK/0060/P00K/08 STYCZEN 2019
p L 8 7 O D Sprawdzit Nr uprawnien: Podpis: Skala
s X mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PO0K /09 1:20 (110, 15)
1024 Opracowat: Nr uprawnier Podpis Nr rysunku
- L9 inZ. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy GZZ
Cut B-B mgr inz. Kamil Chatys




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
C16 1 59.86 59.9
Ci6 RKA 100x100x4 3173 37.85 37.9 S3551R
C B A 18 C 160 200 3.77 3.8 S3550R
19 HE 100 A 170 2.84 2.8 S355R
=" 3461 (RKA 100x100x4 x 3173) =~ il 26 HE 100 A 2 | 1y | 14 | SR
‘ | 24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS EM 390S 120
o0 1026) e R 100100 Y Y T 75
X X . .
20 1024 PL 8x70 110 0.48 0.5 S355R
= - 1026 | 2 PL 8x100 100 0.63 13 S3551R
- ‘ H ‘ MIAN 1022 1 PL 12120 120 1.36 1.4 S3551R
= 1027 | 3 PL_8x100 100 0.63 1.9 S3551R
I 8 M 12+40 DING33 40 0.08 0.6 8.8
oSt | \ 2 Podkfadka A 13 DIN125 - - 8.8
| | 1027) 2 Nakretka 12 DIN 934 8.8
|
|
|
| 100
} 576 200 170 r—j
= |
e |
L S — o
e —18 | =
|
et <]
1027 | ‘ |
| 1027) Pos 13 Front View == Pos 19 Front View Pos 1027 Top View
1022 343 | RKA 100x100x4 Pos 18 Front View ~ HE 100 A PL 8x100
Nl A i (1026 C 160
Slel o~ :\ I % % ,,,,,,, i ;iig
P B 82 15 3173
N 170 g N { N
o 3 8@ S 3 5
= S8 K & = - e e A I O A
Pos (16 Front View g A ‘ . -
Pos 26 Front View Pos 27 Front View Pos (16 Fronft View
HE 100 A HE 100 A RKA 100x100x4
Uwagi:
100 1. Elementy spawac na calej diugosci przylegania.
****************** =T ] _ 2. Spoiny czolowe wykonywac na pelny przetop.
. o [ (Y 1= i\‘,‘:‘____*: ,,,,, - N=s 3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu ciefszego
RLEY I I " 4. Stosowac sruby DIN933 lub DIN931 Tsruba+1p+ins
777777777777777777777 - ' p — DIN1Z5
‘ 7 — ns — DIN9BS
Boftom View S < ®1L.0 5. Na stykach elementow fqczonych nie wykonywac powloki malarskiej
a - 6. Momenty dokrecenia $rub:
=) - 8 = 79,0kNm
= | | M12 8.8 — 79,0kN
| 1022 20 85 551600
. 30 50 : - O ,OKNM
N 00 1027 EES 8?0 %O%TOD VIBW iy (ONSTRUKCHINA IR — KLASA WYKONANI KONSTRUKCI STALONEJ EXC3
- | 10 1026) P X SRUBY KLASY 8.8
< o | - - . ELEKTRODY EB 146
! } i e o S F F /abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2
|| @ 1027) \:%74‘ 2| < \T (np. podkiad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa pdimatowa RALI005)
! .19 | # I
| o T (19 ‘
\ \ 50 | 60 Pos 1024 Top View
- . | PL 8x70 i
o 120 Rewizja Data Opis zmian
Cut A=A } | } Cut C-C Obiekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE) Jednostka projektowa
- | U - . .
I I
| \ | W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE
I |
! ‘ \ 120 ( )
I I
25 70 , ,
o Adres: g CKOWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
B GM BACKOWICE, POW. OPATOWSKI, WOJ. SWIETOKRZYSKIE ul. Jatowcowa 57, 75-209 Kielce
} ‘ } DZ ONREWID 181/5 fel. 665 551111, 665 561 111
| ®1L.0 Tres Etap
C = ® o PROJEKT BUDOWLANY
} i } = | - | GRUPA [[16] Symbol projektu/nr czesci BWK/2
1 (16 ” P L Pod '
‘ rojektowal - uprawnien odpis Data
| mgr inz. Grzegorz Kasprawicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
P 0S W O 2 2 T 0 \/ \ ew Sprawdzi Nr uprawnien: Podpis Skala ) ) )
3 PL 17x120 P mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PO0K/09 1:20 (110, 1:5)
1 Opracowat: Nr uprawnier Podpis Nr rysunku
49 1024 inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy GZB
Cut B-B mgr inz. Kamil Chatys




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
C17 1 55.50 55.5
C17 RKA 100x100x4 3173 37.85 37.9 S355JR
19 HE 100 A 170 2.84 2.8 S355JR
A B C 27 HE 100 A 75 1.25 13 S355)R
— — —B TR, Pref naguintowany FIS A TS 8.6..2 iniekcyjna FIS EM 3905 ) L3 = S
ret nagwintowan .0., Zaprawa Iniekcyjna
| 3461 (RKA 100X1 00X4 X 3173) | 15 1 e e ' RKA IOOXIOOXE: . 526 6.28 6.3 S355JR
N e e R RIS
X . .
- ,5_“ 1026 1022 1 PL 12x120 120 1.36 14 S355R
; 1026 2 PL 8x100 100 0.63 1.3 S355JR
T < 27) 8 M 1240 DING33 40 0.08 0.6 8.8
o 2 Podkfadka A 13 DIN125 - - 8.8
- \ 1027) 2 *Nekretka 12 DIN 934 8.8
of T
} | N 526 170 82 15
I
| I
\
I
| | e
\
= N
e | I
| ‘ ]
| I . .
| | | Pos 15 Front View Pos 19 Front View Pos 26 fronf View  Pos 27 Fronf View
(1024 || RKA 100x100x4 HE 100 A HE 100 A HE 100 A
26 N
1026 (26) I (19) 1022 120
1027) || \/JL 1027 3173 25,10 110
77777777777 S —— — 30 50
St o [ D B A _ L ]l o5
ﬁi‘" AN S W Y S %% ,,,,,,,, ai N e o ?18.0
M 82 8 N4 ~ * \#\ ["7 JL/ 8! 170 12 ig %7 S II o II 2 - ?* 97,
_ls0] -~ % T N e —— - ‘ ‘ N
= ¥ <8 & B Pos (17 Front View N ‘
- - - RKA 100%100x4 D0 JUZ Top View
A B C Pos 1022 Top View X
Pos C17 Front View o PL 12x120
i
1. Elementy spawa¢ na calej dlugosci przylegania.
2. Spoiny czolowe wykonywac na pelny przetop.
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszego
ols— 1 jclc, 4. Stosowac sruby DIN933 lub DIN93T Tsruba+ip+ins
=TT il I - T p — DINI25
ffffffffffffffffffffffffffffffffffff ns — DIN985
‘ 5. Na stykach elementow Iqczonych nie wykonywac powfoki malarskie]
Boffom View 6. Momenty dokrgcenia $rub:
-M12 88 - 79,0kNm
100 -M16 8.8 — 169,7kNm
-M20 8.8 - 331,6kNm
25, 50
C17 100 C17 120 STAL KONSTRUKCYUNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
60 , 60 $
40, 1026 | - SRUBY KLASY 8.8
- = 27 ‘ ol o ELEKTRODY EB 146
e e— \f ] S P10 Labezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2
Cut A-A £ 1027 =\ 2[R - - (np. podkiad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa poimatowa RALI00S)
J o i |
s I \ ‘
| | 1022 ‘
) (1027 Pos 1026 Top View
} ‘ } Cuf C-C PL 8x100 Rewizja Data Opis zmian
‘ I ‘ Obiekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE) Jednostka projektowa
| \ | W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE
| J
| ‘ \ ‘ ’
< o 100
} ‘ } Adres: B ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
L GM BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WOJ. SWIETOKRZYSKIE ul. Jatowcowa 57, 15209 Kielce
| ! [ DZ ONREWID 181/5 Fel. 665551111, 665 561111
| ‘ I = Treéé Etap
B = PROJEKT BUDOWLANY
‘ 1 ‘ GRUPA [[”] Symbol projektu/nr czesc
: ' BWK/2
[ /‘7 . Projektowat Nr uprawnien Podpis: Data .
?T pOS /‘027 TOD \/‘e\/\/ mgrmi GFZ@QOFZ KBSDFOW\[Z SWK/OOGO/pOOK/OB STY[:ZEN 2019
K p L 8 X /‘ O O Sprawdzil Nr uprawnien: Podpis: Skala
49 mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PO0K /09 1:20 (110, 15)
Opracowat: Nr uprawnier Podpis Nr rysunku
(uf B-R 4- inz. Tomasz Tomasik
1024 mgr inz. Stawomir Chudy [324
mgr inz. Kamil Chatys




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
Ci8 1 59.27 59.3
Ci8 RKA 100x100x4 3173 37.85 37.9 S3551R
19 HE 100 A 170 2.84 2.8 S355R
27 HE 100 A 75 1.25 13 S355R
C B A 26 HE 100 A 82 137 1.4 S355R
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS EM 390S 120
15 1 RKA 100x100x4 526 6.28 6.3 S3550R
| - 3461 (RKA 100x100x4 x 3173) = - | 18 [ 1 C160 200 377 38 S3559R
1027 | 3 PL 8x100 100 0.63 1.9 S355R
100 1024 | 1 PL_8x70 110 0.48 0.5 S3551R
r‘iﬁ)" 1026 1022 | 1 PL 12x120 120 1.36 1.4 S3551R
© ‘ 1026 | 2 PL_8x100 100 0.63 13 S3551R
N 4. 8 M 12x40 DIN933 40 0.08 0.6 8.8
0 H 2 Podklat)j(ka A 13 DIN125 - - 8.8
N 2 Nakretka 12 DIN 934 8.8
<t ‘ - 526
} \ 1027 200 170 87
N /
| I
| ! I ] F======
| | I
= I 15
© s e S
I | E====== ‘ \
e E&ﬁogiﬁoﬂgxz‘ew Pos 19 Fronf View  Pos 26 Front View
B Pos 18 Front View  HE 100 A HE 100 A
I 1027) C 160 "
1N
| i 15 3173 r—j
I \ 2. 1026
| :
5E N
: 7:7i77m Ag é g
.
N E 82 ‘M 77777777777777777777777777777
= 3 §Fﬂ 3 3 T Pos 27 Front View Pos (18 Fronf View Pos 1027 Top Vi
- - - T o HE 100 A RKA 100x100x4 PESS 100 Op View
- - - X
c B
Pos (18 Front View 120 Uwag
25 10 1. Elementy spawac na calej diugosci przylegania.
2. Spoiny czolowe wykanywac na pelny przetop.
3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszego
777777777777777777 _——————————————— 4. Stosowac sruby DIN933 lub DIN9ST Tsruba+ip+ins
- I & \Efwiﬂ:*zﬁéll 77777 - X =ls 3140 o - DIN125
S ol I i ¥ = 2 ® © | ns — DIN9B5
777777777777777777777 — == - ‘ ‘ 5. Na stykach elementow Iqczonych nie wykonywac powloki malarskie]
‘ = 6. Momenty dokrecenia srub:
Batfom View -M12 8.8 - 79,0kNm
‘ -M16 8.8 — 169,7kNm
Pos 1022 Top View -M20 8.8 ~ 331,6kNm
| y PL 12x120
B 8 120 §TAL KONSTRUKCYJINA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
- 60, 60 30, 50 SRUBY KLASY 8.8
\
= | ‘ 1026 ELEKTRODY £B 146
~ [ .18 ol - ?18.0 Labezpieczenie antykorozyjne: powtoka malarska o kat. korozyjnosci C2
| } N . N® - _ - %1, (np. podklad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa péimatowa RALI005)
L o 1027 B lak 3
| iDEE (1027 ‘
(18 ] 1022 Cut C-C Pos 1024 Top View Rewizja Data Opis zmian
Cut ALA ] PL 8x70 ovekt PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE Jehostha prjeklowa
ST Bl W MIESCOWOSCI BACKOWICE
} ‘ } 100 ‘ ’
T 25, 50
© | , ,
> \ ! [ Adres BACKOWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
R GM BACKOWICE, POW. OPATOWSKI, WOJ SWIETOKRZYSKIE ul Jelowcowa 57, 25-209 Kelce
| i | _ DZ ONREWID 181/5 Fel. 665551111, 665 561111
( ) | = < o140 Treéé Etap
) = PROJEKT BUDOWLANY
| ; | R N GRUPA [[18] Symbol projektu/nr czesci
‘ (18 I BWK/2
| . Projektowat Nr uprawnien Podpis: Data -
pOS /‘026 TOD \/\EW mgrmi GFZ@QOFZ KBSDFOW\[Z SWK/OOGO/pOOK/OB STY[:ZEN 2019
< p L 8 X /‘ O O Sprawdzi Nr uprawnief: Podpis Skala 1 2 0 ( 1 1 0 1 5)
I mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/P00K/09 : A,
2 1024 Opracowal: Nr uprawnief Podpis: Nr rysunku

Cut B-B

inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy
mgr inz. Kamil Chatys

G.25




1022)

120

C
-

3461 (RKA 100x100x4 x 3173)

B
-

642

1026
—27
1027)

551

Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
Cc19 1 59.56 59.6
Cc19 RKA 100x100x4 3173 37.85 379 S355JR
19 HE 100 A 170 2.84 2.8 S355JR
14 RKA 100x100x4 551 6.57 6.6 S355JR
27 HE 100 A 75 1.25 1.3 S355JR
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS EM 390S 120
18 C 160 200 3.77 3.8 S355JR
26 HE 100 A 82 1.37 1.4 S355JR
1024 PL 8x70 110 0.48 0.5 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0.63 1.3 S355JR
1022 1 PL 12x120 120 1.36 14 S355JR
1027 3 PL 8x100 100 0.63 1.9 S355JR
2 Podktadka A 13 DIN125 - - - 8.8
8 M 12x40 DIN933 40 0.08 0.6 8.8
2 Nakretka 12 DIN 934 - - - 8.8
200 82

75

Pos 14 Fronf View
RKA 100x100x 4

Pos 27 Fronf View

- 150 O\—% - -
- g = 2H 2 i I HE 100 A
- - -
C B A
Pos (19 Front View
120
25 70
777777777777777777 B 1
B Ity I S BN i AT I s 10
,,,,,,,,,,,,,,,,,, g I [ e
| m S e 0
Boffom View N o | |
‘ ‘
| Pos 1022 Top View
B PL 172x120
i\ 100 120
E ‘ ‘ ig‘o 1026 soieo
“ OO:: +i (27) T
i - 027 || =k 0
" 1—— #\
| =T 1027
‘ ) (1022 B o180
(19 o Cut C-C - ¢#
Cut A-A | | "l
| i |
o Pos 1024 Top View
4 [ N PL 8x70
Tl 100
} ‘ } 25, 50
| ‘ \
an B
‘ 19 gl s B4 0
st - \ \
: Pos 1026 Top View
= 1024 Pl 8x100
Cuf B-B

Pos 18 Fronf View

C 160

3113

Pos 19 Front View
HE 100 A

Pos C19 Front View
RKA 100x100x L

Uwagi:

1. Elementy spawaé na calej diugosci przylegania.
2. Spoiny czolowe wykonywa¢ na pelny przetop.

3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszego
4. Stosowac sruby DIN933 Iub DIN93T Tsruba+ip+ins

o - DINT25
ns — DIN9B5

5. Na stykach elementéw Iqczonych nie wykonywac powfoki malarskie]

6. Momenty dokrecenia Srub:
-M12 8.8 — 79,0kNm
-M16 8.8 — 169,7kNm
-M20 8.8 - 331,6kNm

100

STAL KONSTRUKCYUNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWES EXCS

SRUBY KLASY 8.8
FLEKTRODY EB 146

/abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2

Pos 726 Fronf View
HE 100 A

100

T

Pos 1027 Top View
PL 8x100

(np. podkiad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa poimatowa RALI00S)

Rewizja Data

Opis zmian

W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE

Adres: B ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE

0Z ONREWID. 181/5

Obiekt- PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZ YNOWE)

GM BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WO SWIETOKRZYSKIE

Jednostka projektowa

ol

PROJEKT

ul. Jalowcowa 57, 75-209 Kielce
fel. 665551111, 665 561111

inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy
mgr inz. Kamil Chatys

Treéé Etap

PROJEKT BUDOWLANY

GRUPA [[19] Symbol projektu/nr czesci
BWK/2

Projektowat Nr uprawnien Podpis Data Z
mgr inz. Grzegorz Kasprawicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
Sprawdzi Nr uprawnien: Podpis Skala
mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PO0K /09 1:20 (110, 15)
Opracowat: Nr uprawnien Podpis: Nr rysunku

G.26




Poz. Tlos¢ Nazwa Dhtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
C20 1 55.80 55.8
A B C C20 RKA 100x100x4 3173 37.85 37.9 S355IR
19 HE 100 A 170 2.84 2.8 S3550R
5 5 —B 27 HE 100 A 75 1.25 13 S3550R
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS EM 390S 120
26 1 HE 100 A 82 137 14 S3550R
| 3461 (RKA 100x100x4 x 3173) | 14 1 RKA 100x100x4 551 6.57 6.6 53550R
100 1027 | 3 PL 8x100 100 0.63 1.9 53550R
1024 | 1 PL 8x70 110 0.48 0.5 S3551R
% r_@_‘ 1026 02 1 PL 12x120 120 136 14 S355R
R R (27) 103 VI 1240 DING33 T ———
0 2 Podkfadka A 13 DIN125 - - - 8.8
\ | 1027) 2 Nakretka 12 DIN 934 - - - 8.8
I i
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s RKA 100x100xL HE 100 A HE 100 A HE 100 A
|
| ‘ |
I 3173 100
|
11/
|

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
Lol
"
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
100

Pos (20 Front View

RKA 100x100x 4 Pos 1027 Top View
PL 8x100
120 100
25 70 110 25 50
30 50
*************** = - ] ?18.0 _
o - jclc) g g 2140 S B14.0
I 1 | = ety — 0T T T - - i S o 2 t - St
| I G R § = o o - ® "
‘ m S - \ \
Bottom View - ‘
Pos 1024 Top View Pos 1026 Top Vi
‘ PL 8x70 - Op view
Pos 1022 Top View Pl 8%x100
PL 12x120
20 [ €20
100 120
iA‘Oi 1026 60 i 60
= > i = ( 27 ) | r= ; ~
Cut A-A = 1027 = R
SR (1027
} \ } <1022 Cut (-C Rewizja Data Opis zmian
} i } Obiekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE) Jednostka projektowa
] W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE
} i } STAL KONSTRUKCYINA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
B SRUBY KLASY 8.8 C J
- | ELEKTRODY EB 146 A , ,
oA } ! } /abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2 fres BA[KOWEB 21-552 BACKOWICE SRCOSERT
| ! \ (np. podklad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa potmatowa RALI005) GM BACKOWICE, POW. OPATOWSKI, WOJ. SWIETOKRZY SKIE ul Jelowcowa 57, 25-209 Kelce
\ [ . DZ ONREWID 181/5 Fel. 665551111, 665 561111
ol Uwag: Tredd Ea
| i \ 1. Elementy spawac na calej dlugosci przylegania. *  PROJEKT BUDOWLANY
} | } 2. Spoiny czolowe wykonywac na pelny przetop. GRUPA C20] _
| 3. Spoiny pachwinowe spawa¢ na 0,7 grubosci elementu cienszego Symbol projekfu/nr czec BWK/2
‘ (20 4. Stosowac Srubyf D{\)h\lﬁf%\ub DIN93T Tsrubat Tp+ins Propond N uprawner Podps Bala STY[:ZEN 2019
Fm)s — DIN985 mgr inz. Grzegorz Kasprawicz SWK/0060/P00K /08
< 5. Na stykach elementow tqczonych nie wykonywac powloki malarskie] Sprawdzit Nr uprawniefi: Podpis Skala , . .
B 74 b. Mome%ty dokrecenia srub: ! e ' : mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/P00K/09 ; 1:20 (110: 15)
43 ~M12 8.8 — 79,0kNm Opracowal: Nr uprawnien odpis Nr rysunku
1024) ~M16 8.8 — 169,7kNm inZ. Tomasz Tomasik
(ut B-B —M20 8.8 — 331,6kNm mgr inz. Stawomir Chudy 627
mgr inz. Kamil Chatys
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50
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Pos 19 Front View

HE 100 A HE 100 A
R — 100
S o$ ,,,,,,,,,,,,,,, g{ ,,,,,,, . I 120 75 50
=~ 25 70
Boffom View -
P14.0 23 ?14.0
S e ey e
(21 Lc21] L e Pos 1026 Top View
C21 | PL 8x100
EESWWZOZ%OTOD View
Cut A=A Cut B-B R e "
(1027 $ -
1022
( Cuf C-C

Poz. Tlos¢ Nazwa Dtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
C21 7 45.93 321.5
21 1 RKA 100x100x4 3173 37.85 37.9 S355JR
19 1 HE 100 A 170 2.84 2.8 S355JR
26 1 HE 100 A 82 1.37 1.4 S355JR
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS EM 390S 20
027 2 PL 8x100 00 0.63 1.3 S355]R
022 PL 12x120 20 1.36 1.4 S355JR
026 PL 8x100 00 0.63 0.6 S355JR
2 Podktadka A 13 DIN125 - - - 8.8
2 Nakretka 12 DIN 934 - - - 8.8
4 M 12x40 DIN933 40 0.08 0.3 8.8
92 3173

Uwag:

1. Elementy spawa¢ na calej dtugosci przylegania.

2. Spoiny czolowe wykonywa¢ na pefny przetop.

5. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszeqo
4. Stosowac sruby DIN93S lub DIN93T TsrubatTp+Tins

p - DIN125
ns — DIN985

5. Na stykach elementéw tgczonych nie wykonywae powloki malarskiej

6. Momenty dokrecenia $rub:
-M12 8.8 — 79,0kNm
-M16 8.8 — 169,7kNm
-M20 8.8 — 331,6kNm

Pos 726 Fronf View

Pos C21 Front View
RKA 100x100x4

100

100

Pos 1027 Top View
PL 8x100

STAL KONSTRUKCYJNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3

SRUBY KLASY 8.8
FLEKTRODY EB 146

/abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2

(np. podkiad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnio poliuretanowa pélmatowa RAL3005)

Rewizja Data

Opis zmian

obiekt PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE )
W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE

Adres- B ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE

GM BACKOWICE, POW OPATOWSK], WO SWIETOKRZY SKIE
DZ O NREWID. 181/5

Jednostka projektowa

[apin)

PROJEKT

ul. Jatowcowa 57, 25-209 Kielce
tel 665 551111, 665 561 111

Tresc Etap
PROJEKT BUDOWLANY
GRUPA [[2” Symbol projektu/nr czesci
e BWK/2
Projektowat Nr uprawnien Podpis Data: -
mgr inz. Grzegorz Kasprowicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
Sprawdzit Nr uprawnied Podpis Skala
mgr nz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/P0OK /09 1:20 (110, 15)
Opracowat Nr uprawnied: Podpis Nr rysunku

inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy
mgr inz. Kamil Chatys

G.28




Poz. Tlos¢ Nazwa Dtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
ci4 1 107.59 107.6
C14 1 HE 140 A 3791 92.79 9.3 S3551R
17 2 Pret nagwintowany FIS A M16 8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS EM 390S 130
20 2 HE 100 A 166 2.78 5.6 S3551R
052 | 1 PL_5x57 % 0.12 0.1 S3551R
3942 (HE 140 A x 3791) 020 [ 1 PL 161160 60 322 3.2 S3551R
026 | 2 PL_8x100 00 0.63 3 S3551R
C B 20° A 1015 PL 6211 214 191 9 S3550R
- - 1023 )+ - 1019 PL 4x119 172 0.32 0.3 S3551R
(1026 1023 4 dE:_Ad'Il;E 865 116 0.45 18 S3551R
2 P A 17 DIN125 - - 8.8
. 1052) (1026 (20) 1023 2 *Nekretka 16 DIN 934 - 88
( F A\ , AL\ ‘ VN
= ERRE TR e
T T Ty T T T T SN T ERPTEE NN/
1020 ' = . = bl 1019
&b 50 50| N 00
9L
25,50
N
.~ ~ |z -~ )
‘ gl e 9140
Pos C14 Front View = o 28]
L\ 185 50 =) ‘ ‘
T le80 . & L] ‘ Pos 1052 TOD View
I 77777777&‘ 777777777777777777 VARG Y= Pos 1026 Top View PL 5x57
- R e A B Y & N S S
e AR PL 8x100
f j ‘
| @ /1 e L
| e | *
e L L3
/ 1 ‘ 1 1 ‘ 1 1L6
Boffom View Uwag: ‘ ' '
18 1. Elementy spawa¢ no catej dtugosci przylegania.
0 160 2. Spoiny czotowe wykonywac na pelny przetop.
101 ‘—“ 248 W—‘ 3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszeqo
‘ 4. Stosowat sruby DIN93S lub DIN93T TérubatTp+Tns
; ——— | E (1020 ' s
- 13 — = — 3 1020 ns — DIN9B5
,I, S S ()
- — C14 o o 2 5. Na stykach elementow Igczonych nie wykonywac powloki malarskiej
t- ii PR E— —- m 6. Momenty dokrecenia $rub:
1023 80 1026 20) 026 = — ~N12 88 ~ 79,0kNm
140 (20) (uf B-B I -M16 8.8 - 169,7kNm
1052 & -M20 8.8 - 331,6kNm
Cut A-A
Cut C-C STAL KONSTRUKCYJNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
- SRUBY KLASY 8.8
166 ‘ | ELEKTRODY EB 146
67 ‘ 21k i ‘ /abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2
"—T W T— ‘ (np. podkiad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnio poliuretanowa pélmatowa RAL3005)
‘ °
2| | =
! Rewizja Data Opis zmian
Pos 20 Fronf View - | . oviekt PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE ) Jednostka projektows
HE 100 A | - 60 W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE
\ ‘
160 0180 Pas 1019 Top View
# PL 4x119 / /
35 30 ;l s Adres g (K OWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
o | e GM. BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WOJ SWIETOKRZYSKIE ul- Jatowcowa 57, 25-203 Kielce
150 32 D7 0 NR EWID. 181/5 el 665 551111, 665 561111
20, 120 Tres¢ Etap
\ PROJEKT BUDOWLANY
$18.0 ‘ _ GRUPA [C14] .
E *77717 EESQO;?/‘TOD \/\EW B ‘\L‘i Symbol projektu/nr czesci BWK/2
X o Projekfowal Nr uprawnien Podpis Datar Y
= mgr inz. Grzegorz Kasprowicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
. Sprawdzi Nr uprawnien Podpis Skala
Pos 1023 Top View ngr nz. Graeqors Zasadh SV /0010/POOK /09 1:20 (1:10, 1:5)
PLATE 8x65 Opracowal Nr uprawnien: Podpis Nr rysunku

Pos 1020 Top View
PL 16x160

inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy
mgr inz. Kamil Chatys

G.29




Pos 1019 Top View

PL 4x119

inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy
mgr inz. Kamil Chatys

Poz. Tlos¢ Nazwa Dtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
C15 1 104.18 104.2
C15 1 HE 140 A 3791 92.79 92.8 S355]R
17 2 Pret nagwintowany FIS A M16 8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS EM 390S 130
20 1 HE 100 A 166 2.78 2.8 S3551R
1023 4 PLATE 8x65 116 0.45 8 S3551R
1015 PL 6x211 214 191 1.9 S355JR
A B 052 PL 5x57 94 0.12 0.1 S355JR
- - . o E= ERAE
X A A
3942 (HE 140 A x 3791) 1019 PL 4119 7 0% |03 | SR
20° 2 Nakretka 16 DIN 934 - - 8.8
2 Podkfadka A 17 DIN125 8.8
1023) (1052
(1015 ‘ _ 15
! 7 FC T — P )
;fi% BN % E% 100 94
T o e T NS T T )
ZZ - === 25 50 26
(1019 - = - —
50 —~ -
e 120 o
- - - 2 2
A ol = S Q S| s @140 L 28 ]
Pos (15 Front View = \ \ Pos 1052 Top View
Pos 1026 Top View PL 557
50 185 PL 8x100
T 1T 1618.0 _ I
EERE o -
2T S JAd 4T Is e | =
= + L L )
| | i ANN
Uwagi:
‘ 1. Elementy spawa¢ na calej dlugosci przylegania.
BOTTOW \/\EW 2. Spoiny czotowe wykonywac na pelny przetop.
3. Spoiny pachwinowe spawa¢ na 0,7 grubosci elementu cienszego
L8 4. Stosowac sruby DIN93S lub DIN9ST 1sruba+Tp+ins
160 - DIN125
1015 187 0 ] s — DINES
= ' e Vaa! . ) 5. Na stykach elementow Iqczonych nie wykonywac powloki malarskie]
S R N 1023 = 6. Momenty dokrecenia Srub:
1026) i . L R BRE -M12 8.8 - 79,0kNm
80 - — —-M20 8.8 - 331,6kNm
1.0 I 116
1052 o~ STAL KONSTRUKCYINA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
Cut A-A 20 20 ;
*j‘ T* SRUBY KLASY 8.8
Cut B-B _ FLEKTRODY EB 146
214 ~ /abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2
166 ‘ ‘ 3 (np. podkiad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnio poliuretanowa pélmatowa RAL3005)
" 67 T T
i # Pos 1023 Top View R — 0
wlo | pLATE 8)(65 ewizja ala pIS zmian
- i Obiekt- PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE J Jednostha projektowa
| = | e W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE
Pos 20 Front View & T 160
HE 100 A | 3 90 < >
®18.0 i ,
‘ 172 Adres- BACKOWICE, 27-552 BACKOWICE PROJEKT
El m GM BACKOWICE, POW. OPATOWSKI, WOJ SWIETOKRZY SKIE ul Jalowcowa 5T, 25-705 Kielce
— ‘ - DZ O NREWID. 181/5 Fel. 665551111, 665 561 111
150 T 32 1 ®18.0 Tres¢ Etap
‘ 3 *777 , - PROJEKT BUDOWLANY
P 05 /‘ O W 5 T 0 D \/ lew GRUPA [[15] Symbol projektu/nr czesci BWK/2
PL 6x211 o N P
Projektowat r uprawnien odpis Data: g
mgr inz. Grzegorz Kasprowicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
Sprawdzi Nr uprawnien Podpis Skala
- Pas 1020 Top View mgr inz. Grzegorz Zasadn SWK/0010/PO0K/09 1:20 (110, 1:5)
P L W 6 X /‘ 6 O Opracowat Nr uprawnien: Podpis Nr rysunku

G.30




4796
JGWINT LEWY 70mm ST i
il y
Pos STTFront View
RD 8
5182
JGWINT LEWY 70mm ST3 J//Eﬁ——
| ) -9
Pos ST3 Front View
RD 8
4401
iG\/\/\NT LEWY 70mm

Pos ST4 Front View
RD 8

3762

STS

GWINT LEWY 70mm

1054
€

N

(=} o~

Pos ST5 Front View
RD 8

40
151015
S
LS
_ o
?%F/
T

Pos 1054 Top View

PL 5x40

3742 §

Poz. Tlos¢ Nazwa Dtugosc Masa Masa catk. Materiat Uwagi
ST51] 8 041 33
ST5.1 1 RD 8 631 0.25 0.2 S355JR
1054 1 PL 5x40 85 0.12 0.1 S355]R
1 M 10x30 DIN933 30 0.05 0.0 8.8
| 2281 ST3 4 2.19 8.8
ST3 RD 8 5134 2.03 2.0 S355]R
1054 PL 5x40 85 0.12 0.1 S355]R
1054 ST111 GWINT PRAWY 70mm M 10x30 DING33 30 0.05 0.0 8.8
(], ‘ m ST4 4 1.88 7.5
NS ST4 1 RD 8 4353 1.72 17 S355]R
~ \—\L N 1054 1 PL 5x40 85 0.12 0.1 S355JR
i o 1 M 10x30 DIN933 30 0.05 0.0 8.8
ST1 4 2.04 8.2
‘ STL 1 RD 8 4748 1.88 1.9 S3550R
Pos ST1TFront View 1054 | 1 PL 5x40 & 0.12 0.1 S3551R
KD 8 1 M 10x30 DIN933 30 0.05 0.0 8.8
ST5 8 1.63 13.0
ST5 RD 8 3715 1.47 1.5 S355]R
1054 PL 5x40 85 0.12 0.1 S355]R
M 10x30 DIN933 30 0.05 0.0 8.8
| 1681 x
ST31l| 4 0.81 3.2
ST3.1 1 RD 8 1633 0.65 0.6 S355JR
1054 ST31] . _GWINT PRAWY 70mm | fos4 | 1 PL 5x40 8 0.12 0.1 S355R
C ‘ 1 M 10x30 DIN933 30 0.05 0.0 8.8
X
W STal| 4 0.97 39
NS ST4.1 RD 8 2046 0.81 0.8 S355]R
oK X 1054 PL 5x40 85 0.12 0.1 S355]R
M 10x30 DIN933 30 0.05 0.0 8.8
I ST1.1 4 1.04 4.2
pOS STBW FFOHT \/‘ew ST1.1 1 RD 8 2233 0.88 0.9 S355]R
RD 8 1054 1 PL_5x40 85 0.12 0.1 S355)R
1 M 10x30 DIN933 30 0.05 0.0 8.8
20 Sruba rzymska M8 S3551R
| 2094
1054 STL 1] . _GWINT PRAWY 70mm
= o
=
o | S Uwagi:
‘ I. Elementy spawa¢ na calej dlugosci przylegania.
Pos ST4 1 Front View 2. Spoiny czolowe wykonywac na pefny przetop.
RD 8 3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszego
4. Stosowac sruby DIN93S lub DINGST 1srubatTp+Tns
p — DIN125
ns — DIN985
678 | 5. Na stykach elementow lgczonych nie wykonywac powloki malarskiej
6. Momenty dakrecenia srub:
GWINT PRAWY 70mm -M12.88 - 79,0kNm
| 21,1 . { 1054) 116 88 - 169, 7kNm
* -M20 8.8 — 331,6kNm
Sfe STAL KONSTRUKCYJNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3
SRUBY KLASY 8.8
Pos ST51Front View ELEKTRODY EB 146 o
RD 8 /abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2
(np. podklad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa potmatowa RALS005)
Rewizja Data Opis zmian
Obiekl PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE) Jednostha projektowa

W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE

Adres- B ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE

GM BACKOWICE, POW OPATOWSK], WO SWIETOKRZY SKIE

DZ O NREWID. 181/5

[apin)

PROJEKT

ul. Jatowcowa 57, 25-209 Kielce
tel 665 551111, 665 561 111

Tres¢

GRUPA [STAISTLAUIST3NST3ANSTANISTA ASTSNSTS A

“*  PROJEKT BUDOWLANY

Symbol projektu/nr czesci

BWK/2
Projektowat Nr uprawnien Podpis Data: -
mgr inz. Grzegorz Kasprowicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
Sprawdzit Nr uprawnied Podpis Skala
mgr nz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/P0OK /09 1:20 (110, 15)
Opracowat Nr uprawnied: Podpis Nr rysunku

inz. Tomasz Tomasik
mgr inz. Stawomir Chudy
mgr inz. Kamil Chatys

G.31
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- g & s 3 2 2l o180
Top View
//;\\\\\\\ 7273
2,
(1014 1051
1058 N
| BS | .
1002
1001
1500 }
Pos B5 Front View
IPE 240
BS 70
e 216
SN 640 570 20 20
18| » = 10 T 230 T 80 120 215 70 | 1r I
o 5 1058 _ SF* B
| 2
SIS

1005 | |
i 1001
il

\‘T‘wm ~
|
|
I
L

(1002

150

80

35

Pos 1005 Top

PL 20x150

View

150

80

35

Pos 1006 Top View
PL 20x150

Pos 1014 Top View

56

PLATE 8x50
112
28 58
34, REE
] \ !
g#ﬁ S~ =L
”wzo ’ o
Pos 1051 Top View
PL 5x56

40,40

40|40

o

7273

1014)
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105
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105

1058 ‘;

Pos B6 Front View
IPE 240

29

(1058

°iel rge]
e

}1 1005
|
T 1001

|
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ol o
P’fﬂ‘i?
E:E:j
1002
80
Cut A-A

N
-

21

>

12:0

Pos 1058 Top View
PL 5x56

57

Pos 1056 Top View
PL 5x57

58

4086

1643
168
Pos 1001 Top View
PL 12x275
| 1642

Pos 1002 Top View
PL 12x120

273

Pos 1003 Top View
PL 12x273

‘ 716 ‘

| |
3| |

Pos 1004 Top View
PL 12x120

5594

1002
1001

1500

Poz. Tlos¢ Nazwa Dtugos¢ Masa Masa catk. Materiat Uwagi
B6 1 310.99 311.0
B6 IPE 240 7100 217.97 218.0 S355JR
1005 PL 20x150 640 15.07 15.1 S355JR
1002 PL 12x120 1642 18.57 18.6 S355JR
1001 PL 12x275 1643 21.31 21.3 S355JR
1051 PL 5x56 112 0.22 0.2 S355JR
1014 2 PLATE 8x50 216 0.65 1.3 S355JR
1058 1 PL 5x56 63 0.10 0.1 S355JR
1004 1 PL 12x120 716 8.10 8.1 S355JR
1003 1 PL 12x273 716 9.20 9.2 S355JR
1056 1 PL 5x57 72 0.10 0.1 S355JR
1006 1 PL 20x150 570 13.42 13.4 S355JR
10 M 20x60 DIN931 60 0.30 3.0 8.8
8 M 20x70 DIN931 70 0.33 2.6 8.8
B5 308.38 308.4
B5 IPE 240 7100 217.97 218.0 S355JR
1006 PL 20x150 570 13.42 13.4 S355JR
1003 PL 12x273 716 9.20 9.2 S355JR
1004 1 PL 12x120 716 8.10 8.1 S355JR
1056 1 PL 5x57 72 0.10 0.1 S355JR
1014 2 PLATE 8x50 216 0.65 1.3 S355JR
1002 1 PL 12x120 1642 18.57 18.6 S355JR
1001 1 PL 12x275 1643 21.31 21.3 S355JR
1005 PL 20x150 640 15.07 15.1 S355JR
1058 PL 5x56 63 0.10 0.1 S355JR
1051 PL 5x56 112 0.22 0.2 S355JR
10 M 20x60 DIN931 60 0.30 3.0 8.8

Uwagi:
1. Elementy spawa¢ na cofej dlugosci przylegania.
2. Spoiny czolowe wykonywac na pefny przetop.
3. Spoiny pachwinowe spawac na 0,7 grubosci elementu cienszego
4. Stosowac sruby DIN93S lub DIN9ST 1sruba+1p+Tins
p — DIN125
ns — DIN985
. Na stykach elementow Igczonych nie wykonywac powloki malarskiej
6. Momenty dokrecenia $rub:
-M12 8.8 - 79,0kNm
~-M16 8.8 — 169,7kNm
-M20 8.8 — 331,6kNm

w

STAL KONSTRUKCYJNA S355JR — KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ EXC3

SRUBY KLASY 8.8

ELEKTRODY EB 146

/abezpieczenie antykorozyjne: powloka malarska o kat. korozyjnosci C2

(np. podkad epoksydowy Telpox P100S + nawierzchnia poliuretanowa pdtmatowa RAL9005)

Rewizja Data Opis zmian

Obiekt: PROJEKT BUDOWY HALI MAGAZYNOWE) Jednostka projektowa

W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE I I

PROJEKT

ul. Jalowcowa 57, 75-209 Kielce
fel. 665551111, 665 561111

Adres: B ACKOWICE, 27-552 BACKOWICE

GM BACKOWICE, POW OPATOWSKI, WO SWIETOKRZYSKIE
DZ ONR EWID. 181/5

Tresé Etap

PROJEKT BUDOWLANY
GRUPA [B5]IB6]

Symbol projektu/nr czesci B W K / 2

Projektowat Nr uprawnien Podpis: Data .

mgr inz. Grzegorz Kasprawicz SWK/0060/P00K /08 STYCZEN 2019
Sprawdzi Nr uprawnien: Podpis Skala

mgr inz. Grzegorz Zasadni SWK/0010/PO0K /09 1:20 (110, 15)
Opracowat: Nr uprawnien Podpis Nr rysunku

inz. Tomasz Tomasik

mgr inz. Stawomir Chudy 632

mgr inz. Kamil Chatys




Poz. Tlos¢ Nazwa Dtugos¢ Masa Masa catk. Materiat Uwagi
B8 2 310.57 621.1
B8 1 IPE 240 7100 217.97 218.0 S355R
1014 2 PLATE 8x50 216 0.65 13 S355JR
1002 PL 12x120 1642 18.57 18.6 S355JR
1001 PL 12x275 1643 21.31 21.3 S355)R
1005 PL_20x150 640 15.07 15.1 S3551R
1004 | 1 PL_12x120 716 8.10 8.1 S3551R
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Zestawienie elemntéw wraz z tgcznikami

taczniki = 1éruba+1p+1ns
p - DIN125, ns - DIN985

Pozycje | Liczba Nazwa Dtugosé Masa 1elem. Masa t.gcznie Materiat
[szt] [mm] [ka] [ka]
1 |Grupa: B1 195,6 195,6
22 1 HE 100 A 150 2,51 2,51 S355JR
25 1 HE 100 A 111 1,85 1,85 S355JR
1010 1 PL 12x140 340 4,48 4,48 S355JR
1012 1 PL 12x140 295 3,89 3,89 S355JR
1017 1 PL 8x119 174 0,65 0,65 S355JR
1018 1 PL 8x140 174 1,53 1,53 S355JR
1025 1 PL 8x41 102 0,14 0,14 S355JR
1026 2 PL8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1055 1 PL 5x57 85 0,12 0,12 S355JR
B1 1 HE 140 A 7175 177,22 177,22 S355JR
6 M 16x45 DIN933 45 0,15 0,92 8.8
6 M 16x60 DIN933 60 0,18 1,06 8.8
1 |Grupa: B2 195,6 195,6
22 1 HE 100 A 150 2,51 2,51 S355JR
25 1 HE 100 A 111 1,85 1,85 S355JR
1010 1 PL 12x140 340 4,48 4,48 S355JR
1012 1 PL 12x140 295 3,89 3,89 S355JR
1017 1 PL 8x119 174 0,65 0,65 S355JR
1018 1 PL 8x140 174 1,53 1,53 S355JR
1025 1 PL 8x41 102 0,14 0,14 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1055 1 PL5x57 85 0,12 0,12 S355JR
B2 1 HE 140 A 7175 177,22 177,22 S355JR
6 M 16x45 DIN933 45 0,15 0,92 8.8
6 M 16x60 DIN933 60 0,18 1,06 8.8
1 |Grupa: B3 194,6 194,6
22 1 HE 100 A 150 2,51 2,51 S355JR
25 1 HE 100 A 111 1,85 1,85 S355JR
1010 1 PL 12x140 340 4,48 4,48 S355JR
1012 1 PL 12x140 295 3,89 3,89 S355JR
1017 1 PL8X119 174 0,65 0,65 S355JR
1018 1 PL 8x140 174 1,53 1,53 S355JR
1025 1 PL 8x41 102 0,14 0,14 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1055 1 PL5x57 85 0,12 0,12 S355JR
B3 1 HE 140 A 7175 177,22 177,22 S355JR
6 M 16x45 DIN933 45 0,15 0,92 8.8
1 |Grupa: B4 194.,6 194,6
22 1 HE 100 A 150 2,51 2,51 S355JR
25 1 HE100 A 111 1,85 1,85 S355JR
1010 1 PL 12x140 340 4,48 4,48 S355JR
1012 1 PL 12x140 295 3,89 3,89 S355JR
1017 1 PL 8x119 174 0,65 0,65 S355JR
1018 1 PL 8x140 174 1,53 1,53 S355JR
1025 1 PL 8x41 102 0,14 0,14 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1055 1 PL5x57 85 0,12 0,12 S355JR
B4 1 HE 140 A 7175 177,22 177,22 S355JR
6 M 16x45 DIN933 45 0,15 0,92 8.8
1 |Grupa: B5 308,4 308,4




Pozycje | Liczba Nazwa Dtugosé Masa 1elem. Masa tgcznie Materiat
[szt] [mm] kal kgl
1001 1 PL 12x275 1643 21,31 21,31 S355JR
1002 1 PL 12x120 1642 18,57 18,57 S355JR
1003 1 PL 12x273 716 9,20 9,20 S355JR
1004 1 PL 12x120 716 8,10 8,10 S355JR
1005 1 PL 20x150 640 15,07 15,07 S355JR
1006 1 PL 20x150 570 13,42 13,42 S355JR
1014 2 PLATE 8x50 216 0,65 1,31 S355JR
1051 1 PL 5x56 112 0,22 0,22 S355JR
1056 1 PL 5x57 72 0,10 0,10 S355JR
1058 1 PL 5x56 63 0,10 0,10 S355JR
B5 1 IPE 240 7100 217,97 217,97 S355JR
10 M 20x65 DIN931 65 0,30 3,01 8.8
1 |Grupa: B6 311,0 311,0
1001 1 PL 12x275 1643 21,31 21,31 S355JR
1002 1 PL 12x120 1642 18,57 18,57 S355JR
1003 1 PL 12x273 716 9,20 9,20 S355JR
1004 1 PL 12x120 716 8,10 8,10 S355JR
1005 1 PL 20x150 640 15,07 15,07 S355JR
1006 1 PL 20x150 570 13,42 13,42 S355JR
1014 2 PLATE 8x50 216 0,65 1,31 S355JR
1051 1 PL 5x56 112 0,22 0,22 S355JR
1056 1 PL 5x57 72 0,10 0,10 S355JR
1058 1 PL 5x56 63 0,10 0,10 S355JR
B6 1 IPE 240 7100 217,97 217,97 S355JR
10 M 20x65 DIN931 65 0,30 3,01 8.8
8 M 20x70 DIN931 70 0,33 2,61 8.8
2 |Grupa: B7 308,0 615,9
1001 1 PL 12x275 1643 21,31 21,31 S355JR
1002 1 PL 12x120 1642 18,57 18,57 S355JR
1003 1 PL 12x273 716 9,20 9,20 S355JR
1004 1 PL 12x120 716 8,10 8,10 S355JR
1005 1 PL 20x150 640 15,07 15,07 S355JR
1006 1 PL 20x150 570 13,42 13,42 S355JR
1014 2 PLATE 8x50 216 0,65 1,31 S355JR
B7 1 IPE 240 7100 217,97 217,97 S355JR
10 M 20x65 DIN931 65 0,30 3,01 8.8
2 |Grupa: BS 310,6 621,1
1001 1 PL 12x275 1643 21,31 21,31 S355JR
1002 1 PL 12x120 1642 18,57 18,57 S355JR
1003 1 PL 12x273 716 9,20 9,20 S355JR
1004 1 PL 12x120 716 8,10 8,10 S355JR
1005 1 PL 20x150 640 15,07 15,07 S355JR
1006 1 PL 20x150 570 13,42 13,42 S355JR
1014 2 PLATE 8x50 216 0,65 1,31 S355JR
B8 1 IPE 240 7100 217,97 217,97 S355JR
10 M 20x65 DIN931 65 0,30 3,01 8.8
8 M 20x70 DIN931 70 0,33 2,61 8.8
1 |Grupa: B9 311,0 311,0
1001 1 PL 12x275 1643 21,31 21,31 S355JR
1002 1 PL 12x120 1642 18,57 18,57 S355JR
1003 1 PL 12x273 716 9,20 9,20 S355JR
1004 1 PL 12x120 716 8,10 8,10 S355JR
1005 1 PL 20x150 640 15,07 15,07 S355JR
1006 1 PL 20x150 570 13,42 13,42 S355JR
1014 2 PLATE 8x50 216 0,65 1,31 S355JR
1051 1 PL 5x56 112 0,22 0,22 S355JR




Pozycje | Liczba Nazwa Dtugosé Masa 1elem. Masa tgcznie Materiat
[szt] [mm] kgl kgl
1056 1 PL 5x57 72 0,10 0,10 S355JR
1058 1 PL 5x56 63 0,10 0,10 S355JR
B9 1 IPE 240 7100 217,97 217,97 S355JR
10 M 20x65 DIN931 65 0,30 3,01 8.8
8 M 20x70 DIN931 70 0,33 2,61 8.8
1 |Grupa: B10 308,4 308,4
1001 1 PL 12x275 1643 21,31 21,31 S355JR
1002 1 PL 12x120 1642 18,57 18,57 S355JR
1003 1 PL 12x273 716 9,20 9,20 S355JR
1004 1 PL 12x120 716 8,10 8,10 S355JR
1005 1 PL 20x150 640 15,07 15,07 S355JR
1006 1 PL 20x150 570 13,42 13,42 S355JR
1014 2 PLATE 8x50 216 0,65 1,31 S355JR
1051 1 PL 5x56 112 0,22 0,22 S355JR
1056 1 PL 5x57 72 0,10 0,10 S355JR
1058 1 PL 5x56 63 0,10 0,10 S355JR
B10 1 IPE 240 7100 217,97 217,97 S355JR
10 M 20x65 DIN931 65 0,30 3,01 8.8
7 |Grupa: B11 71,2 498,7
27 3 HE 100 A 75 1,25 3,76 S355JR
1026 3 PL 8x100 100 0,63 1,88 S355JR
1027 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
B11 1 RKA 100x100x4 5342 63,73 63,73 S355JR
8 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,61 8.8
2 |Grupa: B12 73,1 146,2
27 4 HE 100 A 75 1,25 5,01 S355JR
1026 4 PL 8x100 100 0,63 2,51 S355JR
1027 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
B12 1 RKA 100x100x4 5342 63,73 63,73 S355JR
8 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,61 8.8
1 |Grupa: B13 73,1 73,1
27 4 HE 100 A 75 1,25 5,01 S355JR
1026 4 PL 8x100 100 0,63 2,51 S355JR
1027 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
B13 1 RKA 100x100x4 5342 63,73 63,73 S355JR
8 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,61 8.8
3 |Grupa: B14 129,2 387,5
12 1 RKA 100x100x4 4012 47,86 47,86 S355JR
23 2 C 100 145 1,54 3,07 S355JR
1021 2 PL 8x70 145 0,64 1,27 S355JR
1028 2 PLATE 4x100 100 0,31 0,63 S355JR
B14 1 C 160 4020 75,74 75,74 S355JR
4 M 16x40 DIN933 40 0,15 0,58 8.8
4 |Grupa: B15 45,1 180,3
27 2 HE 100 A 75 1,25 2,51 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1027 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
B15 1 RKA 100x100x4 3306 39,44 39,44 S355JR
8 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,61 8.8
4 |Grupa: B16 34,8 139,4
27 2 HE 100 A 75 1,25 2,51 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1027 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR




Pozycje | Liczba Nazwa Dtugosé Masa 1elem. Masa tgcznie Materiat
[szt] [mm] kal kgl
B16 1 RKA 100x100x4 2449 29,21 29,21 S355JR
8 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,61 8.8
2 |Grupa: BC1 3,1 6,3
BC1 1 PL 8x140 370 3,14 3,14 S355JR
2 |Grupa: C1 78,6 157,2
19 1 HE 100 A 170 2,84 2,84 S355JR
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 120 0,11 0,21 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
27 2 HE 100 A 75 1,25 2,51 S355JR
1022 1 PL 12x120 120 1,36 1,36 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1027 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1029 2 PL 4x75 90 0,21 0,42 S355JR
C1 1 RKA 100x100x4 5733 68,51 68,51 S355JR
2 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,15 8.8
2 |Grupa: C2 64,3 128,6
19 1 HE 100 A 170 2,84 2,84 S355JR
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 120 0,11 0,21 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
27 3 HE 100 A 75 1,25 3,76 S355JR
1022 1 PL 12x120 120 1,36 1,36 S355JR
1026 3 PL 8x100 100 0,63 1,88 S355JR
1027 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1053 1 PL 5x81 93 0,23 0,23 S355JR
1055 1 PL 5x57 85 0,12 0,12 S355JR
C2 1 RKA 100x100x4 4371 52,23 52,23 S355JR
4 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,30 8.8
2 |Grupa: C3 277,0 554,0
16 2 Pret nagwintowany RG M27 520 2,34 4,68 S355JR
8.8., Stal ocynkowana
galwanicznie, Za
21 2 HE 100 A 165 2,76 5,52 S355JR
1007 2 PL 12x116 466 5,10 10,21 S355JR
1008 1 PL 6x211 388 3,48 3,48 S355JR
1011 1 PL 16x250 300 9,42 9,42 S355JR
1013 2 PLATE 12x110 228 2,32 4,64 S355JR
1016 4 PLATE 12x110 213 2,17 8,67 S355JR
1019 1 PL 4x119 172 0,32 0,32 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
C3 1 HE 240 A 3826 227,90 227,90 S355JR
1 |Grupa: C4 107,6 107,6
17 2 Pret nagwintowany FIS A M16 130 0,21 0,41 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
20 2 HE 100 A 166 2,78 5,55 S355JR
1015 1 PL 6x211 214 1,91 1,91 S355JR
1019 1 PL 4x119 172 0,32 0,32 S355JR
1020 1 PL 16x160 160 3,22 3,22 S355JR
1023 4 PLATE 8x65 116 0,45 1,80 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1052 1 PL 5x57 94 0,12 0,12 S355JR
C4 1 HE 140 A 3791 92,79 92,79 S355JR
1 |Grupa: C5 56,1 56,1
13 1 RKA 100x100x4 576 6,87 6,87 S355JR




Pozycje | Liczba Nazwa Dtugosé Masa 1elem. Masa tgcznie Materiat
[szt] [mm] kgl kgl
19 1 HE 100 A 170 2,84 2,84 S355JR
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 120 0,11 0,21 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
26 1 HE 100 A 82 1,37 1,37 S355JR
27 1 HE 100 A 75 1,25 1,25 S355JR
1022 1 PL 12x120 120 1,36 1,36 S355JR
1024 1 PL 8x70 110 0,48 0,48 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1027 3 PL 8x100 100 0,63 1,88 S355JR
C5 1 RKA 100x100x4 3173 37,85 37,85 S355JR
8 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,61 8.8
2 |Grupa: C6 64,3 128,6
19 1 HE 100 A 170 2,84 2,84 S355JR
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 120 0,11 0,21 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
27 3 HE 100 A 75 1,25 3,76 S355JR
1022 1 PL 12x120 120 1,36 1,36 S355JR
1026 3 PL 8x100 100 0,63 1,88 S355JR
1027 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1053 1 PL 5x81 93 0,23 0,23 S355JR
1055 1 PL 5x57 85 0,12 0,12 S355JR
Cc6 1 RKA 100x100x4 4371 52,23 52,23 S355JR
4 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,30 8.8
1 |Grupa: C7 277,1 277,1
16 2 Pret nagwintowany RG M27 520 2,34 4,68 S355JR
8.8., Stal ocynkowana
galwanicznie, Za
21 2 HE 100 A 165 2,76 5,52 S355JR
1007 2 PL 12x116 466 5,10 10,21 S355JR
1008 1 PL 6x211 388 3,48 3,48 S355JR
1011 1 PL 16x250 300 9,42 9,42 S355JR
1013 2 PLATE 12x110 228 2,32 4,64 S355JR
1016 4 PLATE 12x110 213 2,17 8,67 S355JR
1019 1 PL 4x119 172 0,32 0,32 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1057 1 PL 5x57 69 0,10 0,10 S355JR
c7 1 HE 240 A 3826 227,90 227,90 S355JR
1 |Grupa: C8 280,6 280,6
16 2 Pret nagwintowany RG M27 520 2,34 4,68 S355JR
8.8., Stal ocynkowana
galwanicznie, Za
21 3 HE 100 A 165 2,76 8,28 S355JR
1007 2 PL 12x116 466 5,10 10,21 S355JR
1008 1 PL 6x211 388 3,48 3,48 S355JR
1011 1 PL 16x250 300 9,42 9,42 S355JR
1013 2 PLATE 12x110 228 2,32 4,64 S355JR
1016 4 PLATE 12x110 213 2,17 8,67 S355JR
1019 1 PL 4x119 172 0,32 0,32 S355JR
1026 3 PL 8x100 100 0,63 1,88 S355JR
1057 2 PL 5x57 69 0,10 0,20 S355JR
C8 1 HE 240 A 3826 227,90 227,90 S355JR
1 |Grupa: C9 280,4 280,4
16 2 Pret nagwintowany RG M27 520 2,34 4,68 S355JR
8.8., Stal ocynkowana
galwanicznie, Za
21 3 HE 100 A 165 2,76 8,28 S355JR




Pozycje | Liczba Nazwa Dtugosé Masa 1elem. Masa tgcznie Materiat
[szt] [mm] kgl kgl
1007 2 PL 12x116 466 5,10 10,21 S355JR
1008 1 PL 6x211 388 3,48 3,48 S355JR
1011 1 PL 16x250 300 9,42 9,42 S355JR
1013 2 PLATE 12x110 228 2,32 4,64 S355JR
1016 4 PLATE 12x110 213 2,17 8,67 S355JR
1019 1 PL 4x119 172 0,32 0,32 S355JR
1026 3 PL 8x100 100 0,63 1,88 S355JR
C9 1 HE 240 A 3826 227,90 227,90 S355JR
1 |Grupa: C10 280,4 280,4
16 2 Pret nagwintowany RG M27 520 2,34 4,68 S355JR
8.8., Stal ocynkowana
galwanicznie, Za
21 3 HE 100 A 165 2,76 8,28 S355JR
1007 2 PL 12x116 466 5,10 10,21 S355JR
1008 1 PL 6x211 388 3,48 3,48 S355JR
1011 1 PL 16x250 300 9,42 9,42 S355JR
1013 2 PLATE 12x110 228 2,32 4,64 S355JR
1016 4 PLATE 12x110 213 2,17 8,67 S355JR
1019 1 PL 4x119 172 0,32 0,32 S355JR
1026 3 PL 8x100 100 0,63 1,88 S355JR
C10 1 HE 240 A 3826 227,90 227,90 S355JR
1 |Grupa: C11 277,2 277,2
16 2 Pret nagwintowany RG M27 520 2,34 4,68 S355JR
8.8., Stal ocynkowana
galwanicznie, Za
21 2 HE 100 A 165 2,76 5,52 S355JR
1007 2 PL 12x116 466 5,10 10,21 S355JR
1008 1 PL 6x211 388 3,48 3,48 S355JR
1011 1 PL 16x250 300 9,42 9,42 S355JR
1013 2 PLATE 12x110 228 2,32 4,64 S355JR
1016 4 PLATE 12x110 213 2,17 8,67 S355JR
1019 1 PL 4x119 172 0,32 0,32 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1057 2 PL 5x57 69 0,10 0,20 S355JR
Cc11 1 HE 240 A 3826 227,90 227,90 S355JR
1 |Grupa: C12 280,6 280,6
16 2 Pret nagwintowany RG M27 520 2,34 4,68 S355JR
8.8., Stal ocynkowana
galwanicznie, Za
21 3 HE 100 A 165 2,76 8,28 S355JR
1007 2 PL 12x116 466 5,10 10,21 S355JR
1008 1 PL 6x211 388 3,48 3,48 S355JR
1011 1 PL 16x250 300 9,42 9,42 S355JR
1013 2 PLATE 12x110 228 2,32 4,64 S355JR
1016 4 PLATE 12x110 213 2,17 8,67 S355JR
1019 1 PL 4x119 172 0,32 0,32 S355JR
1026 3 PL 8x100 100 0,63 1,88 S355JR
1057 2 PL 5x57 69 0,10 0,20 S355JR
C12 1 HE 240 A 3826 227,90 227,90 S355JR
1 |Grupa: C13 104,2 104,2
17 2 Pret nagwintowany FIS A M16 130 0,21 0,41 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
20 1 HE 100 A 166 2,78 2,78 S355JR
1015 1 PL 6x211 214 1,91 1,91 S355JR
1019 1 PL 4x119 172 0,32 0,32 S355JR
1020 1 PL 16x160 160 3,22 3,22 S355JR
1023 4 PLATE 8x65 116 0,45 1,80 S355JR




Pozycje | Liczba Nazwa Dtugosé Masa 1elem. Masa tgcznie Materiat

[szt] [mm] kal kgl
1026 1 PL 8x100 100 0,63 0,63 S355JR
1052 1 PL 5x57 94 0,12 0,12 S355JR
C13 1 HE 140 A 3791 92,79 92,79 S355JR
| 1 |Grupa: C14 107,6 107,6
17 2 Pret nagwintowany FIS A M16 130 0,21 0,41 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
20 2 HE 100 A 166 2,78 5,55 S355JR
1015 1 PL 6x211 214 1,91 1,91 S355JR
1019 1 PL 4x119 172 0,32 0,32 S355JR
1020 1 PL 16x160 160 3,22 3,22 S355JR
1023 4 PLATE 8x65 116 0,45 1,80 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1052 1 PL 5x57 94 0,12 0,12 S355JR
C14 1 HE 140 A 3791 92,79 92,79 S355JR
| 1 |Grupa: C15 104,2 104,2
17 2 Pret nagwintowany FIS A M16 130 0,21 0,41 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
20 1 HE 100 A 166 2,78 2,78 S355JR
1015 1 PL 6x211 214 1,91 1,91 S355JR
1019 1 PL 4x119 172 0,32 0,32 S355JR
1020 1 PL 16x160 160 3,22 3,22 S355JR
1023 4 PLATE 8x65 116 0,45 1,80 S355JR
1026 1 PL 8x100 100 0,63 0,63 S355JR
1052 1 PL 5x57 94 0,12 0,12 S355JR
C15 1 HE 140 A 3791 92,79 92,79 S355JR
| 1 |Grupa: C16 59,9 59,9
13 1 RKA 100x100x4 576 6,87 6,87 S355JR
18 1 C 160 200 3,77 3,77 S355JR
19 1 HE 100 A 170 2,84 2,84 S355JR
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 120 0,11 0,21 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
26 1 HE 100 A 82 1,37 1,37 S355JR
27 1 HE 100 A 75 1,25 1,25 S355JR
1022 1 PL 12x120 120 1,36 1,36 S355JR
1024 1 PL 8x70 110 0,48 0,48 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1027 3 PL 8x100 100 0,63 1,88 S355JR
C16 1 RKA 100x100x4 3173 37,85 37,85 S355JR
8 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,61 8.8
| 1 |Grupa: C17 55,5 55,5
15 1 RKA 100x100x4 526 6,28 6,28 S355JR
19 1 HE 100 A 170 2,84 2,84 S355JR
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 120 0,11 0,21 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
26 1 HE 100 A 82 1,37 1,37 S355JR
27 1 HE 100 A 75 1,25 1,25 S355JR
1022 1 PL 12x120 120 1,36 1,36 S355JR
1024 1 PL 8x70 110 0,48 0,48 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1027 3 PL 8x100 100 0,63 1,88 S355JR
C17 1 RKA 100x100x4 3173 37,85 37,85 S355JR
8 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,61 8.8

—_

|Grupa: C18 59,3 59,3




Pozycje | Liczba Nazwa Dtugosé Masa 1elem. Masa tgcznie Materiat
[szt] [mm] kal kgl
15 1 RKA 100x100x4 526 6,28 6,28 S355JR
18 1 C 160 200 3,77 3,77 S355JR
19 1 HE 100 A 170 2,84 2,84 S355JR
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 120 0,11 0,21 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
26 1 HE 100 A 82 1,37 1,37 S355JR
27 1 HE 100 A 75 1,25 1,25 S355JR
1022 1 PL 12x120 120 1,36 1,36 S355JR
1024 1 PL 8x70 110 0,48 0,48 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1027 3 PL 8x100 100 0,63 1,88 S355JR
C18 1 RKA 100x100x4 3173 37,85 37,85 S355JR
8 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,61 8.8
1 |Grupa: C19 59,6 59,6
14 1 RKA 100x100x4 551 6,57 6,57 S355JR
18 1 C 160 200 3,77 3,77 S355JR
19 1 HE 100 A 170 2,84 2,84 S355JR
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 120 0,11 0,21 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
26 1 HE 100 A 82 1,37 1,37 S355JR
27 1 HE 100 A 75 1,25 1,25 S355JR
1022 1 PL 12x120 120 1,36 1,36 S355JR
1024 1 PL 8x70 110 0,48 0,48 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1027 3 PL 8x100 100 0,63 1,88 S355JR
C19 1 RKA 100x100x4 3173 37,85 37,85 S355JR
8 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,61 8.8
1 |Grupa: C20 55,8 55,8
14 1 RKA 100x100x4 551 6,57 6,57 S355JR
19 1 HE 100 A 170 2,84 2,84 S355JR
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 120 0,11 0,21 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
26 1 HE 100 A 82 1,37 1,37 S355JR
27 1 HE 100 A 75 1,25 1,25 S355JR
1022 1 PL 12x120 120 1,36 1,36 S355JR
1024 1 PL 8x70 110 0,48 0,48 S355JR
1026 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
1027 3 PL 8x100 100 0,63 1,88 S355JR
C20 1 RKA 100x100x4 3173 37,85 37,85 S355JR
8 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,61 8.8
7 |Grupa: C21 45,9 321,5
19 1 HE 100 A 170 2,84 2,84 S355JR
24 2 Pret nagwintowany FIS A M12 120 0,11 0,21 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
26 1 HE 100 A 82 1,37 1,37 S355JR
1022 1 PL 12x120 120 1,36 1,36 S355JR
1026 1 PL 8x100 100 0,63 0,63 S355JR
1027 2 PL 8x100 100 0,63 1,26 S355JR
Cc21 1 RKA 100x100x4 3173 37,85 37,85 S355JR
4 M 12x40 DIN933 40 0,08 0,30 8.8
4 |Grupa: ST1 2,0 8,2
1054 1 PL 5x40 85 0,12 0,12 S355JR
ST1 1 RD 8 4748 1,88 1,88 S355JR
1 M 10x30 DIN933 30 0,05 0,05 8.8




Pozycje | Liczba Nazwa Dtugosé Masa 1elem. Masa tgcznie Materiat
[szt] [mm] kal kgl
4 |Grupa: ST1.1 1,0 4,2
1054 1 PL 5x40 85 0,12 0,12 S355JR
ST1.1 1 RD 8 2233 0,88 0,88 S355JR
1 M 10x30 DIN933 30 0,05 0,05 8.8
4 |Grupa: ST3 2,2 8,8
1054 1 PL 5x40 85 0,12 0,12 S355JR
ST3 1 RD 8 5134 2,03 2,03 S355JR
1 M 10x30 DIN933 30 0,05 0,05 8.8
4 |Grupa: ST3.1 0,8 3,2
1054 1 PL 5x40 85 0,12 0,12 S355JR
ST3.1 1 RD 8 1633 0,65 0,65 S355JR
1 M 10x30 DIN933 30 0,05 0,05 8.8
4 |Grupa: ST4 1,9 75
1054 1 PL 5x40 85 0,12 0,12 S355JR
ST4 1 RD 8 4353 1,72 1,72 S355JR
1 M 10x30 DIN933 30 0,05 0,05 8.8
4 |Grupa: ST4.1 1,0 39
1054 1 PL 5x40 85 0,12 0,12 S355JR
ST4.1 1 RD 8 2046 0,81 0,81 S355JR
1 M 10x30 DIN933 30 0,05 0,05 8.8
8 |Grupa: ST5 1,6 13,0
1054 1 PL 5x40 85 0,12 0,12 S355JR
ST5 1 RD 8 3715 1,47 1,47 S355JR
1 M 10x30 DIN933 30 0,05 0,05 8.8
8 |Grupa: ST5.1 0.4 33
1054 1 PL 5x40 85 0,12 0,12 S355JR
ST5.1 1 RD 8 631 0,25 0,25 S355JR
1 M 10x30 DIN933 30 0,05 0,05 8.8




Zestawienie elemntéw wraz z tgcznikami

taczniki = 1éruba+1p+1ns
p - DIN125, ns - DIN985

Pozycje | Liczba Nazwa Dtugosé Masa 1elem. Masa t.gcznie Materiat
[szt.] [mm] [ka] (ka]
12 3 RKA 100x100x4 4012 47,86 143,59 S355JR
13 2 RKA 100x100x4 576 6,87 13,74 S355JR
14 2 RKA 100x100x4 551 6,57 13,15 S355JR
15 2 RKA 100x100x4 526 6,28 12,55 S355JR
16 16 Pret nagwintowany RG M27 520 2,34 37,44 S355JR
8.8., Stal ocynkowana
galwanicznie, Za
17 8 Pret nagwintowany FIS A M16 130 0,21 1,64 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
18 3 C 160 200 3,77 11,30 S355JR
19 19 HE 100 A 170 2,84 53,94 S355JR
20 6 HE 100 A 166 2,78 16,66 S355JR
21 20 HE 100 A 165 2,76 55,20 S355JR
22 4 HE 100 A 150 2,51 10,02 S355JR
23 6 C 100 145 1,54 9,22 S355JR
24 38 Pret nagwintowany FIS A M12 120 0,11 4,07 S355JR
8.8., Zaprawa iniekcyjna FIS
EM 390S
25 4 HE 100 A 111 1,85 7,40 S355JR
26 13 HE 100 A 82 1,37 17,82 S355JR
27 71 HE 100 A 75 1,25 88,96 S355JR
1001 8 PL 12x275 1643 21,31 170,50 S355JR
1002 8 PL 12x120 1642 18,57 148,53 S355JR
1003 8 PL 12x273 716 9,20 73,62 S355JR
1004 8 PL 12x120 716 8,10 64,78 S355JR
1005 8 PL 20x150 640 15,07 120,58 S355JR
1006 8 PL 20x150 570 13,42 107,39 S355JR
1007 16 PL 12x116 466 5,10 81,65 S355JR
1008 8 PL 6x211 388 3,48 27,85 S355JR
1010 4 PL 12x140 340 4,48 17,94 S355JR
1011 8 PL 16x250 300 9,42 75,36 S355JR
1012 4 PL 12x140 295 3,89 15,56 S355JR
1013 16 PLATE 12x110 228 2,32 37,14 S355JR
1014 16 PLATE 8x50 216 0,65 10,46 S355JR
1015 4 PL 6x211 214 1,91 7,64 S355JR
1016 32 PLATE 12x110 213 2,17 69,34 S355JR
1017 4 PL 8x119 174 0,65 2,61 S355JR
1018 4 PL 8x140 174 1,53 6,12 S355JR
1019 12 PL 4x119 172 0,32 3,85 S355JR
1020 4 PL 16x160 160 3,22 12,86 S355JR
1021 6 PL 8x70 145 0,64 3,82 S355JR
1022 19 PL 12x120 120 1,36 25,76 S355JR
1023 16 PLATE 8x65 116 0,45 7,20 S355JR
1024 6 PL 8x70 110 0,48 2,90 S355JR
1025 4 PL 8x41 102 0,14 0,56 S355JR
1026 118  PL 8x100 100 0,63 74,10 S355JR
1027 80 PL 8x100 100 0,63 50,24 S355JR
1028 6 PLATE 4x100 100 0,31 1,88 S355JR
1029 4 PL 4x75 90 0,21 0,85 S355JR
1051 4 PL 5x56 112 0,22 0,88 S355JR
1052 4 PL 5x57 94 0,12 0,47 S355JR
1053 4 PL 5x81 93 0,23 0,92 S355JR
1054 40 PL 5x40 85 0,12 4,68 S355JR
1055 8 PL 5x57 85 0,12 0,94 S355JR
1056 4 PL 5x57 72 0,10 0,41 S355JR
1057 7 PL 5x57 69 0,10 0,70 S355JR
1058 4 PL 5x56 63 0,10 0,38 S355JR




Pozycje | Liczba Nazwa Dtugosé Masa 1elem. Masa tgcznie Materiat
[szt] [mm] kgl kgl
B1 1 HE 140 A 7175 177,22 177,22 S355JR
B2 1 HE 140 A 7175 177,22 177,22 S355JR
B3 1 HE 140 A 7175 177,22 177,22 S355JR
B4 1 HE 140 A 7175 177,22 177,22 S355JR
BS 1 IPE 240 7100 217,97 217,97 S355JR
B6 1 IPE 240 7100 217,97 217,97 S355JR
B7 2 IPE 240 7100 217,97 435,94 S355JR
B8 2 IPE 240 7100 217,97 435,94 S355JR
B9 1 IPE 240 7100 217,97 217,97 S355JR
B10 1 IPE 240 7100 217,97 217,97 S355JR
B11 7 RKA 100x100x4 5342 63,73 446,11 S355JR
B12 2 RKA 100x100x4 5342 63,73 127,46 S355JR
B13 1 RKA 100x100x4 5342 63,73 63,73 S355JR
B14 3 C 160 4020 75,74 227,21 S355JR
B15 4 RKA 100x100x4 3306 39,44 157,74 S355JR
B16 4 RKA 100x100x4 2449 29,21 116,84 S355JR
BC1 2 PL 8x140 370 3,14 6,29 S355JR
C1 2 RKA 100x100x4 5733 68,51 137,03 S355JR
C2 2 RKA 100x100x4 4371 52,23 104,46 S355JR
C3 2 HE 240 A 3826 227,90 455,79 S355JR
C4 1 HE 140 A 3791 92,79 92,79 S355JR
C5 1 RKA 100x100x4 3173 37,85 37,85 S355JR
C6 2 RKA 100x100x4 4371 52,23 104,46 S355JR
Cc7 1 HE 240 A 3826 227,90 227,90 S355JR
C8 1 HE 240 A 3826 227,90 227,90 S355JR
C9 1 HE 240 A 3826 227,90 227,90 S355JR
C10 1 HE 240 A 3826 227,90 227,90 S355JR
C11 1 HE 240 A 3826 227,90 227,90 S355JR
C12 1 HE 240 A 3826 227,90 227,90 S355JR
C13 1 HE 140 A 3791 92,79 92,79 S355JR
C14 1 HE 140 A 3791 92,79 92,79 S355JR
C15 1 HE 140 A 3791 92,79 92,79 S355JR
C16 1 RKA 100x100x4 3173 37,85 37,85 S355JR
Cc17 1 RKA 100x100x4 3173 37,85 37,85 S355JR
Cc18 1 RKA 100x100x4 3173 37,85 37,85 S355JR
C19 1 RKA 100x100x4 3173 37,85 37,85 S355JR
C20 1 RKA 100x100x4 3173 37,85 37,85 S355JR
C21 7 RKA 100x100x4 3173 37,85 264,96 S355JR
STH1 4 RD 8 4748 1,88 7,50 S355JR
ST1.1 4 RD 8 2233 0,88 3,53 S355JR
ST3 4 RD 8 5134 2,03 8,11 S355JR
ST3.1 4 RD 8 1633 0,65 2,58 S355JR
ST4 4 RD 8 4353 1,72 6,88 S355JR
ST4.1 4 RD 8 2046 0,81 3,23 S355JR
ST5 8 RD 8 3715 1,47 11,74 S355JR
ST5.1 8 RD 8 631 0,25 1,99 S355JR
40 M 10x30 DIN933 30 0,05 1,84 8.8
240 M 12x40 DIN933 40 0,08 18,24 8.8
12 M 16x40 DIN933 40 0,15 1,74 8.8
24 M 16x45 DIN933 45 0,15 3,67 8.8
12 M 16x60 DIN933 60 0,18 2,11 8.8
80 M 20x65 DIN931 65 0,30 24,08 8.8
32 M 20x70 DIN931 70 0,33 10,43 8.8
tacznie
Masa Elementéw : 8403,07 kg
Dodatek na spoiny 1.8% : 151,26 kg
Masa srub : 62,12 kg
2 tgczna : 8616,44 kg
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

DOTYCZACA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT PRZY
BUDOWIE HALI MAGAZYNOWEJ W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE

L.P. Zakres rob6t budowlanych Oznaczenie
1. Wymagania ogdine ST-1

2. Roboty ziemne SST-1

3. Roboty Zelbetowe i betonowe SST-2

4, Roboty zbrojarskie SST-3

5. Konstrukcje stalowe SST-4



ST-1

-WYMAGANIA OGOLNE”



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

DOTYCZACA WYKONANIA | ODBIORU ROB()T PRZY
BUDOWIE HALI MAGAZYNOWEJ W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE

ST-1
W.0. - WYMAGANIA OGOLNE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna - wymagania ogdlne odnosi si¢ do wymagan
technicznych wykonania i odbioru rob6t, ktore zostang wykonane podczas budowy hali

magazynowej w miejscowosci Backowice, zgodnie z opracowang dokumentacjg
projektowa.

1.2 Zakres stosowania ST

Zakres robét obejmuje:

» termomodernizacja budynku O$rodka zdrowia w Backowicach;
» pozostate roboty remontowe towarzyszace;

Specyfikacje techniczng, jako cze$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych

nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do zalecenia wykonania robé6t opisanych w
pkt. 1.1.

SST-1- Roboty ziemne;

SST-2- Roboty zelbetowe i betonowe;
SST-3- Roboty zbrojarskie;

SST-4- Konstrukcje stalowe.

1.3 Zakres robot objetych ST

Specyfikacje Techniczne uwzgledniajg normy panstwowe, instrukcje i przepisy
stosujgce sie do robét.

Niezaleznie od postanowien Danych Kontraktowych, normy panstwowe, instrukcije i

przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedq stosowane przez
Wykonawce w jezyku polskim.

1.4 Niektore okreslenia podstawowe:

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:



1.4.1

14.2

143

144

1.4.5

14.6

1.4.7

14.8

1.4.9

1.4.10

1.4.11

1.4.12

1.4.13

1414

Kierownik Budowy — osoba wskazana przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i wystepujgca w jego imieniu w sprawach realizacji obiektow.

Laboratorium — laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzania wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jako$ci materiatéw oraz robot.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt zgodne z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjami technicznymi.

Projektant — uprawniona osoba /zespdt/ prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacii
techniczne;.

Inzynier — 0znacza osobe powotang przez Zamawiajgcego do dziatania w jego imieniu w
niniejszym kontrakcie.

Aprobata Techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywna opinie techniczng wyboru
stwierdzajacg jego przydatno$¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez
jednostke upowazniong do wydawania aprobat technicznych.

Certyfikat Jako$ci — dokument wydany zgodnie z zasadami certyfikacji wykazujacy, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania, ze nalezycie zidentyfikowano wybor, proces lub
ustuga sg zgodne z okreslong norma lub innymi dokumentami normatywnymi, w odniesieniu do
wyrobdw dopuszczonych do obrotu i stosowania.

Dziennik budowy — opatrzony pieczecig Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecen i innej korespondenc;i
technicznej pomiedzy Inzynierem, Wykonawca i projektantem.

Ksiega obmiaru — akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanym stronami stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Ksiedze Obmiaru podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ — zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Rysunki — cze$¢ Dokumentaciji Projektowej, ktéra wskazuije lokalizacje, charakterystyke i
wymiary obiektu bedacego przedmiotem robdt.

Slepy kosztorys — wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej
ich wykonania.

Obiekt budowlany-nalezy przez to rozumiec:
a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
b) budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

c) obiekt matej architektury;



1.4.15

1.4.16

1.4.17

1.4.18

1.4.19

1.4.20

1.4.21

1.4.22

1.4.23

1.4.24

1.4.25

Budynek-nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

Budowla—nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub
obiektem matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci
techniczne, wolno stojgce maszty antenowe, wolno stojace trwale zwigzane z gruntem
urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne,
zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie
Sciekow, sktadowiska odpadow, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i
podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze,
pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottow, piecow przemystowych i
innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem
technicznym cze$ci przedmiotdéw sktadajacych sie na cato$¢ uzytkowa.

Obiekt matej architektury—nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegélnosci:
a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,
b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

c) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki,
drabinki, $mietniki.

Tymczasowy obiekt budowlany-nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do
czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do
przeniesienia w inne miejsce lub rozbidrki, a takze obiekt budowlany nie potgczony trwale z
gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia
namiotowe i powtoki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty
kontenerowe.

Budowa-nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

Roboty budowlane—nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

Remont-nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej
konserwaciji.

Urzadzenia budowlane-nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajace mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak
przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekdw, a
takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod Smietniki.

Teren budowy-nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktdrej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

Prawo do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane—nalezy przez to rozumie¢ tytut
prawny wynikajacy z prawa wtasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego
prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do
wykonywania rob6t budowlanych.

Pozwolenie na budowe-nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajaca na
rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych dotyczacych obiektu
budowlanego.



1.4.26 Dokumentacja powykonawcza-nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi wtoku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi.

1.4.27 Wyrdb budowlany-nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako
zestaw wyborow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢
uzytkowa.

1.4.28 Opfata—-nalezy przez to rozumie¢ kwote nalezno$ci wnoszong przez zobowigzanego za
okreslone ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

1.4.29 Droga tymczasowa—nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana, przeznaczong do

ruchu pojazddw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do
usuniecia po ich zakonczeniu.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.5.1  Przekazanie terenu budowy:

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w warunkach umownych przekaze
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, lokalizacje, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji i
dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu
punktéw pomiarowych do chwili odbioru koncowego rob6t. Uszkodzone lub zniszczone
punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2  Dokumentacja projektowa i powykonawcza

Dokumentacja zataczona do dokumentow przetargowych:
e projekt budowlany
» specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t

Dokumentacja - projekt budowlany
Wi/w projekt znajduje sie do wgladu w siedzibie Zamawiajacego.
Dokumentacja zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu mu kontraktu.

Wszelkie zmiany w Dokumentacji Projektowej powinny by¢ wprowadzone na
pismie i autoryzowane przez Inzyniera. Istotne zmiany Dokumentacji Projektowej
powinny by¢ wprowadzone przez Inzyniera po uzgodnieniu z Projektantem.

1.5.3  Zgodno$¢ robdt z dokumentacjq projektowa i specyfikacjami technicznymi

Dokumentacja projektowa, specyfikacje techniczne oraz inne dokumenty
przekazane wykonawcy stanowig cze$¢ kontraktu, a wymagania wyszczegoinione
chocby w jednym z nich sg obowigzujace dla wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej
dokumentacji.



W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegéinych dokumentéw obowigzuje
nastepujaca kolejnos¢ ich waznosci:

1) Specyfikacje Techniczne,

2) Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystaC bteddéw lub opuszczerr w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu powinien natychmiast zawiadomi¢ inwestora, ktory
dokona niezbednych zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentéw. Wszystkie
wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektows i
specyfikacjami technicznymi.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbiezno$ci podane na rysunku
wielkosci liczbowe wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkdw.

Dane zawarte w dokumentacji i specyfikacjach technicznych uwazane bedg za
warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowy musza by¢ jednorodne i
wykazywac¢ bliskg zgodno$¢ z okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
mogaq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg
projektowq lub specyfikacjami technicznymi i wplynie to na niezadowalajacg jako$¢
elementdw budowy, to takie materiaty lub elementy budowli bedg niezwtocznie
zastgpione innymi, a wykonany zakres robot rozebrany na koszt Wykonawcy.

1.5.4  Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa terenu
budowy oraz robét poza placem budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru koricowego robot w szczegoInosci:

a) utrzyma warunki bezpieczenstwa pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynno$ci
zwigzane z budowg i nienaruszalno$¢ ich mienia stuzacego do pracy a takze
zabezpieczy teren budowy przed dostepem 0s6b nieupowaznionych,

b) fakt przystgpienia do robdt wykonawca obwiesci publicznie przed ich
rozpoczeciem w sposob uzgodniony z inwestorem przez umieszczenie w miejscu
uzgodnionym z inwestorem tablic informacyjnych, tablice te beda utrzymywane przez
wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét,

c) w czasie wykonywania robdt wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce teren budowy,
zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych,

d) wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci /w dzieni i w nocy/ tych urzadzen
i znakow, dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa,

e) wykonawca podejmie $rodki w celu zabezpieczenia drég i mostéw
prowadzacych do placu budowy przed uszkodzeniem spowodowanym jego $rodkami
transportu lub jego podwykonawcdw i dostawcow,

f) koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wigczony w cene kontraktowa,

1.5.5  Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W czasie trwania budowy wykonawca bedzie:

— utrzymywat teren budowy i wykopy bez wody stojace,



— przestrzegat zalecen Panstwowego Inspektora Sanitarnego,

— stosowat si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i
wokot budowy i bedzie miat szczegdiny wglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatdw, magazyndw, sktadowisk, drog dojazdowych

b) ostrozno$ci zabezpieczenia przed Srodkami:

C) zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami,

d) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6  Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisbw ochrony przeciwpozarowej,
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy na terenie budowy, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat robét albo przez personel wykonawcy.

1.5.7  Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia nie bedg dopuszczone do uzycia, a zwtaszcza
wywotujgce szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym niz dopuszczalne.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot beda miaty Swiadectwa
dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a po zakornczeniu
robot ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajq tego
odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow
od wtasciwych organdéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to
konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8  Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi, za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wiascicielami  tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych przez
zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni odpowiednie
zabezpieczenie i oznakowanie tych instalacji w czasie trwania budowy. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia Wykonawca zawiadomi inwestora i zainteresowane
wiadze lokalne oraz bedzie wspdipracowat przy dokonywaniu napraw. Wykonawca
bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane jego dziataniem uszkodzenia instalacji
wykazanych w dokumentach dostarczonych przez Zamawiajacego.

1.5.9  Ograniczenia obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzen na o$ przy
transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu budowy, uzyska on wszelkie
niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i o
kazdym takim przewozie bedzie zawiadomiony inwestor.



1.5.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, w szczegoélnosci wykonawca ma obowigzek zadbac,
aby personel nie wykonywat prac w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zzycia i zdrowia 0s6b
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajq odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11 Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i wszelkie materiaty i
urzadzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty wydania $wiadectwa
przejecia przez Inwestora.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w
zadawalajagcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru koncowego. Jesli
Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inwestora
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu
tego polecenia.

1.5.12 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest znaC wszystkie przepisy wydane przez wiadze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne zwigzane z robotami i bedzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagarn prawnych odno$nie wykorzystania
opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciaglty bedzie informowaé¢ Inzyniera o
swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.5.13 Zajecie pasa drogowego i organizacja ruchu przy zajeciu pasa drogowego.

Wykonawca w ramach ceny kontraktowej zobowigzany jest do zorganizowania
ruchu zastepczego i oznakowania robot w przypadku zajecia drogi.

W przypadku zajecia drogi Wykonawca zobowigzany jest do wykonania projektu
organizacji ruchu i zabezpieczenia rob6t, uzgodnienia go z wiascicielem drogi,
wykonania wg uzgodnionego projektu oznakowania i zabezpieczenia terenu robét oraz
oznakowania objazdow i drog.

1.5.14 Dziatanie zwigzane z organizacjg prac przed rozpoczeciem robét.

Przed rozpoczeciem rob6t wykonawca jest zobowigzany powiadomi¢ pisemnie
wszystkie zainteresowane strony o terminie rozpoczecia prac oraz o przewidzianym
terminie ich zakonczenia.



1.5.15 Dodatkowe wymagania postawione przez uzytkownika.

Wykonawca przed oddaniem obiektu do eksploatacji zobowigzany jest do:
a) oznakowania pomieszczen, drzwi,

b) wykonania szczegdtowych instrukciji dotyczacej eksploatacji i obstugi instalacji i
urzadzen technologicznych, BHP.

1.5.16 Odbiory techniczne i rozruchy technologiczne.

Wykonawca w ramach ceny kontraktowej zobowigzany jest do zawiadomienia o
odbiorach technicznych, rozruchu, odbiorze i przekazaniu do eksploatacji instytucjom
lub uzytkownikowi, ktérych obecno$¢ jest wymagana przepisami. Wykonawca ponosi
koszty zwigzane z udziatem ich przedstawicieli w odbiorach. Odbiory techniczne nalezy
przeprowadza¢ zgodnie z wytycznymi stawianymi przez przysztego uzytkownika
instalacji urzadzen.

2 MATERIALY

2.1  Zrodta uzyskania materiatow,

Co najmniej na tygodnie prze zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatéw przeznaczonych do rob6t wykonawca przedstawi szczegotowe informacje
dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probek do
zatwierdzania przez inwestora. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan, w
celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob
ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznej w czasie postepu robdt.

2.2 Pozyskiwanie materiatdw miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wiadz
na pozyskanie materiatdw z jakichkolwiek zrodet miejscowych wigczajac w to zrodta
wskazane przez zamawiajgcego i jest zobowigzany do dostarczenia inwestorowi
wymaganych dokumentéw. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za jakos¢
dostarczonych na budowe materiatéw. Ponosi takze koszty z tym zwigzane. Humus i
naktad czasowo zdjete bedg sktadowane w hatdy i nastepnie wykorzystane przy
zasypce wykopow po uprzednim stwierdzeniu o ich odpowiedniej przydatno$ci zgodnie
z wymaganiami kontraktu lub wskazan inwestora.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktore zostaty
wyszczegoinione w Kontrakcie.

Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna ze wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3 Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom.

Materiaty i elementy budowli nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez
wykonawce wywiezione z terenu budowy. Zastosowanie ich w innym celu jest mozliwe
po akceptacji inwestora.

Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie
zapfaceniem.
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2.5

2.6

Wariantowe zastosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje mozliwos¢ wariantowego
zastosowania materiatow w wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inwestora
0 Swoim zamiarze, co najmniej na trzy tygodnie przed ich uzyciem.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez
zgody inwestora.

Pochodzenie materiatow.

Odpowiednie certyfikaty pochodzenia bedq wymagane przez inwestora przed
wbudowaniem.

Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy bedg
one potrzebne do rob6t byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
swojg jakos¢ i wkasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet ten winien
by¢ zgodny z oferta wykonawcy, wymaganiami ST, projektem organizacji robét. Liczba i
wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okre$lonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniami inwestora w terminie
przewidzianym kontraktem. Uzywany sprzet przez wykonawce musi by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy i zgodny z normami ochrony Srodowiska i
przepisami jego uzytkowania.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje uzycie wariantowego sprzetu
wykonawca powiadomi inwestora 0 swoim zamiarze uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu.

Przy mechanicznym wykonywaniu rob6t Wykonawca powinien dysponowac
sprzetem gwarantujgcym przeprowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okre$lonymi w
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej w terminie przewidzianym w
umowie. Sprzet powinien by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca
powinien tez dysponowal sprawnym sprzetem zapasowym, umozliwiajgcym
prowadzenie robdt w przypadku awarii sprzetu podstawowego.

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu,
ktore nie wpltyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci
przewozonych materiatow. Liczba Srodkéw transportu musi zapewni¢ prowadzenie
robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
inwestora, w terminie przewidzianym kontraktem.



Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i
innych parametréw technicznych. Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom
kontraktu bedg na polecenie inwestora usuniete z placu budowy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco na wtasny koszt wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych.

5 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie rob6t zgodnie z kontraktem oraz
za jakoSC materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg i ST oraz poleceniami inspektora nadzoru. Wykonawca prowadzi stale
dokumentacje geodezyjng podczas wykonywania robot.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wytyczeniu i wyznaczeniu rob6t zostang, jesli wymagal tego bedzie Inzynier,
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementdw rob6t beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentaciji projektowej i SST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg
wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi
Wykonawca.

6 KONTROLA JAKOSCI

Kontrola zwigzana z wykonaniem budynkéw powinna byé przeprowadzona w
czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami Polskich Norm, oraz WARUNKAMI
TECHNICZNYMI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT. Wyniki przeprowadzonych badan
nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot zostaty
spetnione. Jezeli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione nalezy dang faze robdt
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek przeprowadzi¢
badania ponownie.

Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjgq Projektowg polega na poréwnaniu
wykonywanych, badz wykonanych rob6ot z Dokumentacjg Projektowa, oraz na
stwierdzeniu wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin i pomiaréw.

Wszystkie materialy do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymogom
dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej oraz muszg posiada¢ $wiadectwa
jakosci producentow i uzyskac¢ akceptacje Zamawiajgcego.

Kontrola jako$ci wykonania robo6t polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania
robot z dokumentacjq projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami
Zamawiajacego.

6.1 Program zapewnienia jakos$ci.

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy sporzadzenie i przedstawienie do aprobaty
Inwestora programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob
wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace
realizacje zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inwestora.



Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:
czes¢ 0goIna opisujaca;
* organizacje wykonania robot (terminy i sposob prowadzenia robdt),
* organizacje ruchu na budowie,
e zasady BHP,
* wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegélnych
elementow robét (kierownikdw z odpowiednimi uprawnieniami),
» system prowadzonej kontroli sterowania jako$cig wykonywanych robét,
* wyposazenie w sprzet i urzadzenia do kontroli jako$ci wraz z opisem laboratorium
prowadzacego badania
* sposob i forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych oraz przekazywania
wynikéw do inwestora

czes¢ szczeqdtowa zawierajaca:
* sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom,
e sposoOb i procedure pomiaréw i badan ( rodzaj i czestotliwos¢ pobierania probek,
legalizacja i sprawdzenie urzadzen) prowadzonych podczas dostaw materiatow i
wykonywania poszczegdlnych elementdw robét

6.2 Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osiggna¢ zatozong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole
robét i jako$ci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac
personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i
badan materiatow oraz robo6t. Przed zakonczeniem systemu kontroli inwestor moze
zazada¢ od wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom
ich wykonania jest zadawalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z
czestotliwoscig  zapewniajacg  stwierdzenie, Ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST. Minimalne wymagania, co do
zakresu badan i ich czestotliwosci sq okresSlone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, inwestor ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z kontraktem. Wszystkie koszty
zZwigzane z organizowaniem i przeprowadzeniem badan materiatdbw ponosi
Wykonawca.

6.3 Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedq przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inwestora. Przed przystgpieniem do pomiardw i badan Wykonawca powiadomi
Inwestora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru i badan. Po ich wykonaniu Wykonawca
przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji przez Inwestora.

6.4 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ inwestorowi kopie raportdw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia
jako$ci. Wyniki badan nalezy wykonywaé¢ na odpowiednich formularzach.



6.5 Badania prowadzone przez inwestora.

Dla celéw kontroli jakoSci i zatwierdzenia inwestor uprawniony jest do dokonywania
kontroli pobierania probek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania i zapewniona
mu bedzie potrzebna pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to inwestor poleci
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych badan
lub oprze sie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z
dokumentacjg projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych badan
poniesione beda przez Wykonawce.

6.6 Atesty, jakosci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem kontroli jako$ci materiatow przez Wykonawce, Inwestor moze
dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng
zgodnos¢ z warunkami podanymi w ST w przypadku materiatow, dla ktdrych atesty sq
wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do rob6t bedzie posiadaC atest
okre$lajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Materiaty posiadajace atesty na urzadzenia — wazne legalizacje mogg by¢ badane
w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wtasciwosci ze ST to
takie materiaty lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.7 Dokumentacja budowy

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do korca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢
przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej
strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego
dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem imienia, nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego. Zapisy te bedg czytelne, dokonane trwatg technikg , w
porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw. Zatgczone do
dziennika protokoty i inne dokument bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inwestora.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnoSci:

* date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

» date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentaciji Projektowej,

* uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robdt,

» terminy rozpoczecia i zakoficzenia poszczegdinych elementow robdt,

» przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

e uwagii polecenia Inzyniera,

» daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

» zgtoszenia i daty odbiorow robét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i
koricowych odbioréw robot,

» wyja$nienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

» stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegbinym w zwigzku z warunkami
klimatycznymi,

» dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,



* dane dotyczace jakoSci materiatdw, pobierania prébek oraz  wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

*  wyniki prob poszczegolnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat

* inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg
przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy robot.

Dokumenty laboratoryjne

Atesty materiatow, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne
wyniki badan wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie jako$ci.
Dokumenty te stanowig zatacznik do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde
zyczenie Inwestora.

Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ oprécz wiw nastepujace dokumenty:

— pozwolenie na realizacje zadania inwestycyjnego;

— protokoty przekazania tereny budowy;

— umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno — prawne;

— protokoty odbioru robét;

— protokoty z narad i ustalen;

— korespondencja na budowie;

Wykonawca odpowiada za odpowiednie przechowywanie dokumentow na
budowie.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogoblne zasady obmiaru robot.

Obmiar robét bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
dokumentacjg projektowa, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét
dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek bigd lub
przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora Nadzoru na pismie. Obmiar
gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.
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8.1

8.2

8.3

Zasady okreslania ilosci robdt i materiatow.

Zasady okre$lania ilosci robét podane sgq w odpowiednich specyfikacjach
technicznych i KNR-ach. Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami
okreslonymi w dokumentaciji projektowe;j i kosztorysowej.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

Waaqi i zasady wazenia.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym
wymaganiom SST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w sposob ciggty
zachowanie doktadno$ci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

ODBIOR ROBOT

Procedura przejecia robét.

W ramach zapiséw kontraktu znajdujg sie zasady odbioru robét oraz wypetnienia
gwarancji. Zapisy te muszg uwzgledniaC proces czesciowych odbioréw, odbioru
ostatecznego, dla ktérych bedzie opracowany harmonogram odbioru robét.

Rodzaje odbiordw robdt.

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom
odbioru, dokonywanym przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi koricowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu.

Qdbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiér rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoéinego
postepu robét. Odbioru robdt dokonuje Inzynier. Gotowo$C danej czesci robot do
odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jako$¢ i iloS¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjq Projektowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.



8.4 Odbidr czesciowy.

O

Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.
Przy odbiorze czesciowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

a) Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w
trakcie wykonywania robdt;

b) Dziennik Budowy;

c) Dokumenty dotyczace jakoSci wbudowanych materiatow.

8.5 Odbidr koncowy.

Odbior korcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich iloéci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robét oraz gotowosé
do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika
Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inzyniera. Odbior
koricowy robét nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakoriczenia robot i przyjecia dokumentéw.

Odbioru koricowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w
obecno$ci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikow badan i pomiardw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robo6t z Dokumentacjg Projektowa i ST. W
toku odbioru kornicowego robdt komisja zapozna sie z realizacjq ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania rob6t uzupetniajacych i robot poprawkowych. W przypadkach niewykonania
wyznaczonych robot poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub
robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin
odbioru koricowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w
poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg
Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczeristwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong wartos¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w
Dokumentach Kontraktowych.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokdt
odbioru koficowego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaC nastepujace
dokumenty:

— Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami,

— Specyfikacje Techniczne,

— Uwagi i zalecenia Inzyniera, zwtaszcza przy odbiorze robo6t zanikajacych i

ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

— Dzienniki Budowy,

— Wyniki pomiaréw kontrolnych zgodne z ST i PZJ,

— Atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,



— Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiaréw zatgczonych do dokumentow odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i
ST,

— Sprawozdanie techniczne,

— Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawieraé:

— zakres i lokalizacje wykonanych robdt,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej
przekazanej przez Zamawiajgcego,

— uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,

— date rozpoczecia i zakonczenia robét.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koricowego, komisja w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot
poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzic :

— Zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w

Dzienniku Budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowe;.

— Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowient dotyczacq usuniecia
usterek.

— Aktualnos¢ Dokumentacji Projektowej , czy wprowadzono wszystkie zmiany i
uzupetnienia.

Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru powinny by¢ ujete w protokole
zgodnie z aktualnie obowigzujacymi przepisami.

8.6 Odbidr ostateczny.

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem
wad stwierdzonych przy odbiorze koricowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogolne.

Szczeqoty ptatnosci zawarte sg w SIWZ.

Dla robét wycenionych podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Wynagrodzenie bedzie uwzglednia¢c SST i dokumentacje projektowa.

Wynagrodzenie robét bedzie obejmowac:

-robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

-warto§¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkdw i transportu na teren budowy,

-warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

-koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,



-podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem
podatku VAT.

9.2 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizaciji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z
dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych
zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

C) opfaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikéw, barier,
oznakowan i drenazu,

f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowarn
pionowych, poziomych, barier i Swiatet,

b) utrzymanie ptynnosciruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizaciji ruchu obejmuije:
a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazddw i organizacji ruchu
poNoSi
Wykonawca.

Koszt wykonania przytaczy do celéw budowy (woda, energia itp.), nie podlega
odrebnej
zapfacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene kontraktowa.

Koszty zuzycia wody i energii dla celow budowy ponosi Wykonawca.
Podstawg pfatnosci jest cena ryczattowa przedstawiona w ofercie wykonawcy.
Pozostate dane zgodnie z ustaleniami projektu umowy.

9.3 Warunki szczegotowe ptatnosci.

Warunki szczegGtowe ptatnosci bedg przedstawione w SIWZ,

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje techniczne w roznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy,
przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng cze$¢ i nalezy je
czytac facznie z rysunkami i specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty.

Rozumie sie, ze wykonawca jest w pefni zaznajomiony z ich zawartoScig i
wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie
pdzniej ni 30 dni przed data sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej.

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, Scisle w zgodzie z Polskimi
Normami lub odpowiednimi normatywami krajéow UE lub beneficjantéw programu ISPA
w zakresie przyjetych przez polskie ustawodawstwo.



Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm
przy wykonywaniu robot okreslonych w kontrakcie oraz do stosowania ich postanowien
na rowni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach
Technicznych.

1. USTAWA z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Tekst jednolity: Dz. U. z
2003 r. Nr 207, poz. 2016)(Zmiany: Dz. U. z 2004 r. Nr 6, poz. 41, Nr 92,
poz. 881, Nr 93, poz. 888 i Nr 96, poz. 959)

2. ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 26 czerwca
2002 w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz  ogtoszenia zawierajagcego dane  dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)
(Zmiany: Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2042)

3. USTAWA z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Tekst jednolity:
Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2086)

4. ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 6 lutego
2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych

Opracowat
Grzegorz Kasprowicz
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SZCEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

DOTYCZACA WYKONANIA | ODBIORU ROB()T PRZY
BUDOWIE HALI MAGAZYNOWEJ W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE
SST-1

Kod CPV 45111200-0, 45112000-5

ROBOTY ZIEMNE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna - wymagania ogdlne odnosi si¢ do wymagan
technicznych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania
budowy hali magazynowej w miejscowosci Backowice.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.;

1.3 Zakres robot ujetych SST

Wyszczegdlnienie robdt:
* roboty pomiarowe,
* roboty ziemne z zagospodarowaniem urobku ziemnego,
»  zasypanie rozkopdw i przestrzeni przy fundamentowych.

1.4 Roboty pomiarowe

Posadowienia obiektow, infrastruktury technicznej. Pierwsze gtéwne wytyczenie
elementdw obiektu wykona geodeta wyznaczony przez zamawiajacego przekazujgc
mapke pierwszego wytyczenia i dokumentujac ten fakt w dzienniku budowy na koszt
Wykonawcy. Pomiary pomocnicze, miedzyoperacyjne wykonuje wykonawca na wtasny
koszt.

1.5 Roboty ziemne

Roboty wykonywane bedg recznie, w gruncie nasypowym celem przygotowania
miejsca na fundamentowanie elementéw obiektu. Nadmiar ziemi bedzie odwieziony
poza bezpos$redni plac budowy.

1.6 Zasypanie rozkopow i przestrzeni przy fundamentowych

Przestrzen pomiedzy wykonanym wykopem o wybudowang konstrukcjg obiektow nalezy
zasypac zwirem oraz piaskiem uzyskujac 1s=0,99.



2 MATERIALY
Grunt pochodzacy z wykopu.
3 SPRZET
Koparka przedsiebierna i podsiebierna, topaty.
4 TRANSPORT

Koparka, wywrotka, taczka.

5 WYKONANIE ROBOT

Z terenu przeznaczonego na posadowienie elementow obiektu nalezy usungé
materiat istniejacy w granicach wyznaczonych przez wewnetrzny obrys budynku.
Ewentualny urobek betonowy nalezy usungé¢ poza plac budowy, we wskazane przez
Inwestora miejsce. Ewentualnie uzyskang kostke brukowg lub betonowg nalezy
zmagazynowaC w granicach placu budowy, celem poézniejszego wykorzystania lub
przewidzie¢ do zgruzowania. Przed przystapieniem do robdt ziemnych kierownik
budowy przejmie od geodety protokolarnie podstawowe punkty state i
charakterystyczne, tworzace lokalny uktad odniesienia. Pomiar geodezyjny
powykonawczy przed odbiorem koficowym (ostatecznym) wykonuje geodeta
wyznaczony przez Zamawiajacego. Przed rozpoczeciem robot ziemnych w miejscach
bliskich do urzadzen podziemnych (rurociggi, kable itp. lub w miejscach, co do ktorych
wystepujg watpliwosci w zakresie uzbrojenia podziemnego) nalezy wykona¢ wykopy
kontrolne. Wykopy nalezy wykonywa¢ wg punktéw pomiarowych ustanowionych przez
geodete i punktow pomocniczych w powigzaniu z dokumentacjq projektowg. W
przypadku napotkania rodzaju gruntu innego niz opisane jest w dokumentacii
projektowej, nalezy powiadomi¢ nadzor inwestorski. Nie moze nastapi¢ nawodnienie
wykopu a takze naruszenia struktury gruntu rodzimego. W przypadku napotkania gruntu
innego niz przewiduje dokumentacja lub w przypadku namoknigcia konieczne bedzie
jego usuniecie i zastapienie zwirem lub grubym piaskiem. Nalezy zwraca¢ szczegding
uwage na fundamenty obiektow istniejacych, a roboty prowadzi¢ w sposéb nie
naruszajacy ich strukture budowlang. Niedopuszczalne jest wykonywanie wykopdw
ponizej poziomu fundamentéw istniejacych. Niezbedne odstepstwa od dokumentacii
winny mie¢ uzasadnienie zapisem do dziennika budowy. Wykopy wykonywane
mechanicznie nie powinny naruszy¢ naturalnej struktury dna wykopu przeznaczonego
do posadowienia elementdw  konstrukcyjnych. Przed rozpoczeciem  robot
konstrukcyjnych nalezy sprawdzi¢ nosno$¢ gruntu w wykopie na obcigzenia. Poziomy
wykonania poszczegbinych elementow muszg by¢é zgodne z danymi zawartymi w
dokumentaciji projektowej. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét
oraz zgodno$¢ z umowa, projektem, pozostatymi SST i poleceniami nadzoru
inwestorskiego. Wprowadzenie istotnych odstepstw wymaga akceptacji projektanta i
nadzoru inwestorskiego. Wykonawca jest zobowigzany zabezpieczy¢ w odpowiedni
sposéb krawedzie wykopu.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Polega na sprawdzeniu obszaru i gteboko$ci wykopu, stanu zawilgocenia podtoza i
jakosci gruntu w podtozu. Biezaco kontrolowa¢ zasypke gruntowg oraz stopien jej
zageszczenia.

Kontrola obejmuije:



- stan podtoza gruntowego po wykonanych wykopach,

- wiasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych i ewentualnych wysiekdw

wodnych.

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie
bezpieczenstwa wykonywania rob6t i zapewnienie statecznosci Scian wykopow.

Dopuszczalne odstepstwa:

- szerokos¢ wykopu nie moze rozni¢ sie od szerokoSci projektowanej o wiecej niz

(+,-) 10 cm,

- rzedne dna wykopu nie moga sie rézni¢ od projektowanych -5 cmi+ 5 cm,

- nierdwnosci dna wykopu mierzone pieciometrowg tatg nie mogaq by¢ wigksze niz

2,5¢cm.

Jednostka obmiaru — (m3) wykopu i jego zasypanie.
Roboty objete S.T. odbiera Inspektor na podstawie zapisu w dzienniku budowy.
Podstawa ptatnosci — (m3) wykopu i jego zasypania po odbiorze robot.

7 ZESTAWIENIE NORM, KATALOGOW, PRZEPISOW:

PN-68/B-06250 - Roboty ziemne budowlane, wymagania w zakresie
wykonania i badania

przy odbiorze)

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole Podziat i opis
gruntéw,

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe,

PN-B-04403 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarno$ci bierne;
PN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu,
PN-74/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych

PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni
drogowych

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia.

PNB-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze

Warunki techniczne wykonania i odbioru wykonania rob6t (WTWO) - Tom |
-budownictwo ogolne:

- rozdziat 1 - Warunki ogéine Wykonania,

- rozdziat 2 - Przygotowania placu budowy,

- rozdziat 3 - Roboty ziemne.
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SZCEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

DOTYCZACA WYKONANIA | ODBIORU ROB()T PRZY
BUDOWIE HALI MAGAZYNOWEJ W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE

SST-2

KOD CPV 45262300-4

ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna - wymagania ogdlne odnosi si¢ do wymagan
technicznych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania
budowy hali magazynowej w miejscowosci Backowice.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.;

1.3 Zakres robot ujetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu
robot betonowych i zelbetowych obiektu. Zakres robot obejmuje wszystkie elementy
betonowe i zelbetowe. Roboty zwigzane z robotami, ktére dotyczg niniejszej S.T.
zawarto w specyfikacji dotyczacej zbrojenia S.T. ,Roboty zbrojeniowe”.

2 MATERIALY

Dopuszcza sie stosowane materiatow innych niz wskazane w dokumentacii
projektowej i ST oraz wariantowe stosowanie materiatow, przy zachowaniu postanowien
ST ,Wymagania ogdlne”. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow podano w ST
,Wymagania ogoine”. Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i
zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach: PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych D2.

2.1  Wymagania szczegodtowe

» Cement
Rodzaje cementu. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego t].
bez dodatkéw wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujacych klasach
wytrzymato$ciowych:
- klasa 32,5 — do betonu klasy B25
- klasa 42,5 — do betonu klasy B30 i wyzszej
- klasa 52,5 — do betonu klasy B30 i wyzszej.



Wymagania dotyczace sktadu cementu. Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom
norm PNEN 197-1:22, PN-S-10040:1999 oraz warunkow technicznych D2.

Oznakowanie opakowania. W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgacy nastepujace dane:

- 0znaczenie,

- nazwa wytwarni i miejscowosci,

- masa worka z cementem,

- data wysytki,

- termin trwatosci cementu.

Swiadectwo jakosci cementu. Kazda partia dostarczonego cementu musy posiadaé $wiadectwo
jakosci (atest) wraz z wynikami badan.

Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu:

- cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-
2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.

- zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktdrej jest atest z wynikami badan
cementowni mozna ograniczy¢ i wykonac tylko badania podstawowe.

- ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujace;:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996

- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

- sprawdzenie zawartosci grudek ( zbryler cementu nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie).

W przypadku gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami, cement nie
moze by¢ uzyty do betonu.

Warunki magazynowania i okres sktadowania:

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

- sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczenie bokow
przed opadami),

- magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachy i $cianach).

- dla cementu luzem

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu nadajgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiardw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych Scianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych, - po uptywie
okresu trwato$ci podanego przez wytworce — w przypadku przechowywania w skfadach
zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jako$ci powinna by¢ przechowywana
w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie stato$cig i jednorodnos$cig uziarnienia
pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegoine rodzaje i frakcje
kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu
w taki sposéb, aby nie ulegty zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych
badan i testdw, i nie zaktdcaty rytmu budowy.



Kruszywo grube

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajacego wymagania normy : PN86/B-6712,
PN- 79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999. Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania
dla kazdej partii kruszywa wynikow jego petnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow
badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez
Inspektora Nadzoru. W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z
wymaganiami wg PN-86/B- 06712 uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego
szlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym
sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezacq kontrole wilgotno$ci kruszywa wg PN-77/B-06714/18
(PN-EN 1925:1001) dla korygowania recepty roboczej betonu.

Kruszywo drobne

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN79/B-0671,
PN- 86/B-06712 i PN-S-10040:1999. Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski 0 uziarnieniu do
2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnego uszlachetnionego.
Betony klasy B37 (C30/37) i wyzsze wykonywac nalezy z kruszywa o uziarnieniu ustalonym
do$wiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej. Do betonéw klasy B30
(C25/30) i B25 (C20/25) nalezy stosowac kruszywo 0 tgcznym uziarnieniu mieszczacym sie w
granicach podanych w normie PN-S-10040:1999. Zobowigzuje sie dostawce do przekazania,
dla kazdej partii piasku wynikéw badan petnych wg PN- 86/B-06712 oraz okresowo wynikdw
badania specjalnego dotyczacego reaktywacji alkalicznej. W celu umozliwieni korekty recepty
roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-
77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawarto$ci frakcji 0-2 mm. Do betonéw klasy B30
(C25/30) i wyzszych nalezy stosowac wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm. Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie

pod warunkiem, ze zastaty one zbadane, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace
rysow granitowych i bazaltowych. Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do
betonu podano w PN-88/B06250. Przy ustalaniu proporciji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych
nalezy bra¢ pod uwage urabialno$¢ mieszanki betonowej. Ta urabialno$¢ powinna by¢
dostosowana do warunkéw formowania, ktére sg okreslone przez:

- ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$ci zbrojenia,

- zaktadang gtadkosc¢ i wyglad powierzchni betonu,

- sposoby ukfadania i zageszczania mieszanki betonowej ( reczne przez sztychowanie lub
ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiary przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Woda

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpac¢ z wodociggow miejskich, to woda ta nie wymaga
badania. Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-
2250. Nie powinna zawiera¢ sktadnikéw wptywajacych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie
betonu. W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie.

Domieszki do betonow

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajacych wymagania norm: PN-EN 934- 2:2002 i
PN-EN 934-6:2002. Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek
tylko w uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkdw
bocznych takich jak: zmniejszenie wytrzymato$ci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po
stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu. Do
produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajacym,
napowietrzajacym, przy$pieszajacym wigzanie lub opdzniajacym wigzanie. Zastosowanie
odpowiedniej domieszki powinno wynikac z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowej



oraz powinno by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Powinno tez by¢ zgodne z aprobatami
technicznymi badz normami dotyczacymi poszczegdinych domieszek oraz dostosowane do
rodzaju stosowanego cementu. Domieszki dozuje sie gtownie w sposob wagowy (w stosunku
do masy cementu).

» Mieszanka betonowa
Do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé mieszanke betonowg
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w
wytworni. Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej ST i dokumentacji projektowej. Mieszanka betonowa powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz
warunkow technicznych D2. Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywac na
podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i
zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub
tez za zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

* Deskowania
Do wykonania dekowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy
PN-S- 10040:1999, a ponadto: - drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-
95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-96002.
- sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313- 2:2001
oraz PN-EN 636-3:2001
- gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymogom normy PN-84/M-81000,
- deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym
- do smarowania elementéw dekowan stykajacych sie z betonem nalezy stosowaé Srodki
antyadhezyjne parafinowe przeznaczone do tego typu zastosowan.
Materiaty stosowane do deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkdw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia z mieszankg betonowa.

3 SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzety podano w ST ,Wymagania ogoine”. Roboty
zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robot.

Wykonawca powinien dysponowaé¢ m.in.:

do przygotowania mieszanki betonowe;:

- betoniarkami 0 wymuszonym dziataniu

- dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadno$ci z aktualnym $wiadectwem

legalizacii,

- odpowiednio przeszkolong zatoge do wykonania dekowan :

- sprzetem ciesielskim

- samochodem skrzyniowym,

- Zurawiem o0 udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw dekowan.

do przygotowania zbrojenia:

- gietarkami,

- nozycami,

- prostowarkami,

- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.

do uktadania mieszanki betonowej:

- pojemnikami do betonu,

- pompami do betonu,

- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy,

- wibratorami przyczepnymi,



- tatami wibracyjnymi,

- zacieraczkami do betonu.

do obrobki i pielegnaciji betonu:

- szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4 TRANSPORT

» Transport skfadnikow mieszanki betonowe;j
Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu, przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robdt. Kruszywo
przewozone na samochodach ciezarowych nalezy umieSci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczania drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wtasny
koszt.

» Transport, podawanie i uktadanki mieszanki betonwej
Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢

samochodow nalezy dobrac¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastapic:
segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikow
samochodowych ( tzw.,gruszka”) llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak, aby zapewnic¢
wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonaé przy pomocy pompy do
betonu lub innych $rodkoéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ diuzszy od wartosci
podanych w normie PN-S-10040:1999, nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min — przy temp. +15°C
- 70 min. — przy temp. +20°C
- 30 min - przy temp. +30°C.

5 WYKONANIE ROBOT.

»  Wymagania ogbine

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.
Wykonanie robét  powinno by¢ zgodne z normami PN-S-10040:1999, PN-S-
10042:1991, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami
technicznymi D2. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji ,Projekt
organizacji robot” uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty
zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i Zelbetowych, uwzgledniajac
planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan
przeprowadzonych badan.

e Zakres wykonania robét
Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie
z opracowang przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru ,Dokumentacjg
technologiczng”. Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegoinosci:
- prawidtowo$¢ wykonania dekowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.
- prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,



- zgodno$¢ rzednych z projektem,

- czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang
wielko$¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;j,

- prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, miedzy innymi wykonania
przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,

- prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych

w betonowa konstrukcje ( kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego
wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonanie deskowarn

Deskowania elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan
uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktur zewnetrznej. Deskowania powinny
spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999. Elementy podatkowe mozna wykona¢ z
drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac
sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa.
Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykonac z drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubo$ci nie mniejszej niz 18 mm i
szeroko$ci nie mniejszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do
zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piora nalezy
szczeliny migdzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub tworzyw sztucznych albo
masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwréci¢ szczegding uwage na
uszczelnienie stykow Scian z dnem deskowania. Szczegolng uwage przy wykonywaniu
deskowan nalezy zwréci¢ na elementy tworzace fakture Scian licowych i zapewniajace
niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementdw konstrukcji. Przy podparciu deskowania
rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania
powierzchnie styku z betonem pokry¢ trzeba $rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te
nie mogg powodowac plam ani zmian w odcieniach betony. Przed przystapieniem do
betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia ( widry,
wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.). Dopuszczalne odchylenia od
wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac zgodnie z odpowiednimi
normami.

Whbudowanie mieszanki betonowe;j

o Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999. Przed przystapieniem do ukfadania betonu nalezy
sprawdziC: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz
obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny. Wysokos¢
zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna by¢
wieksza, niz 1,5 m, a o kompensaciji ciektej 0,5 m. W czasie betonowania nalezy obserwowac
deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztattu konstrukciji. Przy
betonowaniu w czasie upalne pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody. Przy betonowi w czasie deszczu nalezy
zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadowa. Przebieg ukfadania mieszanki betonowej w
deskowaniu winien byc¢ rejestrowany w dzienniku robot. Po zakorczeniu betonowania nalezy
zapewni¢ wiasciwa pielegnacje betonu.



o Zageszczenie betonu
Roboty zwigzane z zageszczeniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z

wymaganiami normy PN-S-10040:1999. Utozona mieszanka betonowa powinna by¢
zageszczona za pomocg odpowiednich urzadzen mechanicznych: wibratoréw wgtebnych,
powierzchniowych, przyczepnych, pretowych. Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy
stosowaé nastepujace warunki: - wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan
na minute, z butawami o Srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w pfaszczyznie poziomej;
- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora;
- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przetrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30s, po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym;
- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5 m; - belki (faty)
wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;
- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (fatg) wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60s;
- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosciiod 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugo$ci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Zageszczenie reczne ( za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania
deskowania mtotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w przypadku mieszanek
betonowych o konsystencji ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia
uzycie wibratorow pograzonych. W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane
przez butawe zatopiong w mieszance betonowej, potaczong gietkim watem z silnikiem
elektrycznym. Poniewaz drgania ulegajg ttumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwac butawe,
aby poszczegdlne pola oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowaé
wibratory ktore majg zestawy butaw o réznych parametrach. Gdy cata powierzchnia wibrowane;
mieszanki betonowej w elemencie pokryje cie zaczynem cementowym, wibrowanie mozna
zakonczy€. Po zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10- 20 cm w gére, bo promien
skutecznos$ci wibracji nie jest jednakowy na catej dtugosci butawy. Po przyjetym czasie wibracji
butawe powoli wyjmuije sie, aby pozostat po niej otwdr i zanurza w nastepnym miejscu. Butawa
nie powinna dotykac¢ deskowania ani zbrojenia. Wazne jest rowniez staranne pokrycie
powierzchni deskowania odpowiednim Srodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek potptynnych i
ciektych nie trzeba wibrowac.

o Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w
dokumentaciji projektowej lub dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtownych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania
betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze
Swiezym przez:
- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,
- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W
przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy



nie powinien przekracza¢ za$ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

»  Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

o Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznieciem. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie
betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru,
potwierdzonej wpisem do dziennika budowy. Jednocze$nie nalezy zapewni¢ mieszanke
betonowa o temperaturze +20°C, w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

o Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapienie do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

o Zabezpieczenie podczas opadow

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku
temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukgji.

o Zabezpieczenie podczas opadow

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S- 10040:1999. Woda stosowana do polewania betonu powinna
spetnia¢ wymagania normy PN-88/B32250. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Beton dojrzewajacy nalezy pielegnowac, a wiec:
- chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych, szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu), - utrzymanie
w statej wilgotnosci:
- 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejgcego,
- 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego
- 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.
Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajacego nalezy rozpocza¢ po 12 h od jego
utozenia. Jezeli temp. wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton
polewac co 3h w dzien i co najmniej raz w nocy, a nastepnych dniach — co najmniej 3 razy
na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C betonu nie polewa sie.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy ( ruch po
torach z desek) dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na $ciskanie co
najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztatcenie deskowania nie powoduje rys i
uszkodzen w niedojrzatym betonie. Nie nalezy obcigza¢ stropdw i schodéw przez co
najmniej 36 h od ich zabetonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w temp.
ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony. Catkowite usuniecie deskowania i
rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpic¢, gdy beton osiggnie wytrzymato$¢
wymagang wg projektu. Wytrzymato$¢ te nalezy sprawdzac na probkach przechowywanych
w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji. Usuwanie



deskowan powinno obywac sie pod Scistym nadzorem technicznym. Rozformowanie
konstrukcji moze nastapi¢ p o osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych ( zgodnie z normg PN-63/B-06251).

6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakoSci rob6t podano w ST ,Wymagania
ogblne”. Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na
sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami podanymi w
normie PN-S10040:1999 oraz niniejszej ST. Ocena poszczegdlnych etapéw robdt
potwierdzona jest wpisem do dziennika budowy.
Deskowania
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana
przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do dziennika budowy. Deskowanie
powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN -93/S-
10080 oraz niniejszej ST. Wymagania i tolerancje podaje PN-S-10040:1999.
Zbrojenie
Kontrola zbrojenia wg wymagan w ST ,Roboty zbrojeniowe”.
Sktadniki mieszanki betonowej
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych i przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg
ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jako$ci stosowanych materiatow.
Mieszanka betonowa
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg
ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow. W celu
wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobieraC probki. Mieszanka betonowa
powinna mie¢ wiadciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S10040:1999 oraz
niniejszej ST.
Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-
S10040:1999 oraz niniejszg ST. Zakres sprawdzania i wymagania podaje powyzej
przytoczona norma.
Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S- 10040:1999 oraz
niniejszq ST. Zakres sprawdzania i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
Beton
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg
ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakos$ci betonu i stosowanych materiatéw. W celu
wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobieraC probki. Beton powinien mie¢
wiasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.
Kontrola wykoriczenia powierzchni betonu
Wykonczenie powierzchni  betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjq
projektowa, postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST. Zakres
sprawdzania i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
Tolerancje wymiarow betonowych konstrukcji budowlanych
Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowa¢ jako miarodajne tylko wtedy,
gdy dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej. Dotyczg one konstrukcji
monolitycznych.



Tolerancje dla fundamentéw:

- usytuowanie w planie — 2% najwigkszego wymiaru, ale nie wiecej niz 50 mm,

- wymiary w planie - £ 30 mm,

- rdznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - £ 20 mm,

- réznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - + 30 mm,

- roznice gtebokosci - 0,05 h i £50 mm.

« Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniem niniejszej ST.

Sprawdzenie polega na:

- kontroli miejsca przechowywania czynnikdéw produkcji, sprawdzeniu urzadzen do
wazenia i mieszania, sprawdzeniu betoniarki,

- sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu pomp
do pompowania mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej, sprawdzeniu
urzadzen do pielegnaciji i obrobki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena
poszczegolnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do dziennika budowy.

ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowg, niniejszg ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowej, przywotanych normach daty wyniki pozytywne.

*  Odbior koricowy konstrukgji

Odbiér koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru
w dzienniku budowy zakorczenia robot betonowych i spetnieniu innych warunkéw
dotyczacych tych robét zawartych w umowie.

Podczas odbioru koricowego powinny by¢ przedstawione nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa z naniesionymi wszelkimi zmianami w czasie budowy,

b) dziennik budowy

c) protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentacii
projektowej’

d) wyniki badan kontrolnych betonu,

e) protokoty z odbioru rob6t zanikajacych (np. fundamentow, zbrojenia elementéw
konstrukcii)

f) inne dokumenty przewidziane w dokumentacji projektowej lub zwigzane z
procesem budowy, majace wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcii,
wymagane zgodnie z ustawg Prawo Budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

a) prawidtowo$ci potozenia obiektu budowlanego

b) prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementdw,
np. szczelin dylatacyjnych

c) jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodno$ci struktury,
widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy); faczna powierzchnia ewentualnych rakow
nie powinna by¢ wieksza niz

5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienko$ciennych
nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju
danego elementu; zbrojenie gtdwne nie moze by¢ odstonigte.



8 PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogéine”
pkt 9. Podstawe ptatno$ci stanowi cena wykonania 1m3 konstrukcji betonowej lub
zelbetowej zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem w terenie i oceng jakosci
wykonania robét na podstawie wynikow pomiardw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkcji,

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- pokrycie deskowan srodkiem antyadhezyjnym,

- oczyszczenie deskowan bezposredni przed utozeniem mieszanki betonowej,

- przygotowanie mieszanki betonowej,

- utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworow,

zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,

- pielegnacje betonu

- rozbiorke deskowania i rusztowan,

- usunigcie niedoskonatosci powierzchni,

- oczyszczenie terenu robdt z odpaddw i usuniecie ich poza teren robdt,

- wykonanie dokumentacji niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw
wymaganych ST lub zalecanych przez Inspektora nadzoru.

Cena zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materialne.

9 ZESTAWIENIE NORM, KATALOGOW, PRZEPISOW:

* PN-S-1040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Wymagania i

* Dbadania.

» PN-88/B-06250 Beton zwykly.

» PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze$¢ I: wymagania, wiasciwo$ci, produkcja i
zgodnos¢.

* PN-EN 197-1:2002 Cement. CzesC |: skfad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementow

* powszechnego uzytku.

»  PN-EN 197-2:2002 Cement. Ocena zgodnosci.

* PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania
i statosci objetosci.

» PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

* PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

* PN-B-1112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych.

* PN-91/B-06714/34  Kruszywa mineralne. Badania. ~ Oznaczenie
reaktywnosci alkaicznej.

» PN-78/B-06714/t5 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu
ziarnowego.

» PN-EN933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czesc t:
Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.

» PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu
Ziarnowego.



PN-EN933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢
4: Oznaczenie ksztattu ziaren.

PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen obcych.

PN-88/B-067114/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartoSci
zanieczyszczen w postaci gliny.

PN-78/B-06714/t3 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci
pytow mineralnych.

PN-77/B-06714/18  Kruszywa mineralne.  Badania. =~ Oznaczenie
nasigkliwosci.

PN-EN 1925-4:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie
wspotczynnika nasigkliwosci kapilarnej.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do beton6w i zapraw.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2:
Domieszki do betonu. Definicie, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i
etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 6:
Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Projektowanie.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

PN-89/H-84023.06 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia
betonu.

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania. Ogdlne wymagania i badania.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.
Wspdlne wymagania i badania.

PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i technologia. Czes¢ 1:
Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i technologia. Czes¢ 1:
Terminologia.

PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3: Wymagania
dla sklejki uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogoélne wymagania i badania.

PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane
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SZCEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

DOTYCZACA WYKONANIA | ODBIORU ROB()T PRZY
BUDOWIE HALI MAGAZYNOWEJ W MIEJSCOWOSCI BACKOWICE

SST-3
KOD CPV 45223500-1

ROBOTY ZBROJARSKIE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna - wymagania ogdlne odnosi sie¢ do wymagan
technicznych wykonania i odbioru robdt, kiore zostang wykonane w ramach zadania
budowy hali magazynowej w miejscowo$ci Backowice.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.;

1.3 Zakres robot ujetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu
robét zbrojarskich.

- 0czyszczenie pretow zbrojeniowych

- prostowanie, ciecie

- giecie pretow

- montaz segmentow zbrojenia w szalunki metalowe przestawne z zachowaniem
wiasciwych dystansow na otuliny oraz wszystkie inne nie wymienione wyzej
elementy Zelbetowe, jakie wystepujaprzy realizacji umowy.

2 MATERIALY

Stal zbrojeniowa wg projektu konstrukcii.

Warunki ogoine stosowania materiatow:

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiadaé wymaganiom
podanym w odpowiednich normach. Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w
kregach lub prostych wigzkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajace:

- znak wytwércy,

- Srednice nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii i znak obrébki cieplnej,

- atest hutniczy.

Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowe;:

Klasa i gatunek oraz srednice pretdw stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne
z projektem. Nizej podano ogolne zasady doboru stali gatunkéw najczescie;



stosowanych w praktyce. Prety ze stali klasy A0 gatunku St0S-b sg uzywane jako
zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach z betonu oraz jako
zbrojenie nosne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu. Prety
ze stali klasy A-l gatunku St3SX-b,St3SY -b i St3S-b stosuje sie jako zbrojenie nosne w
konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w
konstrukcjach narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie ci$nienia gazéw lub
cieczy oraz w konstrukcjach pracujacych w Srodowiskach agresywnych, pod warunkiem
zabezpieczenia tych konstrukcji przed korozja. Ze stali klasy A-I gatunku St3SY-b
nalezy wykonywa¢ uchwyty montazowe elementdéw prefabrykowanych. Prety ze stali
klasy A-Il gatunku 18G2-b stosuje sig jako zbrojenie no$ne w konstrukcjach pracujacych
pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podwyzszonej
temperaturze, narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie ci$nienia gazow i cieczy,
gwattowne dziatanie cisnienia powietrza (podmuch) oraz pracujgcych w Srodowiskach
agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia konstrukcji przed korozja. Oprécz pretéw
jako zbrojenie konstrukcji zelbetowych stosuje sie druty o $rednicy 3-5 mm. W
elemencie zelbetowym prety nosne zaleca sie wykonywac ze stali jednego gatunku. W
szczegblnych wypadkach dopuszcza sie stosowanie w jednym przekroju pretéw z
roznych gatunkéw i klas stali od A-0 do A -IIl N, pod warunkiem uwzglednienia ich
wytrzymatoSci i zakresow stosowania. W wypadku stosowania w konstrukcjach lub
elementach z betonu blach weztowych, marek itp. Wykonuje sie je ze stali St3S i
projektuje wg PN-90/B-03200 Stal zbrojeniowg z importu mozna stosowac wytacznie po
uzyskaniu odpowiedniego dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w
budownictwie.

Deklaracja zgodnosci:

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy, w ktorym muszg by¢
podane:

- nazwa wytwaorcy,

- 0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy
wytopowej,

- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplnej.

3 SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia w konstrukcjach powinien
spetniaCc wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. Kazdy rodzaj sprzetu
powinien byC sprawny oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet
powinien spetnia¢c wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzagdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi,
powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢
odpowiednio przeszkolone.

Sprzet do wykonania robot:

Prosciarka, gietarka, nozyce do cigcia pretdw, stot warsztatowy, cazki do ciecia,
zbrojenia, pita do ciecia pretéw, wigzak z petelkami do skrecania drutu.

Stal zbrojeniowg z importu mozna stosowa¢ wytacznie po uzyskaniu
odpowiedniego dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie.

Deklaracja zgodnoSci:

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy, w ktérym muszg by¢ podane:

- nazwa wytwércy,

- 0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,



- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skfad chemiczny wg analizy
wytopowej,

- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplnej.

4 TRANSPORT

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu w
sposdb zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i
ruchu drogowego. Stal zbrojeniowg nalezy sktadowaé pod zadaszeniem, posortowang
wg wymiaréw i gatunkow. Odgiete prety zbrojeniowe powinny by¢ sktadowane na
wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposéb nie powodujacy ich uszkodzenia
i pomieszania. Druty sktadowane by¢ powinny w magazynie zamknietym, w kregach,
posortowane wg wymiarow i gatunkow.

5 WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom
normy PN91/S-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa. Dostarczona stal zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety zbrojenia) powinna by¢
na budowie skfadowana na placu magazynowym na podktadach drewnianych
(rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz przeno$nych stojakach, pod zadaszeniem.
Nie wolno uktadac stali bezposrednio na gruncie. Prety zbrojeniowe nalezy segregowac
wedtug klas i gatunkow, $rednicy i dtugo$ci. Stal w kregach uktada sie na placu
magazynowym na ptask (do o$miu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi.
Przygotowanie i obrdbka zbrojenia obejmujg takie czynno$ci jak:

- Czyszczenie,

- prostowanie,

- ciecie,

- giecie i montaz

Czyszczenie pretow: Zbrojenie powinno byC oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg
wspotprace (przyczepno$c¢) betonu i stali w konstrukcji. Nalezy usungé z powierzchni
pretow zanieczyszczenia smarami, farbg olejng itp., a takze tuszczacy sie rdzg . W celu
usunigcia farb olejnych badz zattuszczenia stosuje sie opalanie lampami benzynowymi
(po wypaleniu sie zanieczyszczen prety wyciera sie; jesli jest to niezbedne - papierem

Sciernym). Nalot rdzy tuszczacej sie mozna usung¢ za pomocg szczotek
drucianych. W razie potrzeby nalezy zastosowac piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem
do zbrojenia konstrukciji, nalezy oczy$ci¢ z luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety
zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na
dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ wodq stodka. Stal pokrytg tuszczacq sie rdzq i
zabtocong, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza sie strumieniem cieptej wody. MoZliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia
stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

Prostowanie pretow: Dopuszcza sig prostowanie pretdw za pomoca kluczy, mtotkow,
prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
Prety uzywane do przygotowania zbrojenia musza by¢ proste. W przypadku wystepowania
miejscowych zakrzywien - nalezy prety wyprostowac przed przystapieniem do dalszej
brébki (ciecia itd.). Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowac przez wycigganie za
pomoca np. weiggarki. lub mechaniczne prostowanie pretdw przy uzyciu prostowarek
mechanicznych . Dopuszcza sie, zwlaszcza prety wigkszych Srednic, prostowanie reczne za



pomoca klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi
trzpieniami. Ciecie pretow zbrojeniowych: Cigcie pretow nalezy wykonywac przy
maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sie na
odcinki dtugo$ci wynikajacej z projektu. Wskazane jest Sporzadzenie w tym celu planu
ciecia. Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwtaszcza w przypadku pretow
wiekszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami
mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczes$nie wigcej niz jeden pret. Ciecia mozna
przeprowadzac przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem
acetylenowym. Odgiecia pretdéw, haki: Minimalne $Srednice trzpieni uzywanych przy
wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje norma PN-B-03264 (2004). Minimalna odlegtos¢ od
krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi:

- 10 d dla stali A-ll'i A-Il

- 5d dla stali A-l, A-0.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow o Srednicy d < 12 mm. Prety o
$rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach
zagie¢ i zataman elementow konstrukciji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego. Nalezy stosowac $rednice zagiecia réwng co najmniej 20d.
Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki
podane dla hakdw. Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage, przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow,
na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.
Pociete prety s nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.
Prety mozna wyginac recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w
blacie stotu zbrojarskiego lub za pomocg gietarek recznych lub za pomocg gietarek
mechanicznych. Mozna jednoczesnie wyginac wiecej niz jeden pret. Wygiete prety
zbrojeniowe i strzemiona montuje sie bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w
postaci szkieletow zbrojeniowych. Zbrojenie ptyt mozna uktada¢ od razu w deskowaniu.
Najpierw na deskowaniu oznacza si¢ kredg lub oféwkiem ciesielskim rozstaw pretow
nosnych (gtéwnych) i rozdzielczych. Nastepnie rozktada sie prety nosne i na nich uktada sie
i od razu taczy prety rozdzielcze usytuowane u dotu ptyty. Pézniej montuje sie prety
rozdzielcze w zagieciach pretéw nos$nych, a na kofcu prety u gory piyty.

Montaz zbrojenia:
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyze;
nalotem nie tuszczace;j sie rdzy. Nie mozna wbudowywacé stali zattuszczonej smarami lub
innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtocone;j i oblodzonej, stali, ktora byta
wystawiona na dziatanie stonej wody.

Grubo$¢ otuliny powinna wynosi¢ minimum:

- w fundamentach — 5cm

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i
transportowanie materiatow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Ustawianie elementow
zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematéw zapewniajgcych
kolejno$¢ robot, przy ktorej wezesniej utozone elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz
zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktadac po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale
usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas
betonowania i zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w
deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny odpowiadata wartosciom podanym w projekcie. Wykonujac
zbrojenie nalezy umiesci¢ elementy instalacji elektrycznych zgodnie z ich projektem. Prety
zbrojenia nalezy faczy¢ w sposob okreslony w Dokumentacji Projektowej. Zbrojenie konstrukcii
zelbetowych mozna podzieli¢ na nosne i uzupetniajace, gdzie zbrojenie nosne okreslone jest na
podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupetniajace stosowane jest jako



technologiczne. Zbrojenie konstrukcji wykonaé zgodnie z zasadami podanymi w PN-B-
264:2002. Laczenie pretdw za pomocg spawania:

Spawanie zbrojenia nalezy wykonac po uzyskaniu aprobaty Inzyniera Budowy.

Dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potaczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

L aczenie pojedynczych pretow na zaktad bez spawania:

Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych.
Skrzyzowania pretéw: Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub
taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy o Srednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia
pretéw o $rednicy do 12 mm. Przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o Srednicy 1.5
mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretoéw
naroznych ze strzemionami.

Zasady BHP podczas prac zbrojarskich:

Stoly warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub pod wiatami z umocowanymi
od strony nawietrznej ostonami. Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatkg o
wysokos$ci 1m, o oczkach max 20mm. Podczas cigcia preta nozycami nalezy pret oprze¢
obustronnie na koztach lub stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretéw o $rednicy wiekszej niz
20 mm jest zabronione. Przy mechanicznym cieciu pretow nie wolno chwytac rekg pretow w
odlegtosci mniejszej niz 50cm od nozyc tnacych. Prety o Srednicy wigkszej, niz 20mm moga
by¢ giete tylko mechanicznie. Zaktadanie pretow na mechanicznej gietarce dopuszczane jest
tylko przy unieruchomionej tarczy gietarki. Zabronione jest przebywanie pracownikéw na terenie
ogrodzonym wzdtuz wycigganego preta w czasie prostowania zbrojenia. Sktadowanie zbrojenia
na pomostach przeznaczonych wytgcznie do pracy zbrojarzy jest zabronione

6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

Polega na ogledzinach zewnetrznych i obmiarze utozonego zbrojenia,
potwierdzeniu jakosci stali. Odlegto$¢ miedzy oddzielnie uktadanymi pretami zgodnie z
rysunkami konstrukcyjnymi projektu wykonawczego.

Sprawdzenie zgodnoSci przywieszek z zamoéwieniem Sprawdzenie stanu
powierzchni, wymiaréw, masy wg normy PN-H-93215 Zbrojenie nalezy uktada¢ po
sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby nie ulegto
uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania mieszanki
betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego
otulenia pretow betonem. StosowaC nalezy roznego rodzaju wktadki i podktadki
dystansowe (z zaprawy, stali. tworzyw sztucznych). Zbrojenie powinno by¢ potaczone
drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci
utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm. Wyniki kontrolowanych
odbioréw i ogledzin zbrojenia nalezy wpisa¢ do dziennika budowy z podaniem daty
odbioru.

7 ODBIOR ROBOT

Jednostkg odbioru jest (kg) w rozdzieleniu na stal gtadkg i zebrowa. Podstawg
odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa;

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z

dokumentacjg projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu rob6t



Bezposrednio przed przystapieniem do rob6t zbrojarskich nalezy dokona¢ odbioru
deskowania. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
daty wyniki pozytywne. Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu
Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia
Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementdw, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien podlega¢ sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Roboty objete S.T. odbiera inspektor na podstawie zapisu w dzienniku budowy.

Podstawa ptatnosci — (kg) potozonego zbrojenia

8 ZESTAWIENIE NORM, KATALOGOW, PRZEPISOW

PN-84/B-03264 — Konstrukcje betonowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowane.

PN-ISO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. —
Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane —
Dodatkowe wymagania.

PN-82/H-93215. Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu
PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i
sprezone. Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-H-84023/06/A1:1996 Stal okre$lonego stosowania. Stal do zbrojenia
betonu. Gatunki.

PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.;

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania
w temperaturze otoczenia.

PN-B-03264:2004 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na goraco ze
stali weglowych zwyktej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej
wytrzymato$ci. Wymagania i badania.

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 Ogolne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow
stalowych

PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole
gtowne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia
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KONSTRUKCJE STALOWE

1 WSTEP

1.1 Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna - wymagania ogdlne odnosi si¢ do wymagan
technicznych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania
budowy hali magazynowej w miejscowosci Backowice.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji wyzej wymienionych robot;

1.3 Zakres robot ujetych SST

Zakres robot objety niniejszg specyfikacjg dotyczy prowadzenia robdt zwigzanych
ze wznoszeniem konstrukcji stalowej hali magayznowej;

2 MATERIALY

» Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna wg Projektu Konstrukcji

Elementy stalowe dostarczone na plac budowy powinny spetniaé normowe

wymagania dotyczace jej jakosci:

o Wyroby walcowane - ksztattowniki

0 dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-
91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN
10024:1998,
0 ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-
93451, PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 10279: 2003,
0 katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN
10056-1:2000, oraz PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-
2:1998/Ap1:2003,
0 rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-
1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny
ponadto odpowiadac nastepujagcym wymaganiom:
0 mie¢ atesty hutnicze i zadwiadczenia odbioru,
0 mie¢ trwate ocechowanie,
0 mie¢ wybite znaki cechowe.



o Wyroby walcowane - blachy
0 blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-H-92203:1994,
0 blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-
92200:1994,

0 blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-73/H-92127,

0 bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-
92325,

Blachy stosowane do wykonania elementow stalowych powinny
ponadto odpowiadac nastepujagcym wymaganiom:

0 mie¢ atesty hutnicze i zawiadczenia odbioru,
0 mie¢ trwate ocechowanie,
0 mie¢ wybite znaki cechowe.
o Wyroby zimnogiete — ksztattowniki
0 ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-EN 10219- 1: 2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,
0 ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:

PN-73/H-93460.00, PN-73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-
93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-93460.06.

Laczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz
PN-82/M-82054.20 a ponadto:

I sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-1SO 4014:2002,
PN-61/M-82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

[ nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

I podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO
887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-
82952 oraz PN-88/M-82954

Materiaty do spawania
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadac¢
wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:

0 elektrody powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-91/M-
69430,

0 drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-
EN 12070:2002,

0 topniki do spawania elekirycznego powinny odpowiadac
wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356.

0 Materialy spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢

odpornos¢ na korozje takg samg jak stal czesci faczonych, chyba ze w
projekcie podano inaczej.

Sktadowanie materiatow
Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane
dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg
zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢
na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz
oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.



Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach

3 SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 00: ,Wymagania ogoine”.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementow stalowych powinien
dysponowac m.in.: .

» Konstrukcje stalowe
rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050
spawarkami,
palnikami gazowymi,
zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,
zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do
ciezaru poszczegolnych elementow (40 do 100 Mg).
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» Wymalowanie i ocynkownie
Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki
malowania.
Dopuszczalne sg nastepujace techniki malowania
natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)
natrysk powietrzny ( pneumatyczny )
pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni
wybor techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta
materiatow.
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Ocynkowanie wykonywac przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego zachowanie wymagan jakosciowych i
bezpieczenstwa robdt. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4 TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne
technicznie i spetnia¢c wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST - 00 ,Wymagania
ogbine”.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na
srodki transportowe w taki sposdb, aby podczas transportu zapewniona byta
stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwo$¢ uszkodzenia powtok ochronnych.
Elementy o matej sztywnosci w ptaszczyznie poziomej zaleca sie taczy¢ w zespoly i
transportowa¢ w pozycji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca sie prowadzi¢ w
mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.

5 WYKONANIE ROBOT

» Wymagania ogbine
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 1090. Klase wykonania
konstrukcji okreslono w projekcie warsztatowym.



» Przygotowanie i obrobka elementow
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementdéw stalowych przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

0 gatunku stali,

0 asortymentu,

0 wiasnosci,

I wymiarow i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci
przekraczajg dopuszczalne odchytki wg PN-B-03200:1997, powinny podlegac
prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny
wykazywaé peknie€. Wystapienie tego rodzaju uszkodzernn powoduje odrzucenie
wykonanych elementow. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych
powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez Inzyniera.

0 Ciecie elementow i przygotowanie brzegéw

Ciecie elementoéw nalezy wykonywac pitg, nozycami lub termicznie, mechanicznie
lub recznie. Reczne ciecie termiczne nalezy stosowaé tylko w przypadkach, gdy
praktycznie nie mozna zastosowac cigcia zmechanizowanego.

Powierzchnie cigcia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych
nieréwno$ci ( naderwan, gradu, zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow metalu)

Nadmierne nieréwno$ci powierzchni cigcia oraz krawedzie wycie¢ wklestych
powinny by¢ zaokraglone i w miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie
powinien przekracza¢ 3%.

Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z normg PN-EN ISO
9692-2. Otwory pod $ruby, sworznie mozna wykonywac przez wykrawanie i wiercenie.

0 Scalanie elementow

Przed przystapieniem do scalania elementow stalowych Wykonawca
przeprowadza odbi6r elementéw w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania
powierzchni przylegajacych i brzegow stykow z zachowaniem wymagan wg, PN-EN ISO
9013:2002.

Czesci sktadowe zlgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do
stosowanej metody spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-
EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2. Przygotowanie technologii oraz realizacja procesow
spawania i proceséw pomocniczych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-
2. Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakoSciowej i odbiorowi
zgodnie z PN-B-06200 Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i
makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-
EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.
Potaczenia na faczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg
projektowg i wymaganiami PN-B-06200.

* Montaz elementéw stalowych na budowie
Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokonac
sprawdzenia powtok ochronnych (ewentualnie je uzupeti¢) zapoznac sie z protokdtem
odbioru elementéw od Wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy.

o Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub

skontrolowac:
0 potozenie osi elementow stalowych
0 prawidtowos¢ wykonania podpér

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:
0 potozenie osi elementow stalowych



0 niwelete punktéw charakterystycznych

o Wykonywanie potaczen spawanych
Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektowa.
Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a

temperatura nie nizsza niz +5 oC. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki

miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby,
ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokoSci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem
spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologia, aby gran byta

jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.
Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jako$ci i odbiorowi zgodnie z PN-B-
06200.

Wykonawca robdt montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje
badan w postaci radiogramdw oraz protokotow, i przekazac je Inzynierowi podczas
odbioru koricowego konstrukcji

o Wykonywanie potaczen na taczniki mechaniczne
Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjq
projektowg. Czesci taczone powinny by¢ dociggniete az do uzyskania dobrego
przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czesci nie
jest wymagany w projekcie.
Sruby powinny by¢ dokrecane do "pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego
ztacza wielo$rubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opér” nalezy
uwazac dokrecenie ,sitg jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt,
przy ktorym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskac.
Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé sie ani wyraznie drgaé przy ostukiwaniu
mtotkiem kontrolnym.

o Tolerancja wykonania
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 1090

» Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych
Elementy nalezy zabezpieczy¢ do kategorii korozyjnosci C2. Systemy
zabezpieczajace wg Projektu Konstrukciji.

*  Ocynkowanie elementow stalowych

Cynkowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu wszystkich operacji spawania,
wiercenia, szlifowania i innych czynnosci z uzyciem elementéw przeznaczonych do
cynkowania.

Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN ISO 1461

Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usung¢ wszelkie
zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina, rdza, oleje i smary, brud, zuzel i topnik z procesu
spawania.

Stosujac metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optuka¢ w
wodzie i wlozy¢ do stopionego chlorku cynkowego, nastepnie wysuszy¢ w temperaturze
powyzej 1000C i zanurzy¢ w wannie z ciektym cynkiem.

Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na
zanurzeniu w cieklym cynku, ktérego powierzchnia pokryta jest topnikiem.



Minimalny ciezar powtoki cynkowej nie powinien by¢ mniejszy niz 610 g/m2
powierzchni, tylko w przypadku elementdw potaczen gwintowych - 305 g/m2
powierzchni

6 KONTROLA JAKOSCI

» MATERIALY
Materialy stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Kontrola jako$ci materiatow i wyrobdw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy
od producenta:

0 Zgodnos¢ wyrobow z zamowieniem i dokumentacjg dostawy

0 Kompletnos¢ i prawidtowo$¢ dokumentdw jako$ci

0 Stan techniczny wyrobow ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji),
znakowanie i opakowanie

0 Wazno$¢ termindw gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy tacznikbw powinna odpowiada¢ przynaleznym
zaswiadczeniom jakoSci

o ELEMENTY STALOWE

Wykonanie i montaz elementow stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami
podanymi w niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
B-06200 oraz warunkom podanym w niniejszej ST.
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
kontrola stali,
sprawdzanie elementéw stalowych,
sprawdzanie wymiaréw konstrukcji,
sprawdzanie potaczen,
sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,
Kontrola w czasie transportu i na budowie
sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
sprawdzanie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg
wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,

s Y s O s Y s R s Y e Y s [ s S s

0 sprawdzanie zgodno$ci wykonania elementéw stalowych z dokumentacijg
projektowa,

0 Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowac

0 kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas
montazu i po jego ukonczeniu,

0 stan podpor oraz srub fundamentowych i ich usytuowania.,

I zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetienie wymagan

bezpieczenstwa pracy

stan elementéw konstrukciji przed montazem i po zamontowaniu
wykonanie i kompletnos¢ potaczen

kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
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« KONTROLA OCYNKOWANIA ELEMENTOW STALOWYCH
Kontroli podlegaja;
0 Sprawdzenie stanu powierzchni
0 Badanie przyczepnosci i rOwnomiernosci powtoki



0 Oznaczenie grubosci naniesionej powtoki

7 OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST — 00 , Wymagania
ogdlne”.

Dla konstrukcji nowej jednostkg obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowane;
i zabezpieczonej konstrukcji jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowg i
obmiarem w terenie.

Dla konstrukcji istniejacej podlegajacej renowacji jednostkg obmiarowg jest m2
powierzchni.

8 ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00 ,Wymagania ogoine”.

Do odbioru koricowego w Wytworni, Wytworca przektada wszystkie dokumenty
techniczne, swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy,
pomiary odchytek, $wiadectwa jako$ci materiatow, dokumentacje projektowq, rysunki
warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w
istniejacg konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjq
projektowa, niniejsza ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie wymiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach
lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

0 Odbiér ocynkowania elementéw

Odbiér ocynkowania elementéw nalezy dokona¢ dwukrotnie:
0 odbiér ocynkowania wykonanego w wytworni,
0 odbidr ostateczny pokrycia po ukonczeniu montazu.

9 PRZEPISY ZWIAZANE

» PN-B 06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane — Warunki wykonania i
odbioru — Wymagania podstawowe

*  PN-91/H-93010 Stal - Ksztattowniki walcowane na gorgco.

» PN-91/H-93407 Stal - Dwuteowniki walcowane na goraco.

* PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu

» PN-EN 10034:1996/Az1:1999 Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu (Zmiana A1)

* PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco — Tolerancje
ksztattu, wymiaréw i masy

» PN-H 93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco - Wymiary

»  PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow

* PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze
stali konstrukcyjnej. Wymiary

* PN-EN 10219-1:2006(U) Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na
zimno ze stali niestopowej — Cze$¢ 1 Warunki techniczne dostawy

* PN-EN 10219-2:2006(U) Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na
zimno ze stali niestopowej — Cze$¢ 2 Tolerancje, wymiary i wielkosci
statyczne

» PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na goraco grubosci 3 mm i
wiekszej — Tolerancje wymiardw, ksztaftu i masy



PN-EN 10029:1999/Ap1:2003 Blachy stalowe walcowane na gorgco
grubosci 3 mm i wigkszej — Tolerancje wymiarow, ksztattu i masy. Zmiana
Ap1

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach
stalowych - Podziat i wymagania

PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych
PN-75/M-69014 Spawanie fukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i
niskostopowych - Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru. Wymagania podstawowe.

PN-92/H-01107 Stal. Rodzaje dokumentow kontrolnych

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych, Warunki techniczne dostawy

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania - Ogdlne wymagania i badania

PN-74/M-69436 Elektrody stalowe do napawania

PN-EN ISO 25817:2005 (U) Ztacza stalowe spawane fukowo. Wytyczne do
okreslania poziomow jakosci wedtug niezgodnos$ci spawalniczych

PN-EN SO 4014:2004 Sruby z tbem szesciokatnym — klasy doktadnosci A
iB

PN-EN ISO 4032:2004 Nakretki sze$ciokatne, odmiany 1 - klasy
doktadnosci Ai B

PN-EN ISO 4033:2004 Nakretki szeSciokatne, odmiany 2 - klasy
doktadnosci Ai B

PN-EN ISO 8765:2004 Sruby z tbem szeéciokatnym, z gwintem
metrycznym drobnozwojowym — klasy doktadnosci A i B 27. PN-EN ISO
8673:2004 Nakretki szesciokatne, odmiany 1, z gwintem metrycznym
drobnozwojowym — klasy doktadno$ci A i B



Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny,
grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogow okreslonych prawem polskim.



